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R E M C R i  A R E S C R I P T  I V A

que se aoompaña a la solicitud de an modelo de utilidad por veinte 

años en España, por: " Armadora para gafas a favor de Don Anto­

nio Salas P e llic e r , residente en Reas (Tarragona) P I. Fortuny, 1 .-

E1 presente modelo de utilidad se re fie re  a ana armadora para ' 

gafas que tiene, sobra los similares conocidos, las ventajas de ser 

el proceso de su fabricación mas rápido y económico, a l  mismo tiem- ; 

po que se eliminan en él los calentami entos que hoy día se efeo- 

5 túan para ve rifica r  la  soldadura necesaria en las armaduras actaales,¡ 

cuyos calentamientos perjudican a l  material.

Las principales diferencias entre la  armadura que se re iv ind i-  ̂

oa y las conocidas son las siguientes*

En las gafas actuales el conjunto aros-puente está fabricado ¡ 

10 a base de tres piezas (usualmente de h ilo  de metal curvado) con dos 

soldaduras en las uniones del puente con los aros. En e l modelo 

que se presenta no existe ninguna soldadura en e l frente, aino que 

está fabricado de una sola pieza, obtenida por troquelado &e una 

plancha de metal, con lo que se consiguen las ventajas de rapidez f
h'

16 y economía de fabricación que hemos indicado.



La segunda mejora se refie re  a l articulado de las -varillas.

En los modelos existentes, se resuelve la  necesidad de una amplia 

superficie para su articulación, mediante la soldadura de una pie­

za de forma adecuada. En el modelo a que se refiere  esta memoria, 

la  soluoion de* ta l detalle' es dejar al cortar el aro en la  matriz 

un ensanchamiento en sentido vertica l que después se prensa horizon­

talmente.

La tercera mejora consiste en la  díaposioión de las plaquitas 

de apoyo en la nariz y pinzas de sujeción da los o rista les. En los 

modelos actuales tal conjunto está compuesto de dos piezas comple­

tamente d istintas: la  plaquita (usualmente de celuloide) y la  pin­

za; la primera se sujeta por la  parte posterior mediante remache o 

soldadura a un fino alambre que a su vez se une a l aro mediante 

soldadura, la  segunda, ordinariamente, suele i r  soldada a i aro sea 

de un modo diraoto o sobre un delgado alambre que a su vez se une 

también a l repetido aro mediante soldadura.

Como se vé tal disposición es complicada y requiere numerosas 

soldaduras y piezas por lo que es aventajada por la disposición que 

se reivindica en la  cual e l conjunto pinza-plaqulta se reduce a una 

sola pieza fabricada por troquelado y sujeta a l aro mediante rema­

ches.

para mayor claridad, concretaremos las características del mo­

delo que se reivindica con referencia ? las adjuntas figuras, co­

rrespondientes a una de sus formas de ejecución preferentes, paro 

que no tienen carácter alguno lim itativo, ya que la armadura es u ti- 

lizab la  con toda olase de gafas, en que se sujeten los cristales  

por pinzas, y pueden realizarse de diversas formas y tamaños; pero 

como tales variaciones, así como las cue puedan hacerse en detalles 

de presentación u organización, no afectan a la esencialidad re i­

vindicada, las diversas armaduras que se fabriquen con cualesquiera



de tales modificaciones no serán sino vari&ntes igualmente compren­

didas y protegidas por e l presente registro#

la  f ig .  1& representa en perspectiva esquemática e l conjunto 

de la armadura abierta v ista por delante.

la f ig .  2 presenta la vista del a anjunto plaquita de apoyo y 

pinza desde el otro elemento análogo.

la  f ig .  3- muestra la  proyeooián en planta del referido con­

junto.

Con referenoia a diohas figuras y a los números que sobre e llas  

designan las distintas piezas de la armadura, su descripción es 

como sigue;

El puente 1 y los aros 2 forman una sola pieza troquelada, 

son la ventaja, oomo hemos dicho, da que desaparecen las soldaduras

que en los modelos actuales existen en los puntos 3.

Las v a rilla s  4 se unen a los aros 2 por les articulaciones 5 

obtenidas encajando el extremo de la  v a r illa  en un ensanchamiento 

vertica l que se deja e l cortar el aro en la matriz y que después 

se prensa horizontalmente.

Lesplaquitas d y pinzas 7 forman a cad* lado ana sola pieza 

obtenida por troquelado y sujeta a l  aro 2 mediante el remache 9. 

Cada une de esas piezas se compone; de la  plaquita 6, la  parte 

curvada 8, que mediante el remache 9 se sujeta a l  aro 2, y la pin­

za, con los dos brazos y el torn illo  10 de sujeción del o ris ta l. 

Esta pinza está obtenida doblando sus brazos de la prolongación 

11 de la  pieza 8.

a o $ a .

El presente modelo de utilidad comprende las siguientes reivin ­

dicaciones ;
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1 . -  Armadura para gatas, caracterizada porque el puente y los 

aros forman una sola pieza, obtenida por troquelado de una plan­

cha da metal; efectuándose, en los extremos lib res  de les aros, 

la  articulación de las -varillas mediante un ensanchamiento ve rti- 

oal que se deja en e llo s , a l cortarlos en la  matriz y que después 

se prensa horizontalmente.

2. -  Armadura para gafas, según lo reivindicado en el punto an­

terio r, caracterizada porque el oonjunto de la  pinza de sujeción 

de cada c ris ta l y la  plaquita del mismo lado, se redice a una sola 

pieza fabricada por troquelado y sujeta a l respectivo aro por un 

remache; yendo constituido oada uno da esos conjuntos por la parte 

que se sujeta a l remache, oon la  plaquita doblada en uno de los 

extremos y los brazos de la  pinza formados en e l otro y atravesados 

por e l torn illo  de sujeción del o ris ta l.

3 . -  Armadura para gafas.

Según se describa y reivindica en la presente memoria descrip­

tiva y se ilustra con los dibujos que a la  misma se acompañan.

Consta esta memoria de cuatro hojas foliadas y escritas a ma- f 

quina por una sola da sus caras. ;
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