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IR e l texto del Modelo de Utilidad na 18.358, so­

lic ita d o  el 16 de octubre de 1948, se describen la s  carao 

te r ie tic a s  de un nuevo piso para el calzado, que conviene 

describ ir mejor con objeto de que se comprenda con toda 
claridad su alcance y sus ventajas técnicas, para este 

fin  formulamos la  solicitud de un nuevo Modelo de U tili­
dad que es complementario del indicado, y lo hacemos a ha 

se de la  descripción que sigue y de los. dibujos que se 
acompañan. Ratos dibujos representan lo siguiente:

Figura 1^.- Muestra la  banda o reborde la te ra l den 
tado a que luego nos referiremos, habiéndose indicado es­
ta banda con la  letüra R.

Figura 2 * .-  Mnestra la  misma banda y su picado B 
y asimismo el piso de la  suela A, indicando su forma in­
terior ligeramente curvada, para el importante fin  que lúe 

go se describ irá.
Figura 3 * .-  Representa un corte de la  suela, mos­

trando con la  le tra  D la  aguja que efectúa el cosido; 
oon la  le tra  E la  trayectoria de la  citada aguja; con la  
le tra  F el reborde la te ra l de 10 mm. de a ltu ra .

Rl modelo a que estos dibujos se refieren  es una 
suela de zap a tilla  para coser por e l procedimiento indus­
t r ia l  denominado cosido "escarpín" y que por sus condi­
ciones nuevas y ventajosas en la  producción y el consume, 
la  hacen privilegiada para so l ic ita r  Te explotación ex­

clusiva.

30

la  suela posee sobre la  ordinaria dos caracterís­
t ic a s  pecu liares: un reborde 3a tora l acabado con un den­
tado, y un hueco en la  parte donde se asienta la  planta 

del pié.
La banda cumple el cometido de ocu ltar, por su ele 

vaelón sobre el nivel de la  suela, lo s  puntos del cosido 

^escarpín* que, aunque se llame in te r io r , siempre deja
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al exterior puntos que afean el conjunto u se prestan més 
fácilmente a la  destrucción.

Dadas la s  ca rac te rística s de este  tipo de cosido, que 

conviene recordar para la  mejeiphelaraeién de esta memoria, 
el nuevo procedimiento indica un avance industrial que no 

puede quedar oculto a ningún técnico en la  materia. Basta 

ahora todos lo s  intentos que se habían hecho de elevación de 
banda, eran coh el cosido "black" y todos sus semejantes de 

la  industria del calzado, lo s  cuales, como bien se sabe, co­

sen verticalmente y necesitan au x iliarse  de una ranura en la  

parte in ferior de la  suela, dejando a l descubierto lo s  pun­
tos* a no ser que se cubra toda la  planta con una nueva ca­
pa de goma, con lo cual se encarece el producto. Por eso en 
e l cosido "black" no hay d ificu ltad  a l  elevar la  banda, pues 
es lógico que, s i  la  aguja penetra vertioalmente no hay pe­

ligro  de destrucción del mencionado reborde la te ra l ,  iin cam­
bio el cosido "escarpín" presenta el inconveniente de que 
la  aguja es curva y traca un movimiento circu lar en el pla­

no vertical que hace peligrar a l borde, s i  éste no está ca l-  
dala do en perfecta tangencia con la  trayectoria de 1anguja. 
Pof lo  dicho, ta l banda no puede ser de altu ra a rb itr a r ia , 

sino que se debe calcular con exactitud, precisando que el #  

grosor de la  suela sea de lo  mm. y el reborde supletorio de
1,5 mm.

Refiriéndonos a la  seguhda c a ra c te r ís tic a , o sea a l 

ahueoado oentral, hay que aclarar e l fin  primordial que se 

persigue con é l ,  y por eso es preciso indicar que el p e rfil 
de la  superficie sobre la  cual se posa el p ié , no es capri­
chosa, sino qjue esté calculada para q u e  la  forma circu lar 

de la  aguja encuentre buena maea de goma en lo s  bordes, mien 
tra s  que la  parte central de la  suela sea débil para mejor 
manejo del oosedor. No e s, pues, un vaciado para la  mejor 
comodidad del pié (ésta  sería  una finalidad més remota), Bin!
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que es el medio Re que nos hacemos valer para que la  pre- 

sióndde loe pulgares del cosedor abarquíllen la  suela y la  

adapten cómodamente a la  boca de la  máquina, consiguiendo 
que el lugar donde ee ha de ap licar  el cosido e s t i  lo  más 
próximo posible a l reborde la te r a l .  Mas aún, el hueco es 

tan necesario que, s i  la  suela fuese plana, el cosedor de­
bería cambiar de aguja en la  parte del talón con la  consi­

guiente pérdida de tiempo y encarecimiento del artícu lo .
Por tanto, el Modelo de Utilidad que se so l ic i ta ,  es 

una suela de goma para z ap a tilla s  que consigue tapar median* 

te un borde, lo s  puntos del cosido "escarpín".
l a s  ventajas de este Modelo sobre la s  demás suelas 

de z a p a tilla s  son:

80
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l a  - (Rae el berd6 por su elevación oculté lo s  puntas del co­
sido "escarpín" y por tanto preserva el hilo de su deatrac­

ción ocasionada por e l contacto directo co n lo a  agentes a t­

mosféricos: agua, humedad, f r ío ,  etc.

8*  - Que el borde de l a  suela consigue dar a l  calzado una 
apariencia exterior de e sta r  confeccionado por e l procedi­
miento de vulcanización, cuando en realidad se ha u tilizado 
el de cosido, que ee mucho más re sis te n te , duradero y econó­

mico.
3 e -  Que para producir la  suela no se necesita maquinaria 
especial y, por tanto, re sa lta  a l  mismo precio que la  co­

rrien te .
48 - Que pueden coserla lo s  fabricantes que posean la  má­

quina "Moenns" u otra marca del mismo sistema "escarpín" 
que, como bien se sabe, son más asequibles a lo s  pequeñoB 

in d u stria les.
38 - Que, dadas la s  ventajas del punto an terior, esta nue­
va suela repercutiría eh el mercado con la  consiguiente 

economía del comprador.
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Recha la  descripción precedente es preciso añedir 

que le e  d e ta lle s  de realización de la  idea expuesta pueden 

v ariar , sin que por ello  cambie la  esencia de la  invenolón, 

que es la  que se desprende de io s  párrafos que anteceden y 
la  que se reivindica en la  siguiente

N 0 T A ' .
En re su ^ n , el Vodelo de Utilidad que se so l ic i ta ,  

recaerá sobre la s  reivindicaciones sigu ien tes:
1* -  Nuevo modelo de piso para el calzado, caracte­

rizado porque está provisto de un reborde la te ra l  acabado^ 
con un dentado, que'tiene por fin  ocultar por su elevación 
sobre el nivel de la  suela, lo s puntes del cosido ^escar­
pín" con la s  ventajas re ferid as.

* B* -  Nuevo modelo de piso para el calzado, eegán la  

reivindicación primera, caracterizado porque tiene un hue­
co de forma curva en la  parte donde se asien ta la  planta 

del p ió, que,tiende no solamente a la  comodidad del usua­
r io , sino a que la  forma circu lar de l a  aguja encuentre 
buena masa de goma en e l borde, siendo la  parte central #e 

la  suela lo  suficientemente flex ib le  pare e l mejor manejo 

del coaedor, según queda dioho.
ge .  gg reiv indica, por último, como objeto sobre 

el que ha de recaer el Noáelo de Ptilided que se s o l ic i t a :

Todo conforme queda descrito en la  presente memoria, 
que consta de cinco páginas e scrita s  a máquina y dibujos 
que se acompañan.

Madrid, 18 de-enero de 1949 
AIMSO UNGR̂ R
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