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*  * ** ^  -  MmOElA DESCBIPTIVA  ̂ . ^  ^  ^  ^  ^  ^  ^ ^ .
Oorreapondianta a en Modelo do R tilidad  qaa . .  a o lic ita  para E s-
pàC& y aos C oionias, a favor do don c to n io  Rigo Sana, domlMlÌz^ * 
do en V alepeia, -  -  -  -

P a r
^  <* ^  -  " R R E Y 0 P L R M I  R "

Las piantatoio ec^leadoa en la  actmalidad pam 3̂  eacrLtcra, tan— 
#0 en lae  plcmaa corrientea, corno en lao eatilogrd fleaa  o fo ca te , 
adolecen del inconva niente de gce ea fab v ie  acida rom ita  de on aaa*̂  
te  elevado a causa del teo r ie  gw  praciaan pam qoe tengnn la  da- 
reza neceaaria y  de gpe loo  m aterialea empleadoa han de eer neee- 
sariamente coatosoa para poder racib ir  diche tem pie, y  no s s  p o si- 
hle prescindir del miamo, ya gme en ta l caco a l plomìn perderfa la  
# # tz a  y  rigidez necesarias, im pcaibilltando la. eacritora^

Varioa con loa medica ideados para lo g rar la  fabricao lfh  de p ìa^  
canea qae,ain  bacar In terv en ir a l  tempie en so fabricacidn 3M*-. 
gren la s  ca rae te ria ticaa  indicadaa, ain  gas haata la  feeba ae h a-
yà logrado ac fabricacldn*

E1 estad io  ccidadoao de la  in flc e n c ia  de l a  forma del piem ia en 
aaa c a ra c te r^ a tic a s , 'ha 'dò te  por reao ltado  la  fab ricac id n  d s t pia-* 
min qua conetitoye a l  objeto  'de la  p resen te Hemorla D eacrip tiva^-

.d e l ocal #a rapreaen ta cno de so# poaiMLaa ejemploa de
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no lim ita tiv o ,

Se tirata de ato coya forma general pee de adoptar cualquiera 
que ae desee, conocida o no, pera que presenta ana d iferencia 
esencial con cnanto ae ha fabricado beata e l d ía . E l carta  axial 
que se dá a  todas la s  piernas es la  cansa del debilitam iento del 
m aterial y , por e llo , en e l plumfn objeto de e s ta  Hemorla se re ­
daos so profundidad a  on mfnüao-, es decir que sólo alcanza # sta  
a tre s  m ilímetros o menos, lo  qae no solamente ev ita  que s i  p lu - 
min se dobla elíM qt^ logra que la  t in ta  se deslice perfectamente 
sobre e l  peyel y de modo uniforme#

Evitando de e sta  forma la  debilidad del m ateria l, no ae p reci­
sa en la  fabricación  la  fase de cementado o templad?, con lo  qae 
queda lib re  e l  empleo de cualquier m etal y  hasta de algunos o tros 
m ateria les, reduciendo se en consecuencia e l coste da fabricaciÓ ní 
I t  por la  elim inación de la  fase m#s complicada y d if íc i l  que es 
la  de cementación y  p t por poderse emplear m ateriales de costa mo­
cho más reducido y  de producción nacioM tl, a l par que# siendo ta ­
le s  m ateriales más blandos poséan sn^laarss maquinaria menos cos­
tosa y prolongar, en todo caso ,la  vida de la  empleada*

En e l dibujo se representa un cjMnplc de ra lizac ló n , como se 
indica más arriba# en e l cecal puede apreciarse e l corte dado, que 
Se marca con la  lin ea  A ée trazo continúe, indicando con la  lin ea  
de trazos B, la  aim uladón. del corte de la  profundidad co rrien te­
mente usada#

Por cualquier experto en la  m ateria puede apreciarse la s  ven ta- 
Jas que la  variación  en la  profundidad del corte repo rtan , y  su 
repercusión en lo s costes da producción y , claro  caique dentro del 
p rincip ie  descrito  podrán, s in  a lte ra r lo , variarse  la a llla e a a  ge­
nerales del plumfn, que podrá adoptar la  más conveniente a loe d i­
versos usos y le tr a s .
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Hf BESaaaf! E l Bodelo de U tilidad  que ae s o lic ita  à  favor de don 
Antonio Riso Sana, ha de recaer sehne Ins siguien tes — — -  ^  - -  ... 
************** REIVIEnCAC!R)nËS — ^ <<<*-

1§#-* N̂CETO PLUMIE" que se carac te riza  porque gara lo g ra r l a  
dareaa y rig idez necesarias se dà h l p lan in , de cualquier metal 
a o tro  m aterial adecuado, cualquiera de la s  formas convenientes 
para loa diversos empleos y tipos de le t r a ,  pero e l  corte a x ia l 
se símala tan  sdlo en la  mayor parte de so longitud, qoedando e l  
efectivo  r e d a d a  a ana profundidad de tre s  m ilím etros, aproxima­
damente , con lo  que ae logra la  dureza n ecesaria , on f l a i r  de la  
t in ta  uniforme y perfecto y se logra sim plificar la  fabricación , 
por elim inacidn de la  fase da cementado ,  y  on abaratamiento del 
coate como consecuencia de la  misma y  de poder a l i s a r s e  m ateria­
le s  mds econdmioos, a s í como prolongación de la  vida de la  máqui-

Por d i timo se reiv ind ica como abáste sobre s i  coal ha de recaer 
la  concesión del Modelo de U tilidad  que por veinte odas se' salici** 
ta  para Espada y sus Colonias a favor da don Antonia Riza Ramp, 
domiciliado an Valencia, par
— — ^  NiüBVô RECMST —

fado conforme qpeda representado y d escrito  an e l  dibujo adjun­
ta y en la presente Memoria D escriptiva, qoe consta de tre s  p ** 
nas mècanografiadas can setenta y siete lineas.- - - - - - - * -

Madrid, a l i  de Enera de
P.A. -

P.f.
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