
M O D E L O
D E

U T I L I D A D

para "CARRETES PERFECCIONADOS PARA HILATURA", a favor de 
Don Podro Pare Parara? domiciliado on Barcelona? calle 
Vllana, ns 10.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El modelo de utilidad que ae desoribe ae refiere a 
unos carretea perfeocionadoa para hilatura.

Se apliea el modelo? más concretamente? a aqueles 
carretee utilizados para aer pacatos al vapor o para vapori­
zar el hilo, hadando laa vocea de aoporte para el mismo.

Hasta el presente eatoa carretea, confeccionados en 
madera, adolecen de muchos inconvenientes, que ae traducen 
en una vida efímera y, por lo tanto, onerosa para la fabri­
cación.

El vapor, a loa 100°C., que sirve para el tratamiento 
del hilo, produce el desencolado de la madera, y esta cola 
desprendida? así como otros productos de una destilación in­
cipiente, pasan al hilo? alterándolo.

Solamente es posible emplear estos carretes dos o 
tres veces? tras lo oual solo cabe tirarlos oamo inútiles.
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Como ol miele o o cuerpo del carrete lleva practicados 
agujeros, fetos no pueden eer muchos en la hoja que forma di­
cho ndeleo, por cuya razón el trabajo resulta poco uniforme 
en la masa del hilo.

Consiste el modele en organizar el carrete mediante un 
miele o constituido por una pieza moldeada en resina artificial, 
cuya pieza puede eer de composición mixta, o sea, una parte 
interna de resina artificial, una parte intermedia de material 
fibroso aglutinado con resina artificial, y una parte o capa 
externa de resina artificial. Beto conjunto puede sor moldeado 
en un mismo molde, o en moldea separados.

Puede eer tambián simplificado, dejando solamente al 
exterior la capa fibrcaa y al interior la de resina, o inver­
samente.

Con esta organización se obtiene un ndeleo o cuerpo 
cilindrico muy resistente, al cual se le pueden practicar 
tiples agujeros, y como su temperatura de moldeo es de unos 
180°C., resisten con exceso a la temperatura del vapor de 
tratamiento del hilo.

Loa agujeree se pueden practicar me cónicamente o en 
el momento del moldee, cbtenlóndoae aai, de una sola vez, el 
carrete terminado.

Loa testeros del carrete obedecen a la misma posibi­
lidad de fabricación, siendo igualmente de resina artificial 
reforzada, evitándose las roturas de dichos elementos, debido 
al exceso de resistencia do su material, no logrado con los 
actuales carretes.

Para facilitar la explicación, se acompa&a a la pre­
sento memoria descriptiva una lámina de dibujos, en la oual 
se ha representado un caso de ejecución, que se cita solamen­
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te a titulo de ejemplo.
En el dibnjot
la figura 1* representa, en sección alzada, un caao 

de realización de un tipo de carrete;
la figura 2* muestra, en vista exterior, el carrete 

aegdh la Tig. 1*; y
la figura 3* indica, en vista exterior, variantes de 

realización de carretee, para disposiciones adecuadas en las 
hilaturas.

Consiste el modelo en constituir el carrete a base 
de un ndcleo -1-, formado por resina artificial moldeada, 
sea en una sola pieza y materia uniforme, sea eon material 
heterogéneo, tal como una capa interna -2- de resina artifi­
cial, una capa intermedia de material fibroso -3-, aglutina­
do con resina y una capa exterior -4-, con resina artificial 
similar a la interior.

El conjunto se obtiene en molde, en el cual puede fori­
narse simultáneamente la cabecera -5-, colocándose postiza la 
cabecera -6-.

Loa taladros -7- se practican, ya eea por moldeo, e 
por perforación ulterior.

La capa fibrosa -3- puede estar al interior o al ex­
terior, además de que pueda disponerse en la zona central, 
dándose con állo muchas variantes a l a  fábrioaelón, aegdn ca­
ducase de aplicación.

Loa carretea obtenidos pueden ser sin cabeceras, sim­
plemente cóniooa, tal como se indica en (a) -Tig. 3*-; tener 
una cabecera superpuesta (b); tener las cabeceras desiguales 
(o), o iguales %.) con el haaoo del náoleo, sea cónico (o)-(d), 
e bien cilindrico (b) y (e).



B1 modelo, dentro de en eaencialidad, puede aer lle­
vado a la práctica en otrae íormaa de realización que laa in 
dicadaa a titulo de ejemplo en la descripción, a lae cualee 
alcanzará igualmente la protección que ae recaba. Podrá, pnce, 
aer construido en cualquier forma y tamaño, empleando para au 
fabricación loa materialea máa adecuadoa, con preferencia re- 
alnaa artifioialea, aimplea o oompuaataa: por quedar todo áUe 
comprendido dentro del espíritu de laa reivindicad ene a.

N O T A

Descrito el objeto y utilidad de la invención, lo que 
ae declara como no divulgado ni practicado en España, compren 
de laa a iguien tea reivindicaciones:

1*.- Carretea perfeccionados para hilatura, caracte- 
rizadoa esencialmente por el hecho de estar conatituídoa por 
un núcleo cilindrico moldeado en resina artificial, formando 
o n6 cuerpo con una de sus cabeceras, o con laa dos, practi­
cándose laa perforaciones en eate núcleo, sea en el propio 
molde, aea por medies mecánicos.

20.- Carretea aegdh laa reivindicación anterior, en 
loa que el núcleo ae organiza a impíamente a base de resina 
artificial moldeada, uniforme en au composición, o bien con 
esta reairna combinada con capa e capas de material fibroao 
o de armado, cuyas fibras ae aglutinan con la propia resina 
y conjuntamente ae somete al moldeo.

3*.- Carretea eegdn laa anteriores reivindicaciones, 
en loa que el material fibroao o Ae armado, puede quedar i**—



termedio en el espesor del mióle o, o bien en la zona exterior 
de en masa, sea por dentro o por fuera del cuerpo moldeado 
que constituye este mioleo.

4*.- Carretee perfeccionados para hilatura.
5. Segdh se describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a 
máquina por una sola oara, aoempañadas de una lámina de dibu­
jos.

Madrid, a á de enero de 1949. 
MBRO IEEE PARERA.

.... ¿á
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