5.

10.

15,

1% 1o

. B tENT ne

MODELO
pE
UTILIDAD
para "CARRETES PERFECCIONADOS PARA EILATURA®, a :avér de
Don Pedro Pere Pavera, domiciliado en Barcelona, calle
Vilana, n& 10.

MEMORIA DESORIPTIVA

El modelo de utilidad que se desoribe se refiere a
unos carretes perfecolonados para hilatura.

Se aplica el modelo, mfs concretamente, & aquelos
carretes utilizedos pares ser puestos al vapor o para vapori-
gar el hilo, heoiendo las veces de soporte para el mismo.

Hasta el presente estos carretes, confeccionados en
madera, edolecen de muchos inconvenientes, que se traducen
en una vida efimera y, por lo temto, onerosa para la fabri-
oscibn.

Bl vaper, & los 100°C., que sirve para el tratamiento
del hilo, produce el desencolado de la madera, y esta cola
desprendida, asf como otros produotog de una destilacién in-
cipiente, pasan al m;.o, alteréndolo.

S8olamente es posible emplear estos carretes doe o

tres veces, tras lo oual s0lo cabe tirarloe como indtiles.
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Como el ndcleo o cuerpo del ca.frete lleva practicados
agujeros, €stos no pueden ser muchos en la hoja que forme di-
cho ndelec, por cuya rasén el trabajo resulta poco uniforme
en le masa del hilo.

Conaiste el modelo en organiszar el carrete mediante mn
micleo oonstitufdo por una piegza moldeads en resina ertificial,
ocuys piega puede ser de composicién mixta, o sea, una parte
interna de resina artificial, wna parte intermedia de material
fibroso aglutinado con resina artificial, y una parte o capa
externa de resina artificial. Este conjunto puede ser moldeado
en un mismo molde, ¢ en moldes aeparadoa‘.

Puede ser también simplificado, dejando solamente al
oxterior la capa fibrosa y al interior la de resina, o inver-
samente, |

Oon esta organizecidn se obtiene un ndclee o cuerpo
cilfndrico muy resistente, ‘al cual se le pueden praotiocar mil
tiples agujeros, y como su temperatura de moldeo es de unos h
180°C., resisten con exceso & la temperatura del vapor de
tratamiento del hilo,

Ios agujeros se pueden practicar mecdnicamente ¢ en
el momento del moldeo, obteniéndose asf, de una sola vez, el
carrete terminado.

Los testeros del carrete obedecen a la misma posidi-
lidad de fabricacién, siendo iguaslmente de resina artificial
reforzada, eviténdose las roturas de dichos elementos, debido
al exceso de resistencia de su material, no logrado con los
actuales ocarretes.

Para facilitar la explicaecién, se acompafla & la pre-
sente memoria deseriptiva una lémina de dibujos, er la ocual

se ha representadc un casc de ejecucilbn, que se cita sclamen-
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te a titulo de ejemplo.

En el dibujo:

la figura 1% representa, en seccién alzada, un caso
de realizacifn de un tipo de carrete; _

la ﬂ.gura 28 muestra, en vista exterior, el carrete
segin la Fig. 18; y

ls figurs 3% indice, en vista exterior, variantes de
realizaoién de carretes, para disposiciones adecuadas en las
hilatures.

Ooneiete el modelo en oonetituir el carrete a dase
de un nfclec -1-, formado por resina artificial moldeada,
fiea en una sola piege y materia uniforme, sea con material
heterogénec, tal como una capa interna =2~ de resina artifi-
cial, una capa intermedia de material fibroso -5-. eglutina-
do con resina y una ocape exterior -4-, con resina artificial
similer a la interior.

E]l conjunto se obtiene en molde, ’cn el cual puede for-
nerge simultdneamente la cabecera -5-;-, colocéndomse postiza la
cabecera =6-. -

Los talsdros ~7- se praotiocan, ya sea por moldec, o
por perfbraoién ulterior.

La capa fibrosa -J3- puede estar al interior o al ex-
terior, sdends de gue pueda diaponerse en la zona central,
déndose con €llo muchas veriantes a la fabricacién, segin ce~
da caso de aplicacifn.

Los carretes obtenidos pueden ser ain cebeceras, pin-
plemento' cénicos, tal como se indica en (a) -Fig. 38-; tener

una cabecera superpuesta (b); tener las cabeceras desiguales

(0), o iguales @) con el hueco del ndoleo, sea cénico (o)-(d),

© bien cilfndrieco (b) v (e)e



El modelo, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vedo & le prdctica en otras formas de realizacifn que las in
dicadas a t{tulo de ejemplo en la descripeién, & las cuales
aleangzaré igualmente la proteccidn que se receba. Podré, pues,

5e ser construfdo en ocualquier forma y tamafio, empleando para su
‘tu’.hrioaoién loe materiales més adecuados, ocon preferencia re-
sinas artificiales, simples o compuestas: por guedar todo 6llo
comprendido dentro del espfritu de las reivindicaciones.

HOoOTA

Descrito el objeto y utilidad de la invencién, lo que
10, se declara como no divulgado ni pré.ct:l.cad.o en Espafis, compren
de les siguientes reivindicaciones: )
ll>.- Carretes perfeccionados para hilatura, caracte—
r.{zadon esencialmente por el hecho de estar comstitufdos por
uwn ndcleo cilfndrieco moldeado en resina artifiociasl, formando
15. ¢ né cuerpo ocon une de sus cabeceras, © con las dos, practi-
céndose las perforaciones en oa'ég ndcleo, sea en el propie
molde, sea por medies mecénicos.
28,- Carretes segin las reivindicacién anterior, en
los que el nfcleo se organiza sfmplemente 2 base de roﬁina
20, artificial moldeade, uniforme en su composicién, o bien con
esta resina combinada con capa o capas de material fibroso
o de armado, cuyas fidras se aglutinan ocon la propie resina
Y conjuntamente se somete al moldeo. ‘
Bl‘.- Carretes segfn las anteriores reivindicaciones,

25. en los que el material fibrosoc o de armado, puede guedar ine




termedio en el espesor del nfcleo, o bien en ls zona exterior
de su masa, sea por dentro o por fuera del cuerpo noldoadeA
que constituye este ndcleo. |
48,.~ Oarretes perfeccionados para hilatura.
Se Begdn se describe y reivindice en la presente memoria
| desoriptiva, gue consta de cinco hojas, foliadas y esoritas a

mdquing por una sola cara, mcompafiadas de una lémina de ditu-
jom. |

Madrid, a 2 de enero de 1949.
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