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para *TUBOS PERFECCIONADOS PaRa PUad DE CONRINUAS DE HILAR Y
TORCHBR", a favor de Don Paulino Torras Villa y Don Miguel Go-
dayol Riera, domiciliados en Barcelona, calle de Roger de Lau

ria, n¢ T5.

MELIORTA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a unos tu-
bos perfeccionados para plas de contfinuas de hilar y torcer,

fon el modelo gque se déscribe se evitan los inconve-
nientes de las roturas y deterioro de los extremos de los tu-
bos, quedando eliminada la presencia de casquillos metdlicos
en uno o en los extremos ds lus misﬁas, y que, en cierto modo,
encarecen el valor del objeto y, ademis, son un nuevo motivo
de averfas al abollarse en caidus o golpes gue sobre éllos
sufran,

©1 modelo cbjeto de la presente memoria consiste en
obtener el tubo en una pieéa, dota@g de por sf de los medios
que le proporcionan resistercis al desgaste ¥y desportillamien;h
to que produce ez roce con el hile y, por otra parte, a lo=-
grar una impermeabilidad absoluta y reasistencia al ataque:

de medios quimicos.
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Consigte el modelo en consvituir la piezs de que ha
de obtenerse ol tubo, mediante un ndcleo Tubular de pasta,
madera u otro material,. al cual se le recubre por el exterior
¥y por el interior con resina artificial de cualquier natura-
leza, de tal manera gque esta resina forms una capa protecto-
ra y resistente sobre el tubo inicial. ‘

Otra variente de realizacidén consiste en recubrir la
cabsza y la base de este tubo con la resina artificial indi~
cada, quedando lu zona media en su agpecto natural, sea de ma-
dera u otro material.

Otra realizacidén del modelo consiste en moldeur en
molde adecuado un tubo unifofmemente,formado, por resins ar-~
tificial, tantc en 1o que se refiere a'su agpecto externo
como & su constitucidn interna, eliminando la presenéia de
otro materiﬁl.

La resina artificiul empleada puede tener resisten—
cia sﬁficiente para lograr el dubo a base>exclusiva de su
empledo, pero en caso necesario, esta resistencia puede ser
increnentada por la presencia de fibras, telus, recortes di-
versos, intérpuestos en su masa, formdndose asi{ un armado con
un elemento ligero y féeciliente inpregnable.

JPara facilitar la explicéoién, ge acompafla a la.pre—
dente memoria una ldmina de dilujos, en la cual se ha repre=-
sentado un caso de ejecucidi, que se cita soliumente a tLtulo
de ejemplo.

Bn el dibujo:

la figura 1% representa, en seccilbu dianetr.l, un tu-
bo seglin una variante de realizacibn;

la figura 2 indica, wndloganente, lo variante de re-

cubrimiento incompleto; ¥y
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la figura 3% muestra el tubo en pleza uniforme de re—
sina artificial exzclusivaumente.

Consiste el modelo en forwmuar la plesza tubular o tubo
-1-, a base de un ndcleo tubular -2-, de cartén u otro nate-
rial, y un recubrimiento general -=3%-, formado con resina arti-
ficial (Fig. 18&4. | |

Como variasnte, este recubrimiento se practica solamen
te en la paurte superior —-4- y en la inferior -5=- (Pig, 28},
guedando el resto en su muteriul normal, madera u 6tro.

Pinulnente, la figura 32 nuestra el cuaso en gue la
pieza obtenida es totalumente de resina artificial -7-, o GrTia
da segin el caso, pero empleaﬁdo exclusivarcente la resina ar-
tificial como nuteriul de moldeo.

En todos log cusos de las citadus varianteé, lﬁ'punta
-6~ s un reuwate ligso exteriormente, afcctandu forms purabd-
lica u ojival, teniendc su interior perforado segin el hﬁeco
central del tubo citado. .

1Bl modelo, dentro de su esenciclidad, puede ser 119-
vado a la préctica en otras Tformas de ejecucidn, & lus cualeg
alcanzard igualmente la proteceidn gque ge recaba. [odrd, pues,
ser consgtrufdo en cualguier formu y tamaio, enpleandc para s
fabricacibn los materiales méde wdecuados a cada casdi por qu.e'~
dar todo é1llo comprendido dentro del espiritu de’las reivindi-

cacliones.
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Descrito el objeto y wtilidad de lu invencifén, lo yue
se declara como no divulgado nl practicudo on bspalic, comapren-
de las siguientes reivindicaciones:

18 .- Tubos perfeccionudos para pdas de continuas de
hilar y torcer, caracterizados. por el hecho de constituir el
tubo nediante wn recubrimiento total o parecid, interior y ex-
terior, con resina artificial, sobre un nidcleo o a«lma tubular
de material diverso cualquie}a, formando la punta en la pro-
pia pieza con foras exterior ojival y constituyendo el borde
inferior con el propio recubrimiento, preferentemente sin pro-
teccibn metdlica alguna.

22 ,- Tubos perfeccionados, caracterizados por el he-
cho de obtener.los mediante moldeo de resina artificial de
cualquler naturaleza, en conjunto uniforme, sin presencia de
material extrufio a élla, formando igualnmente la punta y rebor-
de inferior, con el propio material de moldeo,

%38 ,- Tubos perfeccionudos segin la reivindicacibn 2%,
eﬁ los gque la resina artificiual, cuando el cuso 10 regulera,
puede hacerse més resistente, mefiante interposicibn de else-
mentos fibrosos, textiles o néd interpuestos en lu nmasa de lu
citada resina, en el propio momento del moldeo,.

42 ,~ Tubos perfeccionados pura plas de continuus de
hilar y torcer.

Segin se describe y réivindica en la pregente memoria
descriptiva, que consta de cuwtro hojas y una lémina de dibujm

Madrid, a 6 de diciembre de 1948.
Pele Jiiiyd. (SERN
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