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La Razén Sociel Best Trading Corporation S.A., esta-
blecida en Barcelone, Avda. José Antonio ne 700, solicits
registrar un modelo de utilidad por 20 afics, para Espafia-
y sus Colonias, que se refiere a ”UNION METALICA ARTICULA
DA PARA EL EMPALME DE CORREAS DE TRANSMISION”. Clase 28,.-

El tipo de unidn metélice, en forme de charnele, es-
el gue més se uss actualmente, para el empalme de correas
de tranamisiéﬁ, porque reune una serie de ventajas sobre-
los distintos modelos de ganchos y grapas, directemente -

. 5 clavedos sobre los extremos de la correa.-
‘ ' No obétante, las uniones metdlices articuladas, ultL»
memente lanzades @l mercado, presentan un grave inconvenien

te, que radica en la debilidad de la estructura de la propia

bisegra, que constituye el puntd de giro de las dos partes

- 10 de la unidn, retenides por el pasador comin.- Todo el es~
fuerzo de trmccién, que ha de resistir la unién, se apli-
ca sobre loe anillos intercelados, gue en comjunto formen

el paso cilindrico, en cuyo interior se 8loja el pasador,

Dichoe enillos se forman como en todas las bisagras, al ~
15 curver, sobre si miemas, la serie de lenglletas o dientes,
que al entrecruzarse establecen el juego ée charnela.-

81 el esfuerzo de traccidn que sufre la unidén, estd-
desequilibrado, ya sea porque la corres trgbaja deficien-
temente, o bien por gue la unidn no esté‘gerfeotamente cen

20 - trade respecto gl eje longitudinal de le misma, uno de -~

los citados anilles ha de resistir mayor esfuerzo que los

demés y por 1o tanto puede deformarse, hasta llegar a abrir

se.~ La seccifn de le plancha ng forma la unidén he sido-
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calculada 2 base de que el esfuerzo que ha de soportar se

reparte, por igual, entre todos los dientes o anillos y -
por 1o tanto aquella parte de la unidn que estd sometida-
a un esfuerzo exagerado, forzosamente ha de ceder o rom—-
perse.-

Otra condicién esencial para lograr un perfecto equi
librio de fuerzas, a lo largo dél pasador que retiens las

dos partes de la bisagra, estriba en que lg fijgcidn de -

diches plezas sobre la correms, se realice por puntos simg

tricos y equidistantes, puesto que, de lo contrario, la -
unién ha de trabajar forzosamente mal.-

Por dltimo 1o0s medios de clavazén empleados paras fi-
Jar, sobre los extremos de la correa, las dos plezas que
componen lg bisagra, han de ser seguros y de tal naturale
za que, al ser clavados, no produzcan desgarres en le es-
tructura fibrosa de la corres, cuidando especialmente de
que los clevos o puss empleadas para la fijacidén de la u-
nién trabejen en forma tal que el esfuerzo de traccién no
contribuye & ensasnchar las perforaciones que forzosazmente
han de producirse en el cuerpo‘de la correa.-

Tedas las premises, que'dejamos expuestas, han sido-
detenidamente estudiadas al crear ls nueva unidn articulg
da para empalmar correas de transmisién, que constituyen-
el objeto de la presente solicitud de modelo de utilidad,

Adenés de la solucién técnice hallada, pare subsanar
los defectos observados en las uniones de este tipd, has-
ta ghora conocidas, se ha tenido en cuenta, al proyectar-
le nueva unién, les facilidades de construccién de la mig
ma, estampando su contornb de tal forma, que se consigue-
un aprovechamiento méximo del material, 1o gue redunda en
beneficio del costo de fabricacién.-

En los dibujos adjuntos, que forman parte integrante

de este memoris descriptiva, se representaz, & tf{tulo de -
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ejemplo, una realizacidn prfctica de la nueva unidn arti-
culada parael empaelme de correas.-

Dichos dibujoe representan:

Pig. 1 una vista en perspectiva de las dos partes -
que formsn la unidn, ya colocadaBVSObre los extremos de =
la correa & empalmar.,-

Fig. 2, una vista en planta de la unidn, una vez en-

trelazadas las dos piezas, que se sujetan al introdueir -

el pasador.-

Fig. 3, un detalle del tipo de clavazén emplegdo.-

FPig. 4, una vista, igualmente en perspectiva, del pg
gador que retiene la unién a charnela.-

Refiriéndonos & dichos dibujos pasamos a describir -
la forma funcional de la nueva unién, detsllando sus ca—-
racteristicas, el modo como trabaja una vez colocada y -
lag ventajas derivadas de su adopcidén.~

La unién estd constituida de dos placas -l-1’-, de -
plancha metdlica estampada, que se clavan sobre la cara =-
superior de la correa, mediante unos clavos de dos puntas,
que mfe adelante detallaremos,- Dichas piezas ~-1-1’- pre-
sentan, en el lado opuesto a8l que consgtituye la unién 8 -
charnela, un contorno ondulado -2-2’~, cuyes partes ealien
tes limitan el lugar destinedo & 1a introduccién de los -
medjos de clavazén para fijer la unidn sobre la correa.-

El juego de bisagra, que'ambas placas forman entre -
sf, estd constituido.por unas prolongaciones -3-3’- de la
Plancha que las integra, en las que se han praotiéado una
serie de aberturas rectanguleres -4- igueles y paralelas,
cuya anchura es ligeramente mayor que la distanciag -5- -
que las separa, a fin de que, al ser dobladas dichas pro-
longaclones sobre si mismas, en forma circulasr, determinen

la sucesifn de pasos cilindricos que, por el entrelazado-

de ambas partes dentsdss, forma el juego de bisegra, que
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gira sobre el pasador -10-, que las mantiene unidas.-

Bl hecho de que el dentado de las partes que forman
La bisagra venga determinado por lae aberturas -4~ rec—-
tangulares, practicadas en sucesibn paralela, y no por -
una éerie de lengietas dobladas sobre si mismas, es lo -
que constituyehla verdadera novedad de ests unién articu
lada, para el empslme de correas, la cual resulta inde--
formable, en virtud de las tirass -6-6’- que unen longitn
dinalmente las aberturas -4-, practicasdaes en ambas partes
de la unién & charnela,-

‘En el supuesto de que el esfuerzo de traccibn, a =
que esté sometida la articulacién de la unidn, sea supe-
rior al que mecanicemente puede resistir, con relacién a
la seccibén de la plancha de que estd fabriceda, y ain -
que, por la persistencia de dicho esfuerzo exagerado, se
deforme la curvaturs de los pasos cilfndricos atravesa--
dos por el pasador, llegard un punro en que dicha defor-
macidén no progresard, puesto que las tiras longitudina-Q
les -6-6’-, que limitan las resnuras -4-, establecerdn con
tacto, quedando empotredes una sobre la otra, en cuyo mo
mento el esfuerzo de traccidén pars vencer la resistencia
de le unifn, tendrf{ que romperls, 1o que resulta piactiqg
mente imposible ya gue la seccién de la plencha es propor
cionel a las dimensiones de la unién y siempre estd cal-
culada para resistir un esfuerzo muy superior al normel.

‘La fijacidn de las dos piezas ~1-1’- sobre ls cara-
superior de los extremos -C=-C’- de le oorréa, se regliza,
como hemos dicho, medisnte clavos -8~ de dos puntas =9--
-9?-, que penetran en la carne de le correa, a través -
de . puntos previamente establecidos en las propiss pie—-
zas a clavar, los cuasles estén situados, en posicién equi
distante y perfeoctamente enfrentsdos, para gue no exista

desequilibrio en la distribucién de los eefuerzos a que



‘&

125

130

145

150

155

-5 =

18741
estd sometido el conjunto de la unidnj- :

A tel fin se han practicado, en ambas piezes -l-1'-~ y
coincidiendo con los salientes -2-, de las ondulaciones -
que formaﬁ su canto externo, unoe taladros alargedos -7-—,~
iguales y paralelos entre si, pero practicados en sentido-
oblicuo respecto a la direccidn del esfuerzo de traccidn,-
al objeto de que, el penetrar lsas dos‘pﬁntas del clavo en
el cuerpo de la correa, produzcan, en ls misma, dos perfo-
raciones que cortan tangencialmente las fibras de 1la corrée,
para evitar que el desgarro que forzosamente se produce, -
no se screciente en virtud del atirantamiento & que estd -
sometida la correa.-

Es de notar que el clavo -8-, de dos puntas -9-9’-, -
esté fabriéado dé_plancha estampada, de forms que 1as'ari§
tes sesgadas, que determinan ambas puntas del clavo, estén
dirigidas en sentido contrario,al ijeto de que, al atrave
sar la correa, automaticamente se dirijen en direccidn o--
puesta une de la otra, lo que sumenta la efectividad de la
retencién que con dichos clavos se realiza.-

La colocacidén de la unidn sobre los dos extremos =QG— .
-C’= de lg correa es sumsmente sencilla, puesto que no se
precise practicer ningin marcedo ni teladrado previo de la

correa, bastando disponer le unién, con el pasesdor coloeca-

do, pobre los dos extremos enfrentados de la correas y cla-

var directamente los clavos -8-, cuye introduccidén viene -
guiede por el paralelismo de las perforaciones ~7-, por cu
yo interior pasan.- Clavgndo 1a‘un16n en la forme indicada
es indudable que todas sus partes trabejarén completamente
e@uilibradas ¥y centrades con respecto del eje longitudinal
de la correa.- |

Se sobreentiende que la clase de meteriel, forme, di~-
mensiones, dispoeicién y arregle del conjunte y de cada una

de las piezaes gue integran la nueva unidn articulada, aef
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como las de los medios de clavazén empleados, podrédn sufrir
todas las variaciones y modificaciones que se crean pexrti-
nentes, slempre que cumplen su funcién caracter{stica y no
se gparten esencielmente de la idea general que dejemos ex—
puesta.—

El Modelo de Utilidad porx "Unién netélice articulade-
para el empalme de correaes de tranesmieidn” cuyo privilegio
de explotacidn en Espsfia, sus Colonias Yy Protectorado, se
golicita por unperiodo de 20 afios, recaeré sobre las parti

oularidades que se concretan en lag siguientes

REIVINDICACIONES

12,-7UNION METALICA ARTICULADA\PARA EL EMPAIME DE CO-
RREAS LE TRANSMISION” caracterizada por el hecho de que la
sucesién de pesos cilfndricos, que al entrelazar las dos -
partes que forman la unidén, constituyen el juego de charne

la atravesado por el pasador comin que los une, ﬁienen de-

terminados por una serie de aberturss rectanguleres, igua-

les y paralelas, cuya enchura es ligeramente mayor a la -
distancia que las separsz, las cualee forman, en sentido -
longitudingl de cada pieza, una tiras de refuerzo,.que hace
gque dicho juego de bisagra resulte indeformable, al ser so
metido & un esfuerzo de traceidn exagerado.-

28,-7UNION METALICA ARTICULADA PARA EL EMPAIME DE CO-
RREAS DE TRANSMISION” segin la reivindicacibn 12, caracte-
rizeda por el hecho de que las piezas que forman la unién-

articulada presentan, en el lado opuesto al juego de cher-

nela, un contorno ondulado, cuyas partes salientes limiten

los puntos de clavazén de la unién sobre la correa, la cual

se realize mediante clavos de dos puntas que pasan a través

" de unos teladros alargeados, iguales y paralelos entre si,-

practicados en sentido oblicuo respecto e la direccidn del
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esfuerzo de traccibén a que estf sometida la correa.~

N

52 ,~”UNION METALICA ARTICULADA PARA EL EMPAIME DE CO-
RREAS DE TRANSIISION” segin lesreivindicacidnes precedentes
caracterizada por el hecho de que los clavos de doble pun-

te, utilizados para fijar la unién sobre los extremos de -

le correa, son construidos de tel forma que las aristes -

sesgadas, que determinen dichas puntas, estédn dirigides en
sentido divergente 2l objeto de que, al etravesar la correa -
se dirijan autometicemente en dirececibn cgntraria ung pun-
ta de la otra.-

48,-”"UNION METALICA ARTICULADA PARA EL EMPAIME DE (O~
RREAS DE TRANSMISION”.~ Tal como se ha descrito y demostrg
do en los dibujos adjﬁntos.—

Consta de siete hojes foliades y mecanografiadas por

ung solas cara.=-

Barcelonas 8 2 de Diciembre de 1948,-

P.A. de Best Trading Corporation §.a,




Bost Trading Corporation S+A.
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