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Dn. Rloardo Ssenger Bloch, de nacionalidsd espafiola,

. domicilizdo en Barcelona, calle Abad 0dén n¢ 81, solicita

registrar una Patente de Invencién, por 20 afios, para Es-
'pafia y sus Colonias, que se refiere a ”NEJORA EN EL PROCE
DIMIENTO DE FABRICACION DE- COMEXTIONES IFLEXIBLES, PAZA BA-
TERIAS DE ACUMULA DORES” .-

Los conductores para conect r las bateriss entre si-

y oon el cirouito que han de alimentar, no se han fabricsa

do hasts el presente, en nuestro pafs, surtidndose el mex

cado de la importacilén, que se ha realizado, muy especisl

mente, de Ingleterra, Francia y Estados Unidos.-

‘Los tipos de conexifdn, de esta clase, més comunmente
empleados, estdn conetituldos por un trozo de cinta de co
bre, tejida oon miltiples hilos estafiados, en cuyos extrs .
mos se adapten y unen, bajo fuerte mresifn, el terminal -
para la conexifn y la abrazadé;a que Se ajusta @l borne -
de la baterig.~

Bn otros modelos de conexién pars baterias, se ha -
gsustitulido la cinta metédlice por un cable muj flexible, -
formado de hilos de cobre f;nos estaiiados, el cual tiene~
la ventaja de poderse torcer en cualquisr sentido,para fg
cilitar la colocacién de la cohexién entre los bornes, al
permitir curvaturas de poco rsdio.-

El sistena de unir el terminal Yy la abrezasdera & los
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extremos del cable, bajo presién, no resulta préctico, pues-
to que cueando el metal empleado en la fabricacién de dichas-
plezas no es muy maleable, se corre el riésgo de que se agrie
te,dejando flojo el contacto, y quedando la superficie del -
mismo expuesta @& oxidaciones producides por las emanaciones-—
§cidas de la baterfa.-

Para subsenar este defecto, cuye influencias en la segu-

rided del contacto es tan importente, se ha ideado el perfec

‘cionamiento en la fabricacién de las conexiones flexibles ra

ra bateriss de acumuladores, que se df a conocer a continua-
cibn, el cusl constituye el objeto de la presente solicitud-

BEn el dibujo adjunfo, que: forma parte integrante de es-
te memoria desoriptiva, se representa solo a t{tulo de ejem-
plo, una realizacién prdctica de la mejors introducids en el
modo de unir el terminal y la abrazedera de la conexién, con
los extremos del cable flexible, qﬁe'cdnstituye el conductor
para el montaje de las baterims de acumuladqros.—

En dicho dibujo se representa, vista en perspectiva, una
conexién complete, con la sbrazadera seccionada, para que -
pueda apreciarse 61 modo comb se une c¢on el cable.-

Haciendo referencia al mencionado dibujo pssamos & des-

cribir la mejora que se petentir .-

El cable -1-, que se fabrica de mfiltiples hilos finos -
de cobre previamente estaﬁadds, se corte en trozos, & la me-
dide oconvenisnte, y =in neoesidad‘de ninguna preparacidn ul-
terior, se introduce uno de sus extremos por la parte infe -
rior del molde, destinado a fundir el terminal -3%-, dispo- -
nisndo el extiemo del cable de manera que, una vez fundido -
el terminal, resulte alojado en el manguito -2~ del miamo;-

Al verter o inyecter el metallfundido directamente so -
bre el extremo del cable, que.a solidamente unido al mismo,-

formando un solo cuerpo, que asegara el contacto eléctrico y
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avita el peligro de oxidacién de la superficie de contacto
entre el cable y su terminsgl.- - _

‘De igusl forma se procede para unir la abrazadera —4-
al extremo -1°- del cable.- Se introduce dicha punta por =
la parte interior del melde destinado a fundir le gbrazadg
ra, inyectando o vertiendo el metal por ls parte superior,
8 fin de que 8l solidi%icarse forme un solo cuerpo con el-
cable, en la zona correspondiente al manguito -5- de lg& =
abrazadera.-

Tanto el terminal cdmo la sbrazaders podrén fundiree,
por cualquier método de fundi cién de los hasta shora cono-
clidos, empleando cualquler clase de metal, si bien se uti-
lizardn con preferencia, los que son buenocs conductores’ -
eléctricos, o una sleacidn de plomo y antimonio, que tiene
le ventaja de ser muy maleable, lo gue permité agsegurar -
més la presidn de contacto de la abrazadera, al aproximar-
los dos brazos -6-6'- de la misma,.para cerrarlos sobre el
borne, mediente el tornillo =7-.-

Con el sistema de unién por fusién del terminal y de-
la abrazadera directamente sobre los extremos del cable, -

ademés de conseguir una unién sélide e inoxidable, se abre

- vian las operaciones gue hesta ahora han de realizarse -

cuando se efectua la uniép por soldadurs, gque implica, pri
mero, fundir, por separsdo, las piezas terminales, después
estaiiar los glojamientos destinados a contener ios extre -
mos del cable y pﬁr d1timo la soldadura, con estaflo, de di
chas piezas con el cable.~ .

Por consiguiente que la forma, dimensiones, disposi -
cién y. arreglo de los terminales y abrazaderas, asi como -
las de los moldes empleados para la fusidnkde dichas pie =
zas, podrén sufrir todss cuantas variaciones y modificacig
nes se estimen pertinentes, asf comoc también podré variar-

la clase de metal emplesdo y el método de fundicidn segui-
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do, con tal de gque no modifique la idea fundamental que de-

-

Jjamos expueste .-

Le patente de invencidn por: ”NEJORA EN EL PROCEDIMIEN
TO DE FﬁBRICACIOﬁ DE COUEXIQNES FLEXIBLES, PARA BATERIAS DE
ACUMULADORES”, cuyo privilegio de eiplotacién en Bspaiia, -
sus Colonias y Protectorado se solicita por un periodo de =~
20 afios, recaerd sobre las particulaiidades que se concre -
tan en las siguiente s

REIVINDICACIONES®

18,-7BJORA EIN EL PROCEDIMIENTO DB FABRICACION‘DE CONEXIO-
NES FLEXIBLES, PARA BATERIAS DE ACUMUIADOEES” ocaracterizada
por el hecho de que el terminal de la conexién y 1ls abraéa—
dera, que establece el contacto éon loe bornes de la bate -
rie, Se unen, a los respectivos extremos del cable flexible,
fundiendo directemente diches piezas sobre los e¢itados ex -
tremos, a cuyo fin las puntas del cable se introducen em =~
los moldes,en cuyo interior se verifioa le fundicién, para-
que, al solidificarse el metal, formen wun solo cuerpo, que-
garantice un perfecto contacto eléctrico, evitando tode oxi
dacidén de la superficie de contacto.~ 7
28 ,-"EJORA EN EL FROCELIMIENETO LE FABRICACI&N DE CONEXIO-
NES FLEXIBLES, PARA BATERTAS DE ACUMULADOKES” Tel como te -
ha descrito y demostrado en el dibujo adjunto.-
-Consta de cuatro hojas foliadas y mecenografiasdas por-
una sola ca8ra.-—
Barcelons 8 5 de Agosto de 1948.
P.A. de Dn.Ricerdo
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