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Dn. Rioardo Saenger Bloch, de n acion alidad  españ ola , 

dom iciliado en B arcelona, c a l le  Abad Odón 81, s o l i c i t a  

r e g i s t r a r  una Patente de Invención, por 20 años, para E s-  

'pafia y sus C o lon ias, que se r e f ie r e  a "MEJORA EN EL PROCE 

PIMIENTO DE FABRICACION DE CONEXIONES FLEXIBLES, PARA BA­

TERIA S DE ACUMULADORES".-

Los conductores para conectar l a s  b a te r ía s  en tre  s i -  

y oon e l  c iro u ito  que han de a lim en tar, no se han fa b r ic a  

do h asta  e l  p resen te , en nuestro  p a ís ,  su rtién d o se  e l  mer 

cado de la  im portación , que se ha re a liz a d o , muy e sp e c ia l  

mente, de In g la te r r a , F ran cia  y E stad os Unid o s . -

Los t ip o s  de oonexión, de e sta  c la s e ,  más comunmente 

empleados, e stán  c o n stitu id o s  por un tro zo  de c in ta  de co 

bre, t e j id a  oon m ú ltip le s h i lo s  estañ ad os, en cuyos e x tra  

mos se adaptan y unen, bajo  fu e rte  p re sió n , e l  term inal -  

para la  conexión y la  abrazadera que se a ju s ta  a l  borne -  

de l a  b a t e r ia .-

En o tro s modelos de conexión para b a te r ía s ,  se ha -  

su s t itu id o  la  c in ta  m etálica por un cab le  muy f l e x ib le ,  -  

formado de h ilo s  de cobre fin o s  estañ ad os, e l  cu al t ie n e -  

l a  v en ta ja  de poderse to rc e r  en cu alq u ier  se n tid o ,p a ra  fa  

c i l i t a r  la  co locación  de la  conexión en tre  lo s  bornes, a l  

p erm itir  curvaturas de poco r a d io .-

E1 sistem a de unir e l  term inal y la  abrazadera a loe
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extremos del c a b le , ba jo  p resió n , no r e su lta  p rá c t ic o , pues­

to  que cuando e l  m etal empleado en la  fa b r ic a c ió n  de d ich as- 

p ie z a s  no es muy m aleable, se corre e l  r ie sg o  de que se  agrie 

te ,d e jan d o  f lo jo  e l  oon tacto , y quedando la  su p e r f ic ie  d el -  

mismo expuesta a oxidaciones producidas por l a s  emanaciones- 

á c id a s  de la  b a t e r ía .-

Para subsanar e s te  d e fec to , cuya in f lu e n c ia  en la  segu­

ridad  d el contactó es tan  im portante, se ha ideado e l  p e rfe ¿  

oionamiento en la  fa b r ic a c ió n  de l a s  conexiones f le x ib le s  p_a 

ra b a te r ía s  de acum uladores, que se dá a conocer a continua­

ción , e l  chal con stitu y e  e l  ob jeto  de la  p resen te  s o l ic i tu d -  

de Patente de In ven ción .-

En e l  d ibu jo  ad jun to , que forma p arte  in tegran te  de e s ­

ta  memoria d e sc r ip t iv a , se represen ta  so lo  a t í t u lo  de ejem­

p lo , una r e a liz a c ió n  p rá c t ic a  de la  mejora In troducida en e l  

modo de u n ir  a l  term in al y la abrazadera de l a  conexión, con 

lo s  extremos del cab le f l e x ib le ,  que c o n stitu y e  e l  conductor 

para e l  montaje de l a s  b a te r ía s  de acum uladores.-

En dicho d ibu jo  se rep rese n ta , v is t a  en p e rsp e c tiv a , una 

conexión completa, con la  abrazadera seccion ad a , para que -  

pueda a p re c ia rse  e l  modo como se une con e l  c a b le .-

Haciendo re fe re n c ia  a l  mencionado d ibu jo  pasamos a des­

c r ib i r  la  mejora que se p a ten ta . -

E l oable - 1 - ,  que se fa b r ic a  de m u ltip le s  h i lo s  f in o s  -  

de cobre previamente estañ ad os, se corta  en tro z o s , a la  me­

dida oonveniente, y s in  necesidad de ninguna preparación  u l­

t e r io r ,  se introduce uno de su s extremos por l a  p arte  ln fe  -

r io r  del molde, destinado  a fu n d ir  e l  term in al - 3 - , d isp o----

niendo e l  extremo d el cable de manera que, una vez fundido -  

e l  term in al, r e su lte  a lo jad o  en e l  manguito -2 -  del mismo.-  

Al v e r te r  o in y ectar  e l  metal fundido directam ente so -  

bre e l  extremo d e l cab le , que a sólidam ente unido a l  mismo,-  

formando un so lo  cuerpo, que asegara  e l  con tacto  e lá o tr ic o  y
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e v ita  e l  p e lig ro  de oxidación  de la  s u p e r f ic ie  de contacto 

en tre e l  cab le  y su  te rm in a l.-

Be ig u a l  forma se  procede para u n ir la  abrazadera -4 -  

a l  extremo - 1 '-  d el c a b le .-  Se ,in trodu ce  dicha punta por -  

la  p arte  in te r io r  d e l molde destinado  a fu n d ir  la  abrazado 

r a , inyectando o vertien do  e l  metal por la  p arte  su p erio r , 

a f i n  de que a l  s o l id i f i c a r s e  forme un so lo  cuerpo con e l -  

cab le , en la  zona correspondiente a l  manguito -5 -  de la  -  

ab razad era .-

Tanto e l  term in al como la  abrazadera podrán fu n d irse , 

por cu alq u ier mátodo de fundí ción de lo s  h a sta  ahora cono­

c id o s , empleando cu alq u ier  c la se  de m etal, s i  bien se u t i ­

l iz a rá n  con p re fe re n c ia , io s  que son buenos conductores -  

e lá c t r ic o s ,  o una a le ac ió n  de plomo y antim onio, que tien e  

la  ven ta ja  de se r  muy m aleable, lo  que perm ite asegu rar  -  

más la  p resión  de contacto de la  abrazadera , a l  aproxim ar­

lo s  dos brazos - 6 - 6 '-  de l a  misma, para c e r r a r lo s  sobre e l  

borne, mediante e l  to r n i l lo  - 7 - . -

Con e l  sistem a de unión por fu s ió n  d el term in al y de­

le  abrazadera directam ente sobre lo s  extremos d e l cab le , -  

además de conseguir una unión só lid a  e in o x id ab le , se abre 

v ian  l a s  operaciones que h asta  ahora han de r e a l iz a r s e  

cuando se e fec tú a  la  unión por so ld ad u ra , que im p lica , p r i 

mero, fu n d ir , por separado, l a s  p ie z a s  te rm in a le s, despuás 

e stañ ar  lo s  a lo jam ien to s d estin ados a contener lo s  e x tre  -  

mos del cable y por dltim o la  so ldadu ra, con e stañ o , de d i 

chas p iezas con e l  c a b le .-

Por con sigu ien te  que la  forma, dim ensiones, d isp o s i  -  

ción  y a rre g lo  de loe term in ales y ab razad eras, a s i  como -  

l a s  de lo s  moldes empleados para la  fu sió n  de d ichas p ie  -  

z a s , podrán s u f r i r  tod as cuantas v a r ia c io n e s y m odificaclo  

nes se  estim en p e r tin e n te s , a s í  como tambián podrá v a r ia r ­

la  c la se  de metal empleado y e l  mátodo de fun d ición  seg u í-
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3o, con t a l  de que no modif ique la  idea fundamental que de­

jamos e x p u e sta .-

La patente 3e Invención por: "MEJORA EN EL PROCEDIMIEN 

TO DE FABRICACION DE CONEXIONES FLEXIBLES, PARA BATERIAS DE 

ACUMULADORES", cuyo p r iv i le g io  de ex p lo tac ió n  en España, -  

sus Colonias y P rotectorado se s o l i c i t a  por un periodo de -  

20 años, reoaerá sobre l a s  p a r t ic u la r id a d e s  que se concre - 

tan  en la s  s ig u ie n te s

R E I V I  N D I  C A C I  0 N E S *

1S.-"MEJORA EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CONEXIO­

NES FLEXIBLES, PARA BATERIAS DE ACUMUIA DORES" ca rac te r iz ad a  

por e l  hecho de que e l  term inal de la  conexión y la  abraza­

d era, que e sta b le c e  e l  contacto con lo s  bornes de la  bate -  

r i a ,  se unen, a lo s  re sp e c tiv o s extremos del cab le  f le x ib le ,  

fundiendo directam ente d ichas p iezas sobre lo s  c itad o s  e x ­

trem os, a cuyo f in  l a s  puntas d e l cable se introducen en -  

lo s  m oldes,en cuyo in t e r io r  se  v e r if io a  la  fu n d ic ión , p ara- 

que, a l  s o l id i f i c a r s e  e l  m etal, formen un so lo  cuerpo, que- 

garan tice  un p erfec to  contacto e lé c t r ic o ,  evitando toda oxi 

dación de la  su p e r f ic ie  de co n tac to .-  

2a.-"MEJORA EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CONEXIO­

NES FLEXIBLES, PARA BATERIAS DE ACUMULADORES" T al como se. -  

ha d e sc r ito  y demostrado en e l  d ibu jo  a d ju n to .-

Consta de cuatro h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por­

uña so la  c a r a .-

Barcelona a 5 de Agosto de 1948.

P.A. de Dn.Ricardo Rae Me r  Bloch
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