
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p ara  un Modelo de U tilid ad , por veinte año? .para todo 

e l  t e r r i to r io  español, sus co lon ias y p ro tec to rado , 

por; "NUEVA CINTA TRAMADA PARA LA FABRICACION DE PI­

SOS 0 SUELAS PARA TODA CLASE DE C AIR ADOS", a  favor de 

D. Gerardo F iera  E scrivá, de nacionalidad española, 
residen te  en VALENCIA, C arretera de Madrid, 148.

Se r e f ie r e  e l  presente Modelo de U tilid ad , como 

su enunciado in d ica , a  una nueva c in ta  tramada p ara  la  

fab ricac ión  de p iso s o sue las para toda c la se  de ca l­
zados , la  cual por h a lla rs e  constru ida en forma espe- 

3 c i a l ,  hace se consiga con su u t i l iz a c ió n  ven ta jas a l ­

tamente considerables en l a  fab ricac ió n  de suelas o 
p iso s , especialmente de lo s llamados de cáñamo.

Sabido que, en l a  ac tu a lid ad , e l  calzado dotado 
de piso  de cáñamo o cualqu ier o tro  de los m a teria les  

10 que en tran  a formar parte  en su fab ricac ió n  se d e te r io -
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r a  rápidamente, alando una de la s  p r in c ip a le s  causas 

la  d e fic ien c ia  en la  fab ricación  de l a  c in ta  tramada, 

elemento baae para  t a l  f in ,  a l no verificarm e la  fc rea ­
ción  del conjunto o p iso  en debida forma por imperfeo- 

15 ción en e l  cosido que es necesario  r e a l iz a r .

Estos defectos tan  n o tab les , han hoco que, t r a s  
un estud io  riguroso y p rev ias la s  pruebas necesarias 
se haya conseguido su completa elim inación con l a  crea­

ción de la  c in ta  tramada objeto de la  p resen te modali- 

20 dad.
La manufacturan ión  de l a  c in ta  que se pretende r e i­

v ind icar, se r e a l iz a  por tramado o trenzado de grupos 

de h ila z a , cuyo número puede se r  v a r ia b le , según l a  

consistencia  o grosor que se quiera proporcionar a  la  
25 suela o p iso , realizándose en t a l  operación l a  forma­

ción de e s p ig u il la s ,  que a su vez dan origen a  dos 

o mas hendiduras, situadas simétricamente a  cada lado, 

en toda la  longitud de l a  c in ta  confeccionada. El 
cosido del p iso , bien sea  manual o mecánico, se f a c i ü -  

30 t a  consid erab lemnte por la s  guias que proporcionan 

los hendidos la te r a le s  de la  c in ta ,  consiguiéndome 

un p iso  o suela  indeformable y con sisten te  de a l t a  
duración, pues en contra de lo  que hasta  l a  fecha 

se ha venido rea lizando , o sea la  adopción de un aim- 

35 Pie cosido para l a  formación de l a  su e la , hacho que 
prácticam ente ha quedado demostrado ea in s u f ic ie n te , 

ya que su d e te rio ro  es inm inente, con la  c in ta  trama­

da en la  forma que se in d ica , a l  i r  p ro v is ta  de va­
r ia s  hendiduras s im étricas en su long itud , pueden 

40 re a liz a rse  dos o mas cosidos, según convengan, e v i-
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tando con e l lo  au deformación y deterio ro*
Otra de la s  v en ta jas que se consigue eon la  ap lica­

ción de la  c in ta  p ropuesta , rad ic a  en e l hecho de po­

derse fa b ric a r  calzado de doble sue la  o p iso , en un 

4$ solo  conjunto, puesto que como ya hemos dicho an te rio r­

mente puede darse e l  grosor que se desde, según l a  o lase 

de calzado a f a b r ic a r , en con traposición  de lo  que has­
ta  la  fecha se venia realizando , puesto que para l a  
formación de l a  suela  doble, se superponía un piso 

$0 sobre o tro , con un simple cosido para v e r if ic a r  su 

unión, cosido que por su poca co n s is ten c ia , desapare­
c ía  rápidamente, llegándose a la  inm ediata deforma­

ción que hacia im practicable su uso . Como anteriormen­

te  señalamos e s ta s  desventajas han quedado elim inadas 

5$ con la  c in ta  tramada, consiguiéndose l a  obtención de 

calzado inmejorable tan to  en su p a rte  económica como 

en la  e s té t ic a  y duración del mismo.

Para mejor comprensión del ob jeto  del invento , 

haremos re fe re n c ia  a los d ibu jos adjuntos en los que,
60 on f ig u ra s  1 y 2, se ha representado la  c in ta  trama­

da en p lan ta  y sección respectivam ente, en los que:

-1 - es la  p a rte  c e n tra l en este  caso formada 

por t r e s  h ila z a s .

-2 -  es una de la s  nervaturas p a ra le la s  a la  

65 p a rte  c e n tra l s itu ad a  posteriorm ente.
-3 -  es o tra  nervatura gemela a l a  resedada 

colocada en plano a n te r io r ,

-4 -  son los d is t in to s  grupos de h ila z a  que se 
trenzan en tre  s i  en coordinación con l a  p a rte  c e n tra l 

-1 -  y nerv a tu ras-2 - y - 3 - .70
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-5 -  e sp ig u illa s  formadas por transado con sus 

correspondientes hendiduras para e l  cosido,

Como queda d e sc rito  anteriorm ente la  c in ta  trama­

da objeto del p resen te Modelo de U tilid ad , ha conae- 
75 guido reu n ir todas la s  c a ra c te r ís t ic a s  esen c ia les pa­

r a  que con su uso se logrenpiaos o su e las  de una r i ­
gidez y co n sisten c ia  inm ejorables,

Se hace constar expresamente que, cualquier 
m odificación que se introduzca en e l  tramado de la  

60 c in ta , d isp o sic ió n  de los elementos que en tran  a  fo r­
mar parte  en su construcción, cambio de m ate ria l que, 
como anteriorm ente hemos re sedado puede se r  v a riab le , 
se considerará in c lu id a  dentro d e l ámbito del presén­

te  Modelo de U tilid ad , siempre que no a l te re  o modi- 
8$ fique esencialmente su función c a ra c te r í s t ic a .

N 0 T__ A_

D escrito suficientem ente e l objeto  del invento , 

se declaran  de novedad y propia invención la s  siguien­

te s :

90 R E I V I N D I C A C I O N E S . -

1 .-  Nueva c in ta  tramada p ara  l a  fab ricac ió n  de p i­
sos o su e las  para toda c lase  de calzado, caracte rizado  

porque d e l e sp ec ia l enlazado de lo s grupos de h ila z a  
que en tran  a formar parte  en l a  construcción  de los 

95 mismos, se consigue l a  formación de unas e s p ig u illa s , 
que a su  ves forman dos o mas hendiduras situadas simé­
tricam ente a  lo  la rgo  de la  c in ta  por la s  que se 
v e r if ic a  e l cosido o cosidos para  la  manufsatura­

ción  ds lo s  p iso s o su e las .

100 2^- Nueva c in ta  tramada p ara  la  fab ricac ió n  de
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$p isos o sue las para toda c lase  de calzado, según la  r e i ­

110

vindicación  a n te r io r , carac te rizado  porque con l a  adop­

ción de la  nueva c in ta  se puede fa b r ic a r  e l  piso o sue­

l a  del grosor que se desée, pudiendo i r  p ro v is ta  de 
dos o mas cosidos, según (Convenga, para l a  formación 

de una sue la  consisten te  ó indeform able, en contraposi­

ción de la s  fabricadas hasta  la  fecha llamadas dobles 

cuya formación se re a liz a b a  por l a  superposición de 

una sue la  sobre la  o tra  con simple cosido .

3 .-  "NUEVA CINTA TRAMADA PARA LA FABRICACION DE 
PISOS 0 SUELAS PARA TODA CIASE DE CAIZADOS".-

TaL y como se rep resen ta  en lo s  adjuntos dibujos 
y se describe y re iv in d ica  en l a  p resen te memoria des­

c r ip tiv a ,
M ad rid ,/ll de Octubre de 1*946

t- u  /
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