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«ENVASE PERPECCIOHADO DESTINADO A CONTENER CINTAS DE TE­

JIDO E HILADOS EN GENERAL n

E l objeto de este-reg istro  se r e f ie r e , particulaxmen- 

te ,  a un envase perfeccionarlo, lúe tiene como fin a lid a d ,e l

envasado de cintas de te jid o  i hilados en general, mejoran- ;
i

do a s í,  notablemente, lo s  sistemas en uso, y e l  más cómodo 

5 «empleo y economía, por parte del consumidor, a l propio tiem- j 
po que se reduce de una manera extraordinaria, e l  tiempo de- ¡ 

dicado en la  fá b rica , para e l  envasado de estos a rtícu lo s.

Para mejor comprensión d el objeto de este registro ,en  

los dibujos adju n tos,,y  a t ítu lo  de ejemplo, se representa 

10- una forma de rea liza ció n  p ráctica, en lo s  que s



£a figu ra  1». es una v is ta  de un carrete o bobina,coa

' núcleo in te r io r , formado por dos p iezas.

£a fig u ra  26.  constituye una v is ta  en d e ta lle , de la

•unión del carrete o bobina.

lia fig u ra  3®. es una representación gráfica  del enva­

se cerrado.
ia  fig u ra  4». constituye una v is ta  en sección de l a  f i ­

gura an terio r, mostrando la  disposición de los carretes en

su envase, y •
la  figu ra  5®. es una v is ta  de una de la s  posibles ap li

Daciones del envase, para contener c ig a r r il lo s , una vez va­

ciado su contenido o r ig in a l.

De acuerdo con dichos dibujos, e l  carrete o bobina,es­

tá constituido por dos piezas , superior (1) é in fe rio r  (2) 

con un núcleo in te r io r , que permite roscar ambas p iezas,in ­

troduciéndose en número adecuado, en e l  envase (3), l^e se 

c ie rra  por la  tapa (4), roscada o no»

Como queda dicho, esta patente d/modelo de u tilid a d , 

comprende en su parte p rin cip al, un carrete o bobina, con

-  -núcleo in te r io r , formado por dos p iezas, la  primera de

e l la s ,  es una arandela de espesor apropiado, y  que lle v a  

concéntricamente, un mamelón o núcleo, que sirve de base 

para e l  bobinado, y  que va roscado interiorm ente. Sobre es­

ta  pieza-, a ju sta  la  in fe r io r , mediante un sistema de rosca

-  e x te r io r , la  que cierra  e l  todo, formando una bobina o ca­

rrete,con  e l  artícu lo  enrollado. Dos o más carretes, son

* colocados en un estuche ad-hoc, formando un envase con va­

r ia s  piezas igu ales, o de dos o más tamaños, lográndose e l  

envase m últiple perfeccionado, que se protege.

_ Este re g is tro  presenta , Sobre lo s  actuales sistemas,



V Í T ?  6 8 - 2 i
, m

la s  siguientes ventajas*

fabricado en m aterial p lá stico , p articip a áe la s  que |

sobre lo s  metales tiene este nuevo m aterial, la  principal |

de e lla s , es la  de reducir en beneficio de la  economía na- 

5 -  cional, y a  no más elevado precio, e l consumo de metales | 

fé rr ic o s  o no, lo s  que necesariamente necesitan para presen­

ta r  un acabado perfecto y  agradable, un recubrimiento poste- | 

r io r  de terminación (pintura, galvanizado, etc.)operación |

eliminada, por presentar lo s  m ateriales p lá stico s , una exce- | 

10 -  lente terminación de por s í ,  y  sin  ningoiia manipulación pos- i 

te rio r  a su fabricación .

E l sistema de asmado rápido, sin soldadura, remachado, ¡ 

e t c . ,  mediante un sen cillo  sistema de rosca, elimina e l  tiem- |

co necesario de previo armado en fá b rica , y  del engorroso s is-|
í

15 t  tema de c ie rre , mediante prensas, punzones, e t c . ,  reduciendo j 

- a l  mínima., ya que bastan pocos segundos, para lograr un per— | 

fecto  armado, e l  trabajo manual, y  permitiendo también e l  bo- | 

binado, antes del montaje del carrete , operación que puede ha-J 

cerse en último lu gar, muy interesante en c ie rta s  fab ricacio - | 

20 -  nes de bobinado, como por ejemplo, en la  del esparadrapo adhe­

sivo , u tiliza d o  en c iru g ía , yaque permite fab ricar éste , en J 

r o llo s  de ancho ilim itad o, que pueden cortarse ya enrollados, | 

a l  ancho deseado, evitandontener que bobinar los carretes,uno ; 

á uno, logrando también una mejor asepsia, ya que se reduce 

>5 _ a l  mfniTmam e l  contacto con h ierros, máquinas, e t c . ,  de no -  

siempre posible perfecta desinfección*

Igualmente, en e l  caso de cintas para máquinas de escri­

b ir ,  calculadoras, e t c . ,  y por perm itir en sus caras la  f i j a -  

ció^fexacta de p ivotes, ranuras, e t c . ,  de acuerdo con los s is ­

temas u tilizad o s en toda clase de máquinas de diversas mar-30 -



cae, permite fabricarse toda clase de carretes portacintae, 

que hasta ahora solo se han: fabricado m etálicos, y benefi­

ciándose de todas la s  ven tajas.

Habiéndose previsto un estuche o caja  destinado a l 

5 -  envasado de más de un carrete , pueden acoplarse varios 

igu ales, d iferentes entre s í ,  o bien un solo carrete,pero 

diversos anchos de cin ta  bobinados en é l  y separados en­

tre  s í ,  mediante se n c illa s  arandelas de eartán o de mate­

r i a l  p lá stic o .

10 -  la  adopción del sistema presente innumerables venta- j
í

jas de orden económico é in d u stria l, como por ejemplos

tan Mrrfcqs mecanográfioás: Bn la  actualidad son adqui­

rid as cintas para máquinas por. p articu lares, que solo pre­

cisan una. Es n atural, que ésta vaya en su estuche o caja 

15- con su precinto exterio r, envoltura in te r io r  de papel me­

tá lic o  y  otro impermeable, un fo lle to  de propaganda, una 

hoja de instrucciones, e t c . ,  pero también, y quizá en mu­

cha mayor esca la , la s  adquieren o fic in a s, bancos, y en ti­

dades que precisan mayor cantidad, y que adquieren más de 

20 -  una c in ta , forzosamente, a l comprar, han de adquirir tam­

bién tantas ca ja s , prospectos, fo l le t o s ,  papeles, precin­

to s , como c in ta s , y  que forzosamente, han de pagar, ya que 

también 1© hizo la  fá b rica , y  luego t ir a r ,  porque no tie_ 

nen ap licación  ningona. El sistema de recuperación no t ie -  

25 -  ne apenas in te ré s , es in cierto  y  lento para la  fábriea.Pue- 

de reducirse e l  gasto de envasado, lanzando a l  mercado una 

caja  con más de una o ln ta , por ejemplo, para cuatro, e l  re­

sultado es liso n je ro , se ahorran tr e s  c a ja s , e t c . ,  pero la  

que queda, tampoco vale para nada, y  hay que t ir a r la ,  y  és- 

30 -  ta  vale más, porque es más grande, e l  ahorro no es pues pro-



porcional. Pero e l e l  envase tiene u tilid a d  alguna, ya no 

ee t i r a , .s e  guarda. Hay que lle g a r  pues, a crear un enva­

se que tenga e l va lo r, por lo menos, que cuesta, y s i des­

pués de u t i l iz a r  e l producto para e l  que fuá creado, conti- 

5 -  mía siendo estimado y  u tiliz a d o , entonces ya vale más de lo 

que costó, pues ha llegado a ser un objeto ú t i l ,  y además, 

mientras dure, que será tanto más cuanto más ú t i l  sea, se­

guirá recordando a l producto que contuvo, s i  se ha sabido, 

además, hacerle hablar, con una propaganda d iscreta pero 

'■ 10 -  e fic a z ; una pequeña maros, solamente, recuerda que aquella 

cigarrera de sobremesa, o aquel botecito  para la  s a l,  o e l  

bicarbonato, e t c . , fuá donde vinieron aquellas cin tas de má­

quina, de marca " I " , que dieran tan buen resultado, y  que -  

además, se compraron desconociendo su resultado, ya que mm- 

15 -  oa se habían u tiliz a d o , pero e l  envase era atrayente, y ade­

más, resultaba g r a t is .

Por otra parte, la s  palabras o marcas, son la s  mismas 

que, gracias a l  sistema de fabricación de lo s  plásticos,apa­

recen en lo s  carretes portacintas, y en su parte más v is i -  

20 -  b le , y  que continuamente, estamos viendo a l u t i l iz a r  la

Tnáqu-fna de e s c r ib ir ;  es muy d i f i c i l  (además de por e l  deseo 

de tener más envases que resultan g r a t is ) , porque correspon­

den a un a rtícu lo  que recordamos perfectamente, y que es - 

bueno, a l  comprar más cintas no se adquieran de esa marca 

25 -  precisamente; más f á c i l  ee que, s i  solamente se-pensaban

comprar dos o tr e s , se compre un envase de cuatro, porque 

luego es más ú t i l  para t a l  o oual cosa.

En e l  caso de esparadrapo médico, de innumerables ap li­

caciones, e l  carrete y envase m últip le, presenta la  ventaja 

50 -  disponiendo en un solo carrete , diversos anchos, de tener



a mano un solo t í t i l , que proporciona la  medida más apro-' 

piada para e l  caso, completamente aséptico»

Igualmente , permite lanzar a l  mercado cinta aislante 

e lé c tr ic a , en uno o más anchos o colares, cintas de oostu- 

5 - r a , h ilo s  para coser, e t c . , de varios colores o calidades, 

gruesos y  c la se s , y  todo en un solo envase, siempre recogi­

do, y  siempre dispuesto, y  que por tener, después de u t i l i ­

zado e l  producto, un valor e fectivo  y  r e a l, que resu lta  gra­

t is  de adquisición, ofrece la  novedad que constituye la  pre- 

10— sente so lic itu d  de patente de modelo de utilidad#

Bota

En resumen; la  patente de modelo de u tilid a d , recaerá 

sobre la s  siguientes reivindicaciones*

1®.— Envase perfeccionado, destinado a contener cintas 

15-de te jid o  é hilados en general, caracterizado por compren­

der un carrere o bobina, con núcleo in te r io r , formado por 

dos piezas, la  primera de e l la s ,  una arandela de espesor 

apropiado, y que lle v a  concéntricamente un mamelón o ntlcleo, 

que sirve de base para e l  bobinado, y  que va roscado in te—

20 -riorm ente, ajustándose sobre esta pieza superior, la  in fe ­

r io r ,  mediante una rosca exterio r, que c ie rra  e l  todo, fo r­

mando una bobina o carrete  con e l  artícu lo  enrollado#

2®.- Envase, segón la  reivin dicación  an terior, carac­

terizado porque en e l  in te rio r  d el mismo, se colocan dos o 

25 -  más carretes, formando a s í  e l  envase com varias piezas

igu ales, o de dos o más tamaños, lográndose e l envase múlti­

ple perfeccionado»

3®.- "EMYASB HESÜEGGIONADO DESTINADO A CONTENER
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