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@ste invento se refiers a perféccionamientos
introducidos en los pansles pldsticos termo-endurecibles

que pueden usarse eniteros en forma de unidades estructurales,
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por &@jsmplo, como mamperos en barcos, ¢ como paredss inter-
nas o exteriores para ediflicios, para pisos o techos, para
puertas, y para fines similares, 0 gue pusden cortarse en
unidades estruc;urales més pequeflas para nna variedad de ob-
joatog, 7

#1 panel gue congtituys el objeto de sate
invento, ¥y al que aen lo que sigus se hace refsrsncka oomo
rpenales celulares de la clase a gue se ha hecho refersncia”,
es de forma rectangular en planta y tiens canales interiores
rectilineas, con prsfersncia sn forma rechangular en su sec~
oidn transversal, dispuestas en rslacion yuxtapuesta mutua-
mente egpaciada y corriendo todas de extremo a extremo del
vanel, paralelas a dos bordes oPusgtos del mismo & los que
en 10 gus sigue se hace referencia como "los bordes longitu~
dinales' del panel,

Dichos raneles se construyen a rartir de lami-
nados pldsticos termo-endurscibles supsrpuestos y espaciados
en forma de hojas rectangulares unidas Integralmente entre
sl por medio de nervios lateralmente espaciados que dsfinen
dlchas canales entre s{ y que se extienden transversalmente
entre dichos laminsdos y gue tienen a sn vez la forma de
laminados plésticos tsrmo-endurecibles.

Por la expresidén "laminados plasticos termo-
enduraeclbles" smpleada en esta mémoria, se <ntisnden cuerpos
de capas multiples formados a partir de una pluralidad de
ldminas superpuestas o contiguas de material fibroso absor-
bente (por ejemplo, papsl, tejido, amianto, chapa de madera

o fibra de vidrio tejida o uns mezcla de dos o més do dos
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de estos materiales) impregnadas, rocladas o tratadas simi-
larmsnte (opsracionss todas sllas a las gque se haos refe-
rencia como "impregnadas") ocon una resina sintdtica termo-
endurecible y consolidaias integralmente entre s{. Ia ex-
presidﬁ.“oonsolidadas" se usa en esta Memoria en el sentido
en gue se emplea normalmente en la industzia de los plgsti-
cos, @s decir, para denotar el resultado conseguldo prensan- .
do Juntas las ldminas im regnadas mientras se las somete s
calentamisnte que hace qus la fesina fluya en las ldminas

del conjunto y determina le curacidn definitiva de esta resi~
na para aglutinar lae ldminas compactas en este estado, Por
la expresion "resina sintética termo-endurecible" se deno~
tan las rssinas que se sndursecsn al aplicar calor adecuado
¥ la expresidén pretends incluir resinas ds los tipos fenol-
formaldehido, cresol-formaldehido y urea-formaldehido, in-
cluyendo este ultimo tipo no séld las resinas sintéticas
hechas de la misma urea, sino, por analogia, resinas talgs
como, por &jsmplo, la de melamina-~formaldehido, Pueden
emplearse soluciones o emulsiones en agua o alcohol de las
reginas sintdéticas termo-endurecibles para impregnar las
léminas constituyentes del panel a producir, consolidéndose
las laminas entre si‘por la aplicaﬁién de presidén y cslor
durante un periodo apropiado, degendiendo todo ello de la
naturaleza de la resina ¥y de lcs majerisles fibrosgs que

ge smplean y Ge las dimensiones del panel gue se esgtd fabri-

‘cando,

Yds particularmente, el invento se refiere a

vsrfaccionamientos o modificaclones en lcs paneles extruc-
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turales y en los métodos de producirlos, descritos sn las
Patentes nimero 174.659 y 174.660 y en los Lodelos de Uti-
lidad mimero 14,840 y 14.841,

D8 acusrdo con este invento, se crea un pa=
nel celular de la clage a que se ha hecho rsfersncla, que
comprends al menos ftres laminsdos pldsticos termo-endnrecibles
en forma de hojas rectangulares dispuestas en relacion su-
parpuesta espaciada y en esencig paralela y una oluralidad
de narvios lateralmente esvaciados gue se extienden transver-
salmente entre dichas hojas y qusa las unen integralmente en-
tre s{, slendo dichos mervios paralelos a lgs bordes longi-
tudinales de dichas hojas y teniendo la forma de laminados
plasticos termo-endurecibles, y extendidndose los nervios
entre cada par de dichas hojas estando lateralmente alter-
nados con regpscto a los nervios similares qus se axtienden
entre el par contiguo de dichas hojas.

as{, el panel tiene dos o mds series de ,cana-
leg yuxtapusstas sn rslaeidﬁ espaclada supsrpussta con los
nervios lataralmenﬁa espaciados que separan las cabales de
cualquier se¢rie, desplazados o alternados lateralmente con
rgspecto a los de la seris de canales contigua.

De acuexrdo con otro aspsocto del invento, se
orea un pansl celular de la clase & que s& ha hacho refe-~
rencia, qus comprends al menos tres laminados pldsticos
termo~endurecibles en forma de placas rectangulares virtuale-
mente nlanas superpuestas en relacidén coincidente espmciada,

y una pluralidad ds nervios lateralmente espaclados que se
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extienden transversalmsnte entre dichas vlacas y gqua las
conectan integralmente entre si, siende dichos mervies para-
lelos a los bordes lingitudinales de dichas placas y tenlen=~
do la forma de laminados plasticos termo-endurecibles y
formaﬁdo cada uno una porcion de, al menos, un miembro lami-
nar detfinidor de canal, compussto de matsrial fibroso an
tiras impregnado con resina tsrmo-endurscible, arrollado
primero a una forma tubular de capas miltiples y deformado
lusgo a una forma de seccidn transversal modificada para su
reunidn yuxtapuesta cocnersnte con miembros similares defi-
nidores de canal, tenlendo dichog miembros definidores de
canal partes laminares integrales que se oxtisnden transver-
galments desde los bordes longitudinales de Sichas poreionss
formadoras de nsrviog y estando aglutinados con dichas pla-
cas oon sus porciomes formadoras de nervios dispuostas trans-
versalmente a las ultimas y teniendc todas las ldminas adya-
centes en las mismas porciones formadoras de nervios congo-
lidadas entre sf, y con las ldminas de dichas partss que se
extienden trangversalmente consolldadas también entre si

y formando porcionss Integraleg de dichas placas, habiendo
sido efectuada dicha comsoiidacion por la aplicacidn de ca-
lor y tambien de presidn ejercida trausversalmemte a los es-
resores de dichas diversas ldminas y placas, y estando los
nervios que se extienden sntre un par de dichas placas des-

plazados lateralmente con respscto a loe mervics similares

 que se extlenden entre el par contiguo de dichas placssa.

Jos miembros citados definidores de cansles

pueden tensr la forma de tubos de sececidn trgnsvereél rec-
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tangular, por ejemnlc, oblcnga, o de seccidn transversal en
forma de H, estande las alag de los miembros definideres de
canal consoclidadss con dichas placas en el ultimo caso,

Las placas inteormedias o alternadas ael panel
pueden ester formadas solamente por las porcionss adjuntas de
les mismbros definidores de cansl o por estas porciones en
combinacidén con un laminado pldstico interpussto en forma
de una placa similar a las de cualquier lado de ella, y en
cualguier caso, dichas placas intermedias o alternadas son
con preferencia paralelas a dichas placas de cyalquisr lado
de ellas.

Las canales extremas y/o uma o mds de las
canales intsriores del pansl pueden estar provistas de un

relleno fibroso, por ejemple, de madera, como se expons en

‘dicha Patente nimere 174.660 y en el ¥odelc de Utilidad

mimere 14,841,

4 fin de que la naturaleza del lnvento y el
método de llevarlo a la vrdctica puedan comnrenderse por coms~
pleto, se describird ahora con mas detalle con rsfsrencia a
los dibujos anejos que son ds naturaleza diagramdtica y en
log cuales:

La figura 1 es una vista sn perspectiva de
una porcidén de un panel construide de acunerdo con este in~
vento;

la figura 2 es una vista en perspsctiva de’
una porcidn de un panel de construceidn similar al represen-
tado en la ifligura 1, pero en el cual las canales marginales

longitudinales del penel tlenen rellenos de madera permanen-
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tsmente incorporados sn ellas;

la figura 3 es una vista fragmentaria en
perspectiva, y la Iigura 4 es una vista en planta, gue ilus-
tran el método de montar los materiales fibrosos impregnados
en un marco conilnador, antes de introducirlos en una prensa
para la Eperaoidn de consolidacidn para produeir un panel
de la forma representada en la iigura 1;

la figura 5 es una vista en corte vertical
transversal que musstra dlagramdticamente el conjunto ilus-
trado en las figuras 3 y 4 dispuesto (antes de la compresidn
¥ la consolidacidn) gntre las platlnas de¢ una prensa (reﬁre-
sentadas apartadas del conjunto en gracia a la claridad) y
con los émboles de presidn lateral (representado séleo uno ds
ellos) de la prensa. dispuestos pare moverse hacia dentro;

la figura 6 es una vista similar a la fignra
5 ¥y representa diagramdticamente una fase en la produceidn
Ge uwn panel que tiens rellenos de madera en sus bordes len-
gitudinal es, como se repressnta en la iigura &;

la figura 7 es un alzado transversal en corie
que ilustra diagramiticamsnte la produccidn simultdnea de
dos paneles, tales como se han Yepresentado en la figura 1
0 en ls figura 2, en la misma prensa;

la figura & es una vista en psrspéetiva frag=-
mantaria que ilustra uns modificacidn de los métodos ilustra-
dos en las figuras 1 a 7 de prodmcir pansles segun el invento;
¥

la figura 9 es un corte verticel diagramstico

¢ue representa otra modiiicacién del método representado en
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las figuras 3 a 8.

Para los times de la descripcidn, se hars
referencia a los paneles segun eéste 1nvento como “"panelss
de planos miltivles”, estando cada plano comprendido por
aquellas capas del Qanel que contienen una serie de canales
yuxtapuestas, isf, las figuras 1 y 2 de les dibmjos represen-
tan ur panel de doble plano, il vansl,sin embargo,punede ser
de forma triple o cuddruple plano o de mds planos pero, mids
frecuentemente se hari en forma de doble planmo, y ésta ea la
que geha elegldo para los fines de describir cdmo puede llevar~
se a efscto el invento,

Oon referencia a la figura 1 de log dibujos,
se vera gue el panel de doble plano, del cual se ha repre-
sentado en slla uw. fragmento, comprends tras placas planas
rectangulares 1, 2 y 3 dispusstas en relacién paralela, coin-
cldente, supsrpussta y espaciada, formando las placas 1 y 2
un par gue estd integralmente consctado entre si msdiante
uns seriec de nsrvios 4 lateralmente espaciados, al paso que
lay placas 2 y % forman un segundo par qus estd integralmente
consctado entrs sl por otrs serie de mervios 5 lateralmente
espaciados, similares x los nervios 4. La placa 2 es comun
a dichos dos pares de placas y los nervios 4 y 5§ son perpen-
diculares a las tres placas l, 2 ¥ % y paraslelos a lcs bor-
des longitudinales 6, 7 y 8 de estas placas, aidemds, los
nervios 4 estan lateralments desplazados 0 alternados con
respacto a lcs nervios 5 y, oon preferencia, les nervies 4
eatdn a mitad del camino entre lcs mervios 5., Por consiguien-

te, las canales 9 (que son ds forma rectangular en su seccidn
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transversal y se extionden de extramo é oxtremo del panel).
de la serie supsrior de canales estén lateralmente despla-
zadas cen respecto a lag canales similares 10 de la serie
inferior de cansles, L& cansgl exterior o extrema 11 de la
serle superior de canales es 9imilar a las cansles inte~-
riores 9 en sus dimsngiones, perc ocarece de su pared longi-
tudinal extericr, Por el contrario, ls canal extrema 13 de
ls serle Inferior de canales es en esencia la mitad de ancha
gue la cansl exterior o sxtrema 11, 7

La canalrinfbrior 0 extrema en el borde lén-
gitudinal del panel opuesto al borde 6 es (como se verd por
la figura 2} similar a la canal exterior superior o extTema
11, al paso gue la canal superior exterior o extrema en el
borde opuesto del panel al borde 6 serd similar a la canal
inferior exterior o extrema, 12, del panel, como Se@ Vera
también claramente por la figura 2. |

La fignra Z es una vista similar a la figura
1, pero nuestra el borde longitudinal de un panél ocpuesto
al repregentado sn la figura 1, y musstra tambidn odmo las
canalesg extremgs 11 y 12 de los dos planos del panel puefisn
estar provigtas de rellencs de maderas 13 y lé&.

Ia construceidn de los penelss representuda
en las figuras 1 y 2, serd descrita ahora con mas detalle

al tratar del método de producir los vanelss con refsrencla

‘a las figuras 3 a 9 d8 los dlbujos anejos, siguiendo tal

método, en gran medida, 1los métodoé de mamufactura descritos
en las menocionadagPatente ndmero 174.659 y 174.660 y en los
uodelos de Utilidad 14,840 y 14,841, -
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aumngue los banales celulares pueden formarse
a partir de una variedad de diferentes clases de materisl
absorbente fibroso, con diversas formas alternatives de ra~
gina termo-~endurecible, oomo antes 88 ha mencionado, se ha
comprobado gues se obtlensn resultedos mny satisfactorios usan-
do papel krait y resina de fenol-rformeldehide y el método de
producir los pansles se descoribird ahora en la suposicidn
de que se ostén empleando estos materiales, pero se compranp
derd gque, nsando otras formas de material fibroso y otras
formas de resina termo-endurecible, el método empleads para
formar el panel serd muy similar de hecho al gus shora se
describird, consistisndo las diferencias principales en gue
él calsr y la presion aplicados a los materiales y el perio-
do durante el cmal este calor y esta presidn son aplicgdos,
requerirs variacidn para acomodarse a 1los materiales emplea-
dosg, & los espesores dg las diversas partss, por ejemplo las
placag 1, 2 y & y los nsrvioé 4y 5y al sspaciamiento de
estas placas y nervios, t0do ello como gers ocomprendido por
uu téonico en la industria de lss pldsticos. .

con referencia a las figuras 3, 4 y 5, se
veri que para vroducir el panel representado en la figura 1,
un grupo o pila 16 de laminas fibrosas rectangulares simi-
lares, esencislmsnte planas, que han sido impregnadas oon
la rssina termo;enduracible v secadas, s8¢ dispons en rglae-
cidén superpussta en una pila y se colcca sobre uma placa
de.soporte 17 gus luego sirve como membrana inferior o pla-
ca de cublerta y gue pueds estar hecha de aocero 1noxidable

pulido y ser virtualmente riglda,
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Una serie ds miembros 18, definidores de ca-
‘nales, tubulares y de capas miltiples ¢ laminares, de forma
oblonga eun seccidn transversal, se coloca sobre la pila de
léminas 16, y a través de toda su anchura, en reélacion de
contacto yuxtapussta, Xos miembrosz 16 definidores de camales
86 extisnden de extremo a extreme de las placas l, 2y 3,
paralelamente a sus bordes longitudinsles y estdn formados
a partir de una vluralidad de tiras fibrosas impregnsdas oon
la misma resins termo-endurecible que las laminas de la pila
16 y arrolladas helicoidalmente ,mesdiante una mﬁquina para
arrollar tubos, uns sobre otra, em relacién de junta alter-
nada para formar un tubo cilindrico laminar o de capas mul-
tiples, disponieéniose con prefersnciaz un adhesivo sobre las
diversws tiras para retemsrlas provisionalmente juntas cuan-
do se arrollan, Los tubos cilindricos asi formados son luego
deformados a la forma oblonga requerida de seccidn trunsver-
sal,

Despuéds d¢ haber sido colocados sobre la pila
de ldminas 16, los miembros interiorss tubulares dsfinido-
res de canales ge llensn oon lcs medios Interiores de sorpozte
que prefersentemsnte comprsnden pares deé mandriles de acsero
Jubricados 19 y 20 que son de forma de cunila complementaria
en planta, como puede versg por las figuras 3 y 4, siendo
de forma rectangular en nlanta, en alzado lateral y en sec-
cién transversal el miembro interior de soporte formade por
eadalpar de mandriles y llenando virtualmente el interior
e sn miembre definldor de canal,

Uno de diochos mandriles cuneiformes de ea&a
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raTr es insertado en su mismbro definidor de canal desds un
extremo del mismo y el otro mandril del par es insertado en
el mismo miembro definidor de canal desde el extrsmo opussto
del mismo y, das§ués de consolidar el coxnjunto del panel,
son rstirados luego, desde lus extremos opusstos del mandril
terminado, por medios hidrdulicos, teniondd: los mandriles -
cabezas en sus extremidades extsriores para ser oogidas por
émbolos acclonados hidrdnlicamente gue estén destinados a
retirarlos del panel después de la operacidn de consolida-
cidn,

Todos los miembros tubulares 18 definidores
ds canzles de la.serle son 1dénticos- en todas lag dimensio-
nes con la excepcion del marcado con 18' en un exbtremo de
la serle, v»or ejemplo, el extremo de la derecha de las figun-
rags 4 y 5. 4ste mienmbro defiﬁidor de canal difiers de los
otros solamente en que no tisns mas que la mitdd de anchura.

sl montar los miembros definidores de cana=-
les, 16 y 18', ge dilgponsn con sus superficies verticalss
adyacentes longitudinales a tops entre si y con las supsrfi-
cles verticales exteriorss 21 y x2 de los miesbros 18 y 18"
definidores de canal, de la izquierda y ds la derecha, Tes-
pectivamsnte, en esencia a lsg haces oon los bordes longitudi-
nzles opusstos de la pila de ldminas 16.

log miembros tubulares definidorss.de canales,
exteriorss, de la izguierda y de la derecha, tiensen sus pare~
dss exteriores verticales hendidas longituvdinalmente en 23
¥ 24, respectivamente y en lugar de tener mandriles cunei-

formes entre s{, contienen medios interiores de soporte
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preferentemente en forma de barras de presidn de acsro 25
¥y 26 de formas uniformss rectangulares de seccidn trans-

versal y gue llenan en essucia lag canales dentro de sus

‘miembros gue las definen, luego, estas barras 25 y 26 son

retiradas lateralmente (es declir, transversalmsnte a sus
longitudes y paralelamente a las planchas 1, 2 y 3) a tra-
vés de los lados hendidos ds sus miembros definidores de
canales en lugar de ser retiradas longitudinalmente ds €s~
tos miembros ocomo lo son los mandriles 19 & 20 de sus miem=
bros definlidores de canzles.

Directamente sobre la parte supsrior de los
miembros 18 y 18' definldores de canales, antes descritoes,
va superpuaesta otra serie ildéntica de miembros definidozres
de canales 27 y 7', pero en este caso los mismbros defini-
dores de canales estdn dispuestos en orden inverse a los
mismbros 18 y 18*, estando el miembro definider de canal
27" de mitad de la anchura, dispuesto en el lado de la iz~
quisrda del conjunto, en lugar ds astar'en el lado de la
derecha, como 10 estd el mismbro similar 16', de modo que
la seris supsrior de miembros definidorss de canales hacen
junta slternada con la serie infesrior de tales miembros y
los pares de paredes varticales x9, 29', que se topan, de
la serie inferior de¢ miembros definidores de canales, estin
dispuestos aproximadamente a mitad de camino entre pares
gimilares de paredes veriicalss 30 que se topan, 50, 30%,
de la seris suparlor de mismbros definidores de canales,

Los miembros interiores 27, definidores de

canzles, de la serlie supsrior oontiensen pares de mzniriles
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19* y 20" idéntiocos z los situacos en lcs miembros interio-
res definidorss de canales de la serle infsrior ds tales
miembros y andlogamente, el mierbro definidor de canal, su-
psrior de la derecha y extesrior, &7; de dicha serie supsrior,
contiens una barra de presidn de acsro 25% lc mismo que la

&5 del miembro 18, definidor de canal, extserior de la izquier-
da de dicha serle inferior, &l paso gue el mismbro exterior
definidor de canal &7' de la izquierda de la serie supsriox
contlene una barre de presidn de aosro 26' igusl gue la

el miembro 18*, definidor de ocanal, de la derecha, de la
serie inferior de estos miembros, ademds, los dos miembros
exteriores 27 y £7* definideres de canalss, de dicha serie
supsricr estdn hendidos longitudinalmsnte en 31 y 32 en una
forma similar a los correspondientss miernbros definicorss

de cansles de dicha serie inferior, ’

Sobre la parts supsrior de dlcha seris supe-
rior de miembros definidores de camales va supsrpussta una
segunda pila de ldminas fibrosas 33 impregnadas, superpues-
tas, oon preferencla i1déntica a la pila infsrior de liminas
16 y esta pila superior de ldminas sstd cubisrta con una
megmbrana 0 placa supsrior d¢ cubierta 34 de acsro inoxidable,
virtualmsnte rigida.

Un marco limitador se dispons alrededor de
los mencionzéos mismbros definidores de canales entre dichas
pilas de léminas 16 y 33, con preierencia antes de gue se
erliqusn dicha pila superlor 33 y la placa de cublerta 34.

58te marco limitador se ve claramsnte en las Iiguras 3 y 4

¥ comprenda dos mienmbros latersles 3 y 36, longitudinales,
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paralelos y similares, que estdn dispuestos enfrentados uno
a lo largo de cads borde longitudinal del conjunto de miem-
bros definidores de canasles, y dos travesatios 37 y 28, que-
tienen extremos 39 en forma de gancho destinados a coger
alredgdor de las porciomss extremas reducidas 40 y 4l de
los miembros laterales 35 y 36, respéctivamente, del marco
limitador,

lLas barras des aosro 85, &6, y 5% y 26 den~
tro de los miembros extisriores definidores de canales del

conjunto sobresalen algo, como se ve sn las iiguras 3 y 4,

,de las extremidades de los miembros definidores de canales

en que estdn dlspuegtas y los miembros laterales 35 y 36
del marco limitador estdn rebajados sn 42 sobrs sns bordes
interliores para recibir estas barras., '

Primerc se aplican al conjunto los miembros
latsrales del marco limitador y lusgo se aplican las barras
transversalss 37 y 36 en forma de-gancho a log miembres la-
terales 35 y %6, de modo gue los retengan en torno de los
mismbros deiinldores de canales a fin de mantensrloes sn la
debida relacidn de coopsracidn cuando todo el conjunto es
transferido luego a la prensa para la operacidn de consoli~
dacidn,

Las porcionss centrales de los miezbros la=-
teralss 35 y 36 son cada una de torma bifurcada en seccidn
transversal, oon patas paralelas supsrior e inzerior 43 y
4%, qus se extienden longitudinalmsnte, separadas vertical-
mente, estando digpussta la pata superior 43 frente a la

serie sguperlor de mismbros X7 y &7 definldores de caniles

- 10 =
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¥ estando dispuesta la pata Inferior 44 irente a la serie
infarior de miembros 18 y 18" deiinildores de canales, de
modo que, finalmente, durante la operacidén de comsolidacidn,
puede aplicarse presidn lateral msdiante dichas patas a los
bordes extariores de los mismbrosg laterales 35 y 36 por
¢mbolos laterales de presidn 45 (vdanse figuras 5 y 6),en~
tre los cuales se dispone &l conjunto cuando ¢std en la pren-
sa, sirviendo dicha presidn lateral, respsctivamente, para
smpujar los mismbres &efinidores de canales de cads seris
de tales mismbros, para juntarlos, en una direccidn paralela
a los planos de las pilas de laminas 16 y 33 a fin de com~
primir juntas las porcionss vertigales, formadores de nervios,
&9, 29* y 30, 30', respectivamente, de sstos mismbros defi~-
nidores de canales en la direcoidn de sus espesores y asegus
rar de egts modo la unidén integral de las ldminas constitu-
yentes de las porciomes 29, 29" y 30, 20" & la forma de¢ la-
ninados pldsticos termo-endurecibles unitarios gqus Iorman
log negrvios 5 y 4 antas mencionados.

Una vez que el conjunto de los materiales
ha sido tsrminado y el marce limitador ha sido aplicado come
arribas se ha Gescrito, el conjunto, con el marce limitador,
se coloca en el espacioc libre 46 entre dos platinas calen=~
tadas 47 y 48 y entrs los $mbolos laterales de presion 48
de una prensa hidrdmlica y entonces se clerran las pletinas,
al principio, sin embargo, sdlo con la ligereza suficlente
para ocomprimir entre s{ los materiales, Los dos dmbolos
laterules de presidn &5 de la prensa se hacen luego moverse

hacia dentre de modo gue apliquen dicha presidn latersl a

- 16 =
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los miembros definidores de canales, sienco esta presion
lateral transierida a 1os misrmbros ¢xteriores deilnkdores
de oanales por los miembros laterales 35 y 36 del marco
1imitador y luego a través de todos los miembros definido- |
res de canhales médiante los mandriles 19 y 20, 19" y 20°

Yy las barras 25, 26 y 25%, 26", )

Cuendo se hs aplicado una presidén lateral
adecuada a los miembros definidores de canales, se hace
gus, las platinas 47 y 48 apliquen la deseada plena presidn
Por encims y por debaje, al oconjunto, en dngulo recto a los
planos de las pilas de ldminas 16 y 33 y, asi{, en dngulo
recto a la direccion en la cual se aplicd la presidn late-
ral, aplicandose el necesario calor de endurecimiento al
conjunto entre las platinas por conduccidn desde las ulti-
mas.,

Suponiendo que el panel de dobls rlano gue
ha de producirse ha de tener 50 mm, de gruaso y L.40 m. de
largo por l.20 m. de ancho, y que los tres laminados plds~
tleos 1, 2y & ¥y los nervios ¢4 y b bhan de ger de «proxima=-
damente 2 mm, de gruéso, v suponiendo que sl material fi-
broso empleado e8 papsl kratt del espesor de unos 0.4 mm,
¥ que la resina usada ss resina de tenol-formaldehido, como
antes se explicé, entonces la presidn supsrior e inferioxr
aplicada por las platinas 47 y 48 seria, oon vprefersncia,
de unos 120 X¥gs/cm2, la presion lateral seria con preieren-
cla de unos 60 Xgs/em& y la tempsratura & la cual se calen~
taria el conjunto serfa con pretsrencia e unos 135 a 14029¢,

¥ la vpresién supsrior e inferior y dicho calor se mantenirisn
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por ejemplo, durants una inora, La presidn puede descargarse
poso @espués de que se ha apllicado vlenamentse la vresidn su-
perior e inierior, aunqus puede manisnerss durante toda la
operacién, si se desea,

Se verd que las planchas Superior e inferior
1y 3 del panel son de grueso totalmsnt: uniforme y se ocom=~
ponen respectivamente, de las pilas de léminas 186y 33 ¥
las paredes asdyacentes de los mismbros tubularses definidores
de canales gque se unen homogéneamente con ellas, al paso ¢ue
la plancha central 2 del panel se compons solamsnte de las
paredes interioraes combinadas que se tocan de las dos series
de miembros definidores de cansles. Se notard asimismo gue
la plancha central 2 es plana y paralela a las planchas
axterjores 1 y 3,

S8 comprenders ademds que por la aplicacién
de la presion superior ¢ inferior y de¢ la presidn lateral
y por la aplicacidén de calor, el conjunto de las partes
fibrosas impregnadas con resina se consolida nara Iformar
un cuerpo integral esenclalmsnte homdgeneo oon las fibras
de las lédminas contiguas oomprimidas para entrelazarse entre
si, alenio esto espsclalmente perceptible cuando se usan
papeles kraft y simllarss, debido a la peculiasr distrubu~
cidn de¢ las fibras en tales papeles,

Uns vez tsrminada la operacidn de consolida~-
cidn 1los €mbolos laterales se retiran (si no se habian re-
tirado ya), la prensa se abre y el pansl consolidado se
extrae de la prensa; las placasg de membrana y el marco li-

mitador se guitan del pansl consolidado y éste se suministra .

- 18 =
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2 una maguina desprendsdora de 1os mandriles, donde los
mandriles 19y 20 y 19" y <0 se extrasn longitudinalmente
desde los extremos opuestos dsl vanel, despuds de 1o cual se
dasprenden lateralmente, con prefsrencia a mano, lag barras
25 y 26 y £5' y 26, del panel, a través de los lados heundidos
de los miembros extariores definidores de canales, Para fa-
cilitar esta Ultima operacidén, los extremos salientes ds di-
chag barras pueden provserse de agujeros 49 para &l encaje
de un dtil extractor en forma de gancho, Si se desea, las

barras 25, 26, 25" y 26" pueden extraerss antss de que ol

 panel sea Introducido en la mdquina de extraer los mandri-

les,

Una vez que se han retirado del vanel los
mandriles y dichas barras, aqudél se recorta a lo largo de
sus bordes mediante sierras clrcularss o en cualguier otra

forma adecuada.

$uando se dsses incorporar en sl panel relle-
nog fibrosos, por ejemplo, de madsra, entonces estos relle-
nos de madera pusden tomar la forma de barras o llstomes de
madera gue se introducen en los miembros definldores de
caniles aen lugar de los manariles y/o de las barras 25, 26,
2% y 26' ¥y éuedan unidos al panel durante la operacidn de
consolidacidn, pero no resultan peneirados por la rasina
¥, as{, vusden ser lusgo trabajados con los dtiles de ocar-
pinter{a ordinarios, i se desea, los rsllenos fibrosos pue~
den sar impregnados superiicialments ocon la resina termo-
endurecible antes de la introduccion en sus mismpros defi=

nidores de cansles,

-19 -
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La figura & representa el empleo de relle-
nos de madera 50, 51, 52 y 53 en lugar de las barras metéd-
licas 25, &6, &25' ¥y x£6' & yue antes se ha hecho rafsersncils
oon relacidn a la ilgura 5, La figura ropresenta también
el conjunto de materisles para fabricar ua panel con rella-
no de madera oomo s@ represanta en la figura 2. Aparte‘de
los rellenos de madera 1a disposicidn, el método de produc-
cidn y el aparato usados son idénticos a los descritos ocon’
relacidn a las figuras 3 y 5, salvo que los miembros late-
rales 36' y 36" son de seccidn tranaversal en I, en lugar
de tensr la forma bifurcada como los miembros 35 y 36, 3in
Aembargo, pusde notarss tambisn gque en este caso los miembros
definidores de canalas que contiensn los rellenos ds mads-
ra o han_%e estar necesariamente longitudinalmsnte hendidos,
ya que dichos rellenos no han de retirarse porque, cuando el
panel con relleno de madera ha sido oconsolidado, y los man-
drilss retirados, el panel se hacs passr s las magquinas recorta:
goras y es recortado de forma gue queden log rellenos de ma-
dera al descubierto sn los bord?s de los pansles.

31l se desea, en uno o mds Ge las cansles in-
teriores del pansl producido pusden incorporarse rellsnos
fibrosos, por ejsmplo, de madé;a, y log pansles pueden divi-
dirse luego a lo largo de las lrongitudes de dicho rellemo e
rellenog internos. |

La figura 7 mmestra diagramdticamente un mé-
todo de producir dos rpansles de doble plano como arriba se -
degeriben eimulténeamente‘can dos intsistieios adyacantes

de una prensa, 56 verd que los émbologle presidn lateral 46

- 20 -
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g6 disponen para sctuar gimultdneamsente sobre lcs mismbros
laterales de los dos mmrcos limitagores en torno de los dos
conjuntos separados de materiales’para hacer los dos panelss,
La figura & rspresenta la wrcduccidn de un
panel de doble plano en queé los mismbros definidores de cana-
les 54 son de saccibn transversal en forma de H, en lugar
de ser de rorma recitangular em seccidn transversal, montan-
dose estos miembros en forme de H sobre sus lados con los
bordes §5 de sus alas tocdndose, Salvo qus la forma de los
miembros definidores de canales es diferente, a la de los
empleados en las disposicionss descritas con retersncis a
las figuras 3 a 6, el método de producidi y el aparato em-
rleados son en eszencla lcs mismos gue se expusieron con rg-
ferencia a esgbas fisurss, auvgque iebe obgervarse gue las ba~
rrag de presidn 26''! en la canal superior exterior de la
izguierda, de la mitad de anchura, de la seriersuperior de
canales, 88 mds ancha qus la correspondiente barra 26 re-
presentada en la figura 5 y sobresale mds alld del corres-
pondiente berde lcngitudinal del conjunto para tocar la par-
te superior de la barra de presidn 35'' que estd escalonada
hacia dentro sobre su lado interior para crear ura superficie
de tope 57 para ejercer presidn sobre el miemdro inferior ex~
terior de la izquierda, definidor de canal, disponiéniose
disposiclones similares (mo representadas}), psro invertidas
relativamente, para el borde opuesto, o de la derscha, del
conjunte, blchos miembros en forma de H se arrollan a la
forme cllindrica a partir Ge tiras superpuesgtas de material

f£ibrogo, como antes se describid en relacidn con la formaeidn

- 2] -
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de miembros definidorss de canales_de seceidn transversal
rectangular, pero sn lugar de deformar sstos tubos a una
forma rectangular de seccion transversal, son deformadas
a una forma de seccidn transversal en H, por € jsmple, como
se describid en dicha Fatsnte ndémero 174,659,

La figura 9 representa unz modiricacidn de
los métodos ¥y aparatos para producir el pansl arriba des-
oritos consistisndo esta modificacién en la inclusidn en &l
conjunto de materialss iibrosos impregnados con resina de
una pila interpedis de ldminas impregnadas 56 similar a las
pilaé 16 y 33 de laminas impregnadas y que, en &l cusrpo
congolidado, gueda {ntegramente unida con las paredes inte-
riores {e los miembros adyacentes definidores Ge camalas,

Se observaré asimismo qus las’ patas superiar-- e inferior-:-
43" y 44' de los miembros laterales del marco limitador son
de anchura desigual por razonss que seran evidentss por la
figurs,

Se varé gue los msrvios, en todas las consiruc-
clones, se extienden lcongitudinalmente de extremo a extremo
del panel y gus todos son paralelos entre si.,

1 escalconamisnto 0 alternacidn de los nervios -
de las dos o mis serics, como arriba se describe, da al pa-
nel, en comparacién con un pansl de un solo plano, propieda-
des me joradas de alslamiento del sonido y del caler y hace
que &l panel sea mAs adecuado para su usoé, por ejsmplo, en
la construceidn de paredes exteriores o descubisrtss o simi-
fares.

Un panel construfdc como arriba se ka descrito

- B0 -
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pusde cortarse en tiras o en paneles mas pequefios y, emando
se disponen rellencs fibrogoes interiores, éstos guedarsn
disgpuestos, con preferencia, sn las canalss del panel que se
extienden a lo largo de las lineas a travds de las cuales ha
de dividirse el pansl como antes se ha: indicado,

Una de las superiiciss mayorss exteriores del
pansl terminade, o ambas, pueden plntarse, pintarse a pistols
o terminarse ase otro modo adecuadc al coler requerldo, o pus-
den tener un acabado de chapa de madera u otro, consoliddndo-
se la chapa con las otras bojas impregnadas dé gue g8 pro~
dncen los laminados de pldstico termo-endurscible, si se de-
sea, la cara de paramento del panel, o chapa, pusds Iormar-
so con una o0 més ldminas de materisl fibroso impregnado con
tiourea o melamina-formeldehido, |

31 se desea, una de las supsriicies exterio-
res mayores de un pansl cslular construido como arriba se ha
descrito, o ambas superificies, pusden proveerse de una super-
ficle ornamentada o con dibujos por ol mdtedo descrito en la
solicitnd numsro 183,238, asdemss, ocomo se describe en ls so=
iioitud ultimamente mencionada, puede interponsrse uns hoja
separadora, Ilexivle ¢ impermesble de resina entre las pla-
cas de membrapna 17 y 34 y los matsriales reunidos entre ellas,
de modo gue se facilite la separacidn de las placas de membra-
na del panel consolidade y se haga inecesaria la luoriiica=-
oidn de dichas placas, .

&sta solicitnd que corresponde a la presenta-
da en Gran Bretafia, el 11 de abril de 1947, ©ajo el nimerc

9724/47, se acogs a lcs bensficios del articulo 51 del vi-
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gents Lstatuto sobre Propledad Industrial y a los derivsdos

dgl Dscreto de Moratoriz del 7 de Mebrerc de 1947,

=0~ LH02as =0 =

Los puntos de invencién propla y ncaracteris-
tica de novedad se presentan para que sean objeto de este
kodele de Utilidad, en gspafia, por VEINTZ afios, son los si=~
gulentes:

1¢, - Un panel celular de¢ la ciase & que s
ha hecho refersncia, gue comprende al menos tres laminsdos
plésticos termo~endurecibles en iorma de hojas rectaugnlares
dispuestas en relaclén superpussta espacisda esencialmsnte
paralela y nna pluralidad de ngrvios lateralmente espaciados
que se extisnden transversalmsnte entre ulcinas hojas ¥y que
las unen integralmsnte sntre si, sisndo &ichos nervios para-

lelos a los bordes longitudinales de dichas hojas y tenisndo

- la forms de laminados plasticos termo-endurecibles, y estando

lcs nervios qus se extisnden entre cada par de dicinas hojas
alternados lateralmente con reépecto a los nervios similares
que se extlsonden entre el par contiguo de tales hojas,

29, - Un panel celular de la clase a que se
ha hecho referen&ia, que comprende al msnos wres laminudos

plésticos termo-endurecibles en forma de hojas rectangulares

- 24 -
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esencialmente vplanas superpuestas en relacidn espacilada
coincidente, y una pluralidad de nervios lateralmente es-
paciados gque se extienden transversalmente entre dichas ho-
jas ¥y que las unsn integralmente entre sf, siendo dichos nsr~
vios paraleleos a los bordes longitudinales de dichas hojlas

¥ teniendo la forma de laminados pldsticos termo~endurecibles
y formando cada uno una porcidn de, gl menos, un miembro
laminar definidor de canal compuesto de matsrial fibroso en
tiras impregnado con resina termo-endurecible, arrolladb.
primero a la fomma tubular de capas multiples y deformado
luego a una forma de seccidn transversal modificada para reu-
nidn yuxtapuesta oooperante con miembros similares derinido-
res de canales, tenlsndo dichos mismbros deflinidorss de ca-
nales parfea laminares integrales que ss extienden transversal=-
Qenta desde log bordes longitudinales de dichas porcionss
formadoras de nervios y estando asglutinados a dlchas hojas
con sus porelonss formadoraé de nervios dispusstas transvsrsale
mente a las dltimas y teniende todas las ldminas adyacentes
de dichas porcionss formadoras de mervios consolidadas sntre *
s{ y las ldminas de dichas partes que se extienden transver-
salmente consolidadas también entre sf y formando porcionss
integrales ds dichas hojas, habliendo sido ei=sctuada dicha
congolidacidn por la aplicacidn de calor y también de pre-
sidn ejercida transversalmente a los gruesos de dichas diver-
sas ldminas y hojas, y estando los nsrvios gque gse extiendsn
entre un par de -lichas hojas desplazadoglateralmente con res-
yeocto a lvg nervics similares que se sxtlenden entre el par

de hojas contiguo,
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&8¢, - Un panel calular segdn ss relvindica
en los puntos 12 o 29, qus tiens canales en sus bordes lone
gitudinales y/o en una o mds canales intermedias provistas
de un relleno fibroso integralmente aglutinado'con las por-
ciones adyacentes del panel por la resina del Wltimo, pero
estando tales rellenos suficlentemente nc impregnados por la
resina para hacer que sean susceptibles de ser trabajados
facilmente por los utiles ordinarios de carpinteria,. -

42, = Un pansl de planos miltiples que es de
la clase celular a gue se¢ ha hecho reisrencia y en el cual
las canales de ocada vnlamo estan lateralmente alternadas con
respecto a las del plano o planos contiguos,

52, - Un panel celular de planos miltiples
oonstréido sn esénoia como aguf se ha desorito y representa~
dq en la figura 1 de los dibujos anejos,

62, = Un panel celular de planos miltiples
construido en esencia como aqui se ha descrito y representado
en la figura 2 de los dibpjos ansjos,

7¢, - Un panel celulaxr.

Pal y como se ha desorito en la Memoria que
anteceds, representado sn l-s dibujos que se acompafian y con
log fines qus se han especiiicado.

#sta lemoria consfa de veintisels hojas escri-~
tas por una sola cara,

nadrid, _ g JUL.1948
Be ae

Alberto de Elzaburl
P
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