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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para a o l í  c it a r

P A T 3 3 'T 3 DE I  N V E N C I  O N I

a a

E S P A L A  ¡
¡

por VEINTE años

a nombra da THE BKEPiaB. 0ATG3B COMPAKY HKESEZ, antidad b r i­

tá n ic a , e s ta b la c id a  en Groevauor R oasa, ParA la n a , Londres, {

In g la te r ra , por;
!
}

"UN I I N G 0 T 3  D E  C A R B U R O "  !

El presenta invento se  r e f ie r e  a carburos m etálicos 

en naevaa formas adecuadas para l a  producción de acetilen o  por 

nuevos métodos y medios, t a le s  como .se  exponen en l a  Patenta 

española 181.735 y en sa  d iv is io n a l .

Sabido es qae e l  ace tilen o  paede prodacir&e ponien­

do agaa en contacto con carburos m etá lico s, *31' carbaro da
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c a lc io  ee al u t iliz a d o  más frecuentemente para la. prodaoeién 

comercial da a c e t ile n o , y en la  descripción  que sign e sa  Race 

re fe re n c ia  prim ordialm aìte a l carbaro de c a lc io , pero ha de 

entenderse qae a l invento corno leego se  expone as ap lic ab le  

a  ca.alQ.giar oarbnro m etálico qae paeda manafact a rarse  por an 

pro cedi..¡lento s iin ila r  y qae dé a.oetilsoo cuando sa haga re sei —
oionar con agua.

TI mètodo normal da manufacturar carbaro de ca lc io  

para sa empleo in d u str ia l  c o n sis ta  en fu n d ir ja u ta s  m aterias 

prim as r ic a s  en e l metal y r ic a s  en carbono, asnalmente en 

hornos e lé c tr ic o s  de a rco .

El proceso paede l le v a r se  a  cabo colocando la s  ma­

t e r i a s  primas en no receptácu lo  y fundiéndolas ja c t a s  en é l ,  

y enfriando luego l a  masa fundida en e s te  recep táo slo  de modo 

qae l a  ¡Rasa so l id if iq u e  a l a  forma de an l in g á te  qae posee, 

sa lvo  en sa su p e r f ic ie  su p erio r, l a  forma del recep tácu lo .

Otro método, ahora más generalizado^, co n siste  en 

fundir ju n tas l a s  m aterias primas en el ouerpo de an horno 

san grar el producto fundido en l a  b ase , o cerca de e l l a ,  y 

añadir más m aterias primas en l a  parte  superior del horno, 

o cerca da e l l a ,  desde donde grav itan  h a c ia  la  zona de f a s i c o .

üh este  caso e l carburo fundido, cuando es sangrado 

del horno, se  haca marchar h ac ia  unos recep tácu lo s, qae asnal 

mente tienen a b ie r ta  l a  p a rte  su perior y qae están  conforma­

dos, o están  p ro v isto s  de lad os a b a t ib le e , de modo qae cuando 

el producto fundido se  ha en friad o , s o l id i f i c a  en forma de 

lin g o te  qae paede r e t i r a r s e  con f a c i l id a d .

Los l in g o te s  hechos por cualqu iera de estos pro- -
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ceñimientos son da tamaño variado y , en el funcionamiento 

moderno ep ^ a n  e sc a la , paedea pesar tanto como dos tone­

la d a s .

Despaás del enfriam iento, lo s  l in g o te s  se  qaebrac 

tan primero en trozos re la tiv a , isr'íe grandes de forma y tama­

ños a r b i t r a r io s  y, lo  ego, e s to s .t r o z o s  se  desmenuzan en má­

quinas tr ita ra d o ra s  h a sta  formar pedazos más peqaeños a par­

t i r  de lo s  coalas paeden sep ararse  por cribado la s  calid ad es 

com erciales da earbcro . 31 carburo comercial se  c l a s i f i c a  

aaaalmente a  tamaños de m allas de 1 mm. a 80 osa. Se han 

empleado c la s i f ic a c io n e s  h asta  de ISO nrn., pero esto es 

excepcion al.

3n la.s operaciones de quebrantamiento, desmenuza­

miento y c la s i f ic a c ió n , se  produce inevitablem ente una c a c t i  

dad considerable de polvo y da p a r t íc u la s  f in a s  in fe r io re s  

a i  tamaño comercial mínimo, lo s cuales se  separan co rrien te­

mente por tamizado o aventado.

Después del quebrantamiento, desmenuzamiento y 

c la s i f ic a c ió n , el carburo, en uno a otro de lo s  tamaños co­

m erc ia le s, ae envasa en rec ip ien te s  metálicos- cerrados para 

aa almacenamiento y tran sp o rte .

Un a n á l i s i s  t íp ic o  da lo s  d is t in to s  tamaños comer­

c ia le s  de carburo obtenidos por quebrantamiento, desmecasa-

miesto y c la s i f ic a c ió n  de lo s  l in g o te s  as el s ig a  le n ta :
/ * ' 

m.m. 50-80 25-50 15-26 '8-15 4-8 2-4 1-2 Polvo y fin o s

40 35 9 5 S 2 1 5

25 para f in e s  e sp eo ia le s  el earbaro paede envasarse,
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venderse y a sa rse  como mezcla de v a r io s  o de tocios lo s tama.

Roa mencionados, sa lvo  p o iv o ^ p artíce la s  f in a s ,  en s i  mismo 

re c ip ie n te .

TI carbaro en lo s  tamaños oom arcíales asn a les aco­

pa aproximadamente al dobla del volamos e sp ac ia l en lo s  aova 

a a s , alm acenaje y veRioaloS da t r a s  sport a, a s i  como en l a s  

cámaras do carbaro da l a s  in sta lac io n e s  prodoctoras de a c e t i
7 "**

lañ o , qae ocapa en la  forma de l in g o te .

El rendimiento en ace tilen o  re su lta n te  de la  in te r ­

acción del agua y del carbaro de c a lc io  paro , medido como gas 

a ana tem peratura de 15$0. y ana presión  barom étrica de 762 mm. 

de m ercurio, e s del orden de lo s  375 -  380 l i t r o s  de a c e t i le ­

no por Kg. de carbaro de ca lc io  pero, debido a l a s  v ariac io n es 

en l a s  ca lid ad es y en la s  proporciones de l a s  m aterias primas 

empleadas en l a  fa b r ic a c ió n , a s i  como a l a s  d ife re n c ia s  an la s  

condiciones del horno, el rendimiento máximo en ace tile n o , me­

dido an forma análoga, del carbaro de ca lc io  fabricado  comer­

cialm ente en forma de l in g o te , ea del orde de lo s 315 a lo a  

Z25 l i t r o s  por k g .,  representando só lo  aproximadamente e l 86,p 

de oarbaro de ca lc io  poro en ai producto del horno.

Para ca lid ad es com erciales en tamaños c la s i f ic a d o s , 

después del quebrantamiento, desmenuzamiento, c la s i f ic a c ió n , 

manejo , envasado, l a s  normas com erciales aceptadas e s p e c if i­

can in cluso  rendim ientos menores de ace tilen o  para lo s  tamaRos 

mayores, y rendimientos progresivamente d ecrecien tes para lo s  

tamaRos menores, por aj ampio
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Tamaño de
m allas . nan. - 1-80 15-120 8-15 4-8 2-4 1-2 Finos y polvo ^  1 mm.

Rendimiento 
en aoetiieao  
e sp ec ificad o  255 285 270 255 240 225
en l i t r o s  - a a a a a a
por JJg. -270 300 285 270 255 240 ninguno esp ecificad o

11 rao d isien to  de la s  p a r t íc u la s  f in a s  y del polvo 

5 puede o s c i la r  desde 0 a  150 l i t r o s / k g . ,  da acuerdo con s i  ta  

maño de l a s  p a r t íc u la s  y del en cal amiento de l a  su p e r f ic ie .

Los rendim ientos e sp e c ific ad o s an ace tilen o  arr ib a  

o itados son l a s  c i f r a s  nae pueden obtenerse por el ensayo ana 

l í t i c o  de muestras se leccion adas en condiciones da lab o rato rio , 

10 La experien cia  muestra qae lo s  r e sa lta d o s  medica obtenidos,

in clu so  en t a le s  condiciones de ensayo, se aproximan más a 

lo s  v a lo re s  in fe r io r e s  que a io s  su p erio re s e sp e c ific a d o s .

La -experiencia muestra también que lo s  rendim ientos d e f in i t i ­

vos r e a le s  obtenidos en el empleo comercial del carburo de 

15 ca lc io  son considerablem ente menores qae el promedio de lo s

v a lo re s obtenidos en la s  condiciones de ensayo en al labora- 

t o r io .

La con siderab le  disminución en lo s  rendimientos de 

ace tilen o  d e f in it iv o s  de l a s  ca lid ad es com erciales de carburo 

20 de c a lc io , an comparación con s i  de l o s  l in g o te s  o r ig in a le s  

a p a r t i r  de lo s  cu ales se  pro da con, es debido principalm ente 

a l a  generación y a l a  pérdida de ace tilen o  que t ie n e  lag a r  

dorante lo s  procesos da quebrantamiento, d asman a z amiento, trae s 

p o rte , c la s i f ic a c ió n , manejo y envasado de earbu.ro de ca lc io  

25 en l a ' f á b r ic a ,y  en aa extracción  de lo s  envases y empleo por 

e l consumidor. Además aa prodace o tra  redacción en el ren­

dimiento d e fin it iv o  en ace tilen o  si,'com o ocurra con frecuen­

c ia ,  el envase comercial se  ha estropeado y la  hemadad penetra

5 -
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. .  ̂ + anorto o e.fsai'qae en-carburo Aerante su manejo y traO "i^

, „-„o .r¡ el alm acenaje 
g l a  fa b r ic a  y ai consumidor, a s i  como .

an te r io r  a en empleo.
„  f  a i  Y o oó!"' resp  e st o 111 carburo de c a lc io  es muy roac

, r , ,  o, datado -3'3 vapor. Como^  ago-a, ya en estado l iq a id o ,  ya en asta^
 ̂ ^  í*!an densidad y, v ir tu a lcarburo de ca lc io  es an so lid o  d# g^an —

.co a  o con el vapor de men'^e# no poroso, l a  reacción con el agua
t , . . , l a  s a p e r f ic ie  e x te rio rg,o-ca ocurra sobre y h ac ia  dentro desde l a  F

, . i./snHA '? llb erácd oso  aco-t) A ascab icrta  de cada tro z a , prodaei modoso ^
. . < - . ia  sH o erfío ie  del oar-t i i a a o  y convirtiéndose progresivam ente * *

boro de ca lc io  en cal so 'forma de óxido de y/0 da

hidróxido de c a lc io , .qae as él mayor residu o  del pro^sao.

La sopar:'! cié encalada tien do a impedir el ataQ"'- ni t ei^or 

paro, s i  l a  cal es desplazada, l a  s a p e r i ic le  5 .-

^1 descubierto  y se roes tab la  ce l a  velocidad normal de ¿.a 

reacc ió n . , ' .
^  l in g o te  del carburo en so, í - t ^ s  colada o r ig in a l 

t ie n e , en v ir t*3 3o so tamaño y de sa  forma ana eaperfio i¿*

d escu b ierta  relativam ente peqaeña y relatlvam etj t e Retiforme 

en re lac ió n  con en masa pero , cnando el- l in g o te  ea.-quebranta­

do y redocido a peqaeños tro z o s  de forma, y tamaño ir r e g u la r e s , 

la  extan sión de la  su p e r f ic ie  d asea bi a r ta  es mu cu taimo mayor 

qua la. del lin g o te  o r ig in a l .  3a lo s procesos de qnabrante­

mí ent o,desmenaz amianto, c la s i f ic a c ió n , tran sp orte , maneje y 

envasado, lo s  pedazos qaedan expuestos reiteradam ente a la  

humedad normal de l a  atm ósfera ambleo t é  y la s  su p e r f ic ie s  

ir r e g a la r e s  de machos trozos de carburo reaccionan rápidamente

-  6 -
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ccn el vapor de agua ae l a  atm ósfera. Durante e sto s pro­

cesos ,  ios  tro z o s  da carburo están en continuo movimiento 

anos con rol ación a otros y a lo s  ap arates de tratam iento, 

co-ao resa ltad o  de lo  cual la  capa de oal es desplazada y 

n ievas su p a r f ic ie s  quedan expuestas de o a evo repetidamente 

al ataque, a l t e r i  or, y a  la  lib erac ió n  de a c e t ile n o . S i ,  

corno ocurre con f r a c c o  o ie , an rec ip ien te  se  e stro p ea  y a l 

contenido queda expuesto a  l e  atm ósfera, incluso a  trav é s  

de no estrecho agu jero , e l  carbure continua siehdo progre­

sivamente atacad o . Además, l a  extraoción del carburo del 

re c ip ie n te  en al lag a r  de consumo tien de a prodaoir mis 

d espr en di mi ent c o separación de l a  capa da oal'*' con l a  nueva 

exposición  s  ab sigu ien te  da la s  sap eri i c ie s  da. carburo en 

condiciones que, fre c a  en temente, son mes hámedae que la s  

qae prevalecían en l a  fá b r ic a , de modo que se produce más 

gasto  in ú t i l  de' carburo y más lib e rac ió n  de a c e t ile n e .

No es raro  que el carburo de c a lc io ,  especialm ente el de' 

lo e  tamaños' más pequeños, l le g u e  a l  lo g ar  de consumo con 

l a s  p a r t íc u la s  re v e st id a s  con -.na capa m¿s o. canas gruesa 

de c a l ,  y qu*e en el re c ap ita te  se. encuentre ana cantidad 

de polvo de cal desprendido.

Además,-.aparte' de la  creación da e d if ic io s  espe­

cialm ente construidos., l a s  operaciones 3c quebrantamiento, 

desmenuzamiento, c la s i f ic a c ió n  y tre.;.eportá ín t ^rrnedio im­

plican  al uso ¡la in sta lac io n e s c o sto sa s , sometidas' a dse­

gas te  con sid erab le , y exigen g a s to s  de maao de obra y un 

ccr.'Su.iio da energía oonsidarabi es para s¡: real ización  .

No so lo  e s to s  fa c to re s  aumentan considerablem ente el coste

7
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del careare c la s i f ic a d o , sino que tienden progresivamente 

a dism inuir el rendimiento d e fin itiv o  en aoetilen o  en r e la ­

ción con l a  cantidad de carburo producida. además, #1 t a ­

maño, el paso, loa g a sto s  da mano do obra y , por con sigaiaa 

t e ,  el coste de lo s  msf e r ia l  es del rec ip ie n te  usado para el 

envasado, alm acenaje y -tran sp o rte , y también lo s  espacios 

de alm acenaje y de tran sp orte  que in terv ien en , aumentan en 

proporción in versa  a  la , densidad de envasado, ya cae el re­

c ip ien te  rabe bambita encerrar el espacio l ib r e  to ta l  que 

e x is ta  en loa in te r s t ic io s  entre lo s  tro sa s  de forma i r r e ­

g u la r .

El aparato en el caal el - carburo y el agua se  po­

nen en contacto mutuo para producir el a c e t ile n o , daño .aina­

do normalmente generador de a c e tile n o , ha tenido que pro­

v e e r le  h asta  ahora con receptácu lo s para al carburo eaa po­

sean dimensiones adecuadas para aocacdar el carburo en t r o ­

zos c la s if ic a d o  a y el espacio - e x iste n te  entre lo s  mismos, 

y esto  - da como resu ltad o  an espacio l ib r a  to ta l  considera­

ble dentro del -receptáculo, el cu al, en .la o parad o  n de 

carga , e s tá  llan o  de a i r e  a l  menos qce so  emplee algún otro 

agenta, t a l  como no gas in e r te , pera a ::pulsar al a i r e .

La p resen cia  de a ir e  con acetilen o  es un estado indeseable 

y ga lig ro ao  contra el cual han de tor& rsa precaución es es­

p a c ia le s .  E sta s  suponen usualmente 1.a purga del 'recep tá­

culo de carburo para expulsar el a i r e  por medio e& jrt costo­

so gas in e r te  o con a c e t ile n o , lo que im plica ¡-.na nu-eva per­

dida d- acetilen o  antea de que cualqu ier acetilen o  -producido 

da l a  carga de carburo en e l aparato  pueda se r  alimentado a  

procesos en loe  cuales ha da a sa r se .

8



!h muchos t ip o s  de aparatos aradoras de ace­

t i le n o ,  l a  proporción de IR producción a s  regu la  alimsntaa- 

do adecuadamente dentro del agna oantidaóes controladas de 

carburo. Se compra aba en l a  práct ic a  qae l a s  formas y t a ­

maños ir.'-:ppBlares de lo s  i r o so s  det&r minan marcadas f l a c t a a -  

ciones l a  proporción de l a  generación de acetilen o  y de­

ten c lo res  % al mecanismo alim entador. para compensar ac­

ta s  f loctn ac ion es a in terru pcion es, han da disponerse ana 

in s ta lac ió n  generadora adicional y grandes depósitos de 

acomodación y compensación del gas .

Otra v e n ta ja , im portante, inherente a l  oso ¿e  tro ­

zos desmenuzados de carbaro para l a  generación de a c e tile n o , 

es que t a le s  tro z o s , y especialm ente lo s  menores, tienen oca 

gran su p e r f ic ie  en re lación  a so masa. Debido a i a  gran 

s a p e r f io ia ,  l a  reacción  en e l generador, especialm ente en 

lo s  periodos in i c ia l e s ,  tien de  a ser extremadamente ráp id a 

y en tanto v io le n ta  y, debido a l a  peqoeaa masa y a l a  ebs- 

l l io ió n  del gas sobre l a  su p e r f ic ie , lo s  trozos do carburo 

tienden a  f lo t a r  en la g a r  de descender en la  masa de agua a 

l a  cual son alim entados. Hato ocurre especialm ente con loa 

tacaños muy pequeños qae, con f r a c  en c ía , o bien permanecen 

sobre la  P ep erfic ie  del agua para formar oca co stra  cal lar te 

sobre a l i a ,  o bien son a rra strad o s  por el a ce tilen o  l ib e r ta ­

do para determinar l a  obstrucción de lo s  tobos del g a s . 

vgto coi. daca a so recaí enriamiento del carburo y , esp sc ia l-  

aon te , del g a s, y , aparte  dal p e lig ro  da incendio y explo­

sión -particu larm ente cuando as abren lo s  generadores para 

au recarga- t a l  recaísotamiento propende a  causar l a  - d iso c ia

9
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cióa qeí:aica o l a  polim erización A al - acetilen o  y a l a  fe r^  ! ¡

nación a-.u cantidades excesivas de im paresa s .

Po objeto  áe e ste  invento es el de elimiE&r el !

coate qae supone l a  creación y empleo de e d if ic io s  sepe- !

o ialauR ta con stru id os, in s ta !  a olor e s , esp acio , energía y ¡

o tro s g a sto s  inherentes al quebrantamiento y c la s i f ic a c ió n  '! 

del carburo y a l a  extracción del polvo del .cismo an tas j
de l a  generación del a c e t ile n o . j

Otro objeto es al de reducir lo s  gastos de mano da 

obra y la  cantidad de lo s  materia,loé que es precisan  para 

lo s  re c ip ie n te s  de carburo y al espacio  requerido para el 

alm acenaje y el tran sp orte  del' carburo.

Otro objeto es el da impedir el menoscabo en el 

rendimiento de a c e tile n o , o oas io nado por el tratam íeiit o y 

manejo del carbura h asta  el momento en cae se  emplea. j

Todavía ota* objeto es al de red o cir  el espacio  

ocupado pmr el a ir e  tanto en lo s  re c ip ie n te s  para el trena 

p orte  como en loa depósitos de carburo de lo s  .veneradores 

de a c e t ile n o .

Otros ob je to s son aén: e v ita r  ir re g u la r id a d e s  y 

perturbaciones en el mecanismo da a,li..,enlaciar.' del carburo, 

y l le v a r  a cabo l a  reacción entre el agua y s i  carburo,en
¡

cordi cienes t a l e s  ene se e v ite  el reca í untamiento con el 

consiguiente peligro  de incendio y d isociac ión  o polim eri­

zación del ace tilen o  engendrado.

"stop  y otros o b je to s se  m s i  m c; de scHcráo con 

ast-. invento medíante el método de angendrar ace tile n o ,

[protegido p,^. yéten te 181 .7&5) que comprende l a  operación
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de in trod u cir  dentro de una. o amara da generación un carbure 

m etálico en forma c-e lin g o te  j  Laovy luego que ei carburo 

reaccione en l a  cámara coa agua.

La expresión "en forma de lin g o te "  según se  emplea 

aqu í, pretenda cubrir ana masa de carburo so iiR if lo a d a  a par­

t i r  5el m aterial fundido eo ana o más capas, y .  gQ .p recep­

tácu lo  en que se  prepara a p a r t ir  da l a s  m aterias primas o 

en el que se  v ie r te  desde el horno es que se  produce; l a  ex­

presión  pretende cubrir también nn su b -lin go te  producido por 

subdivisión  de un lin g o te  en dos o mas p a rte a ; también abarca 

expresamer;te un trozo relativam ente grande de lin go te  fragmen 

tado, a s 'd e c ir ,  un troco qao exceda m aterialm ente de 120 mm. 

T a la s  tro zo s pasden prod u cirse , por ejem plo, dejando caer un 

lin g o te  desde c ie r ta  a ltu ra  sobre una su p e r f ic ie  r e s is te n te , 

de modo que al lin g o te  sa  fra c tu re  a l o  la rg o  de lín e a s  da 

debilitam iento  o esfu erzo , o por corta  o d iv isió n  de m l in ­

g o te . 11 empleo da carburo en forma de sab -lín go tee  o de 

grandes pedazos ro to s del l in g o te , mantiene la  c a r a c te r ís t ic a  

de crear- una masa grande de carburo só lid o  con una su p e r f ic ie  

d escu b ierta  relativam en te pegeaña.

3a de entenderse claramente que el vocablo lle g ó te  

según se emplea en e sta  Memoria, oo pretende cubrir el carbo- 

ro tr itu rad o  de un tamaRo menor de 120 qm. de tamaño de m alla 

n i un aglomerado de paqueaos tronos de carburo tritu rado  mol­

deado a. sa  forma con apnda de en agí a tin an te .

31 emplao.de carburo an forma de lin g o te  ta l  como 

se  ha defin ido  más a r r ib a , elim ina el gasto  de tr itu ra c ió n  y 

c la s i f ic a c ió n  y , debido a  sa  densidad re ia tiv am ap ta  elevada
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ea comparación coa al carburo tr itu ra d o  se reducen lo s  gas­

to s 3-3 aimaoenaje y tran sp orta  a in h eren tes.

además, ooJM a l .área  s sp a r J 'ic ia l  3e l^ngot-e 

con re lac ió n  a su. .nasa es mucho menor que lo. d escu b ierta  

por i'u peso igu al de carburo tr itu ra d o , l a  perdida da aoe-

t i ía o o  por reacción  con al agua o con al ^apor da agua en l a  

atm ósfera se elim ina o se  reduce considerablem ente.

El l in g o te , coo p re fer  en c ia , se  forma y d i n-nsiona 

de modo cae haga un encaja a je stad o  con el re c ip ie n te  creado 

para  s-¿ transport e y altoaoen amiento, reduciendo a s i  no só lo

#1 tamadlo del re c ip ie n te  en comparación con el requerido parar 

el carburo t r ita r a d o , sino reduciendo también a un ¡níaimo el

-espacio de a ir e  en el re c ip ie n te  con el acmeria consiguiente 

en l a  seguridad dorante el tra n sp o rte .

También es ventajoso  para el tamaña y forma del 

l in g o te  y del receptáoalo  del aparato generador de acetilen o

en cee se carga el lin g o te , el e s ta r  .aetuamente -relacionados 

de moco que el l in g o te  lle n e  el receptáculo  con l a  mínima 

KatgnUod de espacio l ib r e ,  reduciendo de a ste  modo el p e l i ­

gro de explosión durante el proceso de carga y de funciona­

miento del aparato y an la s  f a s e s  in ic ia l  ea de l a  generación 

del a c e t ile n o .

Otra v en ta ja  que nace del uso de carburo en forma, 

de lin g o te  proviene del control qae puede e je rc e rse  sobra la  

proporción da l a  generación debido a lo s  l im ita s  d iap aesto s 

de antemano qae paedec im ponerse.al tamaño y a, la. forma sobre 

l a  aagnitod del á re a  su p e r f ic ia l  d escu b ierta  del carburo.

¡

- 12 -
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Esto acarra  p&rt1c ni armen t a en and o se  usa an generador Ae 

ace tilen o  que es nal s i p o  ^n al caal 1& p roporc ión  da la  

producción da gas es ccntrolada eo todo c en partí 

oo:".tacto in term itente entre el a g a a y  el carburo, 

del carburo ao l in g o te s , corro ahor< 

l a  sü p o r fic ie  en re lac ió n  coa l a  m< 

el control por cor-t a c t o  intermiten'' 

de lo  que ha sigo  p o sib le  harta,, ahora, 

ul e le c ta  la  t end en o ia  a l r ocal ao ten 

y /a  polim erización del a c a í i l s n c .

S i eoíist a una demanda s a i ic ie n  temante alta, pitra 

a c e t ilsh o  engendrado o a i ae dispone As una eapaoidsA adecaa- 

¿& de alm acenaje de gas, ia  masa de carburo en forma Aa l in ­

go te , puede same-r g ir e s  totalm ente en una masa Ae agaa conte­

nida en -*1 generador Ae ace tilen o  u o .ro  ap arato *

Para obtener ace tilen o  en una proporción controlada,

de o en part a por el

el carburo. El aso

repone, s 1 red u cir

t dr carburo, permite

en. stia muui&a mayor

'* y reduce co ssi Aera-

%t ct ̂  & È 0- d isociación

una masa de carbure en forma de lin g o te  puede montarse en yaa 

t aposición con una masa de agua y e fe c tu arse  &n movimiento 

re la t iv o  entre l a  masa de' agua y l a  masa da carburo en d irec­

ción t a l  que l a  ma.aa de carburo r e su lte  progre a ivamspt e sumer 

g ida en l a  masa de agua; o el agua puede su b ir  progresivamen­

t e  para tocar  al carburo, o e l carburo puede d e ja r se  b a jar  

ppogreaivam a]te hacia  el agua a medida qae el borde in íe rro r  

3el i in g o ta ,  que e stá  en contacto con el agua, se descompone. 

Al t arnat i  vanen te ,  puede montarse a l msnos un lin g o te  en una 

cámara generadora, y d i r ig i r s e  ano o mas chorrea da agaa. so­

bre el l in g o te  o l in g o te s . Se etn-enceré que -el agua puede 

e s ta r  en estado líq u id o  o en forma de vapor, o como vapor 

arrastrado  en .m medio f in id o .

- 1S -
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Paa vez que ai l i a  go ta ha sido introducido dentro 

da l a  cámara generadora puede, s i  se desea, t r i tu r a r s e  dea tro 

da l a  cámara, ya antas de ponerse sn contacto con el agua; 

ya después ie  l a  inmersión en a l i a .

6 El invento, en cuanto so r e f ie r e  a l a  genaración

da acetilen o  a p a r t ir  de car buró, en l in g o te s , se  describir*# 

ahora a t í t a l o  in for ^ t iv o  con más d e ta l la  eoo re fe re n c ia  

al dibujo anejo que ,¡iaast.ra de modo d iag raaá tico  una forma 

de aparato ganarador da ace tilen o  diseBada para l a  recepción 

10 de carburo en l in g o te s .

El aparato representado en l a  f ig u r a  1 tien e  una 

cámara generadora 20 en l a  cual el carburo se  dispone para 

l le v a r se  a contacto con el agua, un receptácu lo  o recep tá­

culos 81 para ano o .d&s l in g o te s  88, un soporte %& para el 

15 lin g o te  o lin g o te s  cuando están dentro de l a  casara  genera­

dora 20, un tubo de sum inistro  de agua, 24, destinado a se r  

conectado con una alim entación da agua o de vapor de agua, 

un d isp o s it iv o  25 para el rebose de líq u id o , una toma 26 

para  el acetileno 'engendrado, y u^a. s a l id a  E7 para lo s Tan- 

20 g o s. Una v á lv u la  da retención SO, con c ie rra  h id ráu lico ,

puede montarse en l a  toma de gao 26.

Con re fe re n c ia  a l a  f i r o r a  1 , s i  lín got a 22 carga­

do dentro del receptácu lo  21 se  mantiene en él par medio de 

un d isp o s it iv o  de retención  28 que está  conectado con un 

25 miembro de control' 29 que puede can e jarse  desda al e x te r io r .

Cuando se  desea l le v a r  e l lin go te  a contacto con al egaa d é ­

la  cámara generadora 20, el miembro 29. so g ira -p a ra  mover 

el d isp o s it iv o  de retención 8g i  sera  de l a  posición  de 

reten ción , con lo  caal el l in g o te  se  sumerge dentro' del agua

-  14  „
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y viene a descansar sobre el soporta  23 qae en e s te  caso 

co n sista  en. ana r e j i l l a  soportada pop la s 'p a re d e s  de l a  

cámara generadora 20 . Bajo la  aceióa da! agaa a l  l la g ó te  

se  d esin tegra  progresivam ente en-geagrando ace tilen o  que 

s a le  a  tra v é s  de l a  toma 26 y formando un fango da c a l ,  

cuyas p a r t íc u la s  más pesadas sedimentan a l fondo de l a  oáraa 

r a  y pueden ex traerse  de la  misma a trav é s  de la  s a l id a  27, 

m ientras que aq u e lla s  p a r t íc u la s  q sa permanecen en suspen­

sión se extraerán en mayor medida a .  tra v é s  del d isp o s it iv o  

de rebose 25 cuando se sum inistre más agua a  la  cámara gene­

radora a tra v é s  del tubo 24 . En la g a r  de su m in istrar e l

e-gaa eootinaamant* a la  cámara, generadora, como sa  represen­

t a ,  puede disponerse :¡n tanque con s ifó n  a a t e ^ t i c o ,  cono­

cido en s í  misma, en el cual se  acamóla e l agua para so des­

carga in term itenta dentro de l a  cámara generadora.

3Ü car boro en forma de lin g o te  según se  ha prode- 

cido h a sta  atiera püra so reducción su b sigu ien te  a tronos me­

nores ha pasado usualmente, como se ha dicho, h asta  dos

ton eladas y al lin g o te  tien e  aeaal man te  ana longitud que ec 

e sen c ia  no excede del doble de sa anchura o profuc.diaad.

Tal forma y masa de lin g o te  de carburo s e r í a  adecuada pera

grandes t ip o s  de generadores en combinación con :in depósito

acumulador de gas de gran capacidad, pero

inconveniente de que la  proporción de la

podría  s u f r i r  el 

generación de aca-

t i le n o  s e r ía  b a ja  debido al á rea  su p e r f ic ia l  relativam ente 

pequeña en re lac ió n  con el volumen, y sa  manejo podría ser 

inconveniente aunque e s to s , y ' 1 es l in g o te s  de tamaño in e laso

mayor, no quedan exc lu id os.

-  15
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-* Orando l a  proporción de l a  generación en re lac ión  

con l a  cantidad 5e carburo en al generador o . generadores 3ta 

da se r  aumentada a aproximadamente l a  de loa trozos de carba­

so  machacados, puede disponerse dentro del generador ao d i s ­

p o s it iv o  t r itu ra d o r , encima o debajo de l a  s a p e r f ic ie  dal 

agua, para fragm entar loa lin g o te s  dentro de l a  cacara de 

reacción  de modo qae e l car boro es quebrantado, ya an te s , ya 

daraote el proceso de generación del gas y no ocurra despar-

!

i

di ció de ace tilen o  por exposición de grandes su p e r f ic ie s  dH- 

ran te  el tratam iento a n te r io r .

l,as v en ta ja s  del sao de carburo en forma de lin go te  

para l a  generación de ace tilen o  han sido  expuestas d e ta llad a­

mente en l o  qaa antecede. lo s  lin g o te s  de carburo como ta le s  

no han con stitu ido  h asta  ahora un a r t íc u lo  te o d ib le  en el co­

mercio, habiéndose vendido siempre al carburo en forma de

tro zo s de forma ir re g u la r  y de tamaños v a r ia b le s ,  paro r e ia t i-
'

vamente pequeños, in fe r io re s  a 120 am. de tamaño da m alla .

Be aoaerdo con o tra  c a r a c te r ís t ic a  de eate invento 

se  crea oomo a r t íc u lo  comeroialmente vendible y da oso on car-

huro ao forma de lin g o te  corno an tes se  ha d e fin id o , q¿e' excede 

de 120 mm. da tamaño de m alla .

De acaerdo con o tra  caract e r í s t ic a  da este  invento 

se crea como a r t ic o lo  comereialmente ven d ib le .carbaro  en fo r-

¡ja de lio g o te  como antes se  ha d efin ido  contenido en an reo i-  

p ie n te , siendo t a ie e  l a  forsta y l a s  dimensiones qse el r e c i-  

p ien te  a ste  to ta l  o esenoialmente U eno per el 1 ingote pcn lo 

caal paede acomoderse an peao apreciablemecrts raayor de carba- 

ro de lo  qae es poeib le eon e l earbsro jeachacado. Oon prefe-

-  16
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pea d a ,  al lin go te  3 a cartero  aa v ie r ta  o se forma a noa. fo r­

ma i  tamafio adecuados para, l a  ip troduecióc eo so generador 

de a c e t ile n o . t- m- d a r  boro fundido puede fu n d irse  en un mol­

de de longitud y "anchura- apropiadas y que pese desde s u s t aa- 

-eiaimante manos de 50 h gs. h asta  cualqu ier tamaño convenien­

t e ,  de aoEerdo con condiciones de uso req u erid as. pos 

l in g o te s  pueden convenientemente se r  de un taaaHo t a l  qae 

puedan m an ejarse .a aa.no, es d e c ir , m?nor que o , v ir t  ualm^nt e, 

de l a s  mismas dimensiones que lo s ao tn a le s re o ip ie n te s  comer 

c ía le s  en que al peso de carburo en l in g o te s  que puede ser 

acomodado as aproximadamente el doble del del carburo macha­

cado. Para el uso en generadores de pequeña capacidad, pee 

den acomodarse en io s  a e ta a le a  re c ip ie n te s  com erciales v a r io s  

l in g o te s  de sección tran sv e rsa l menor qaa el re c ip ie n te , t e ­

niendo preferentem ente cada lin g o te  una forma t a l  que lo s  l in ­

gotes pueden e sta r  apretados dentro del re c ip ie n te , #$ modo 

qae quede un mínimo de espacio  l ib r e  en é l .  lo r  ejem plo, 

para su envase en re c ip ie n te s  c i l in d r ic o s ,  los l in g o te s  pne- 

dan tener forma de se c to r .  Aparte de l a  convianíancia de 

u t i l i z a r  y lle n a r  b a s ta r se  capacidad lo s  t ip o s  e x is te n te s  de 

re c ip ie n te s  com erciales, l a  sección tran sv e rsa l de un lin go te  

pasca se r  c ir c u la r , cuadrada o da cualqu ier o tra  íorm a, rega­

la r  o ir r e g u la r .  A lternativam ente, el carburo fandida pueda 

co la rse  a l a  forma de d iacoa o to r ta s  que sean grandes en seo 

eión con re lac ió n  a su espesor y masa. l a s  su p e r f ic ie s  da 

lo s  d isco s  o to r ta s  pueda ser l i s a  o proveerse de protuberan­

c ia s  o dentados p ara  perm itir que al agua en tre  en tra loa
/

d isco s  o to r ta s  cuando se  colocan en un generador.

17
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S i a# d<asaa, coa el fin  de aumentar l a  velocidad

de la  reacción-, el l in g o te  de carburo puede tener formado

al meaos an paso qae se extiende al menos en p arte  de la  

d is ta n c ia , dentro del l in g o te , desde m a su p e r f ic ie  a o tr a , 

por ejemplo, un lin go te  colado en forma de c ilin d ro , prisma

0 d isco , paede t enar an ánima o v a r ia s  'ánimas qaa se  extien­

dan a su trav és desda ¿na su p e r f ic ie  term inal a la  o tra .

y seden form arse o d isponerse en el lin g o te  medios para levan

1 a r lo  i  m anejarlo, o para so p o rtarle  en el generador. Un 

método coovaaiiSüte de co lar an lin g o te  p ara  favorecer una 

reacción  ace lerad a  con el agua es el de hacer in-terrapciones

tem porales en l a  colada del carbure fàndido, de modo que se  

v ie r ta  sobre l a  cara su perior de oada su p e r f ic ie  de capa en­

fr ia d a  o tra  capa h asta  qae el lin g o te  se  forma a so forma 

f in é ! con á rea s no homogéneas en l a s  oaras io  t a r i  o res, de 

modo que se  perm ita l a  en trada p re fe ren c ia ! de agua der.tro 

del l in g o te  en cada cara de capa.

3n la g a r  del asa-al re c ip ie n te  c ilin d r ic o  de mete! 

hasta, ahora empleado para el alm acenaje p tran sp orte  de car­

buro machacado, el lin g o te  paede proveerse de una. oab ierta  

impermeable al ag aa . I-a e sb ie r ta  puede c o n s is t ir  en an re ­

cubrimiento ap licado  a l lin g o te  so l id if ic a d o  o -na envoltura 

de m aterial impermeable en forma lam inar o un re c ip ie n te

dentro d&i cual se v ie r te  el carburo fundido.

El recubrim iento pa-ede se r  de cualquier .. t̂ e r ia l  no

' h igroscópico  que no sea  re ac tiv o  con resp ecto  a l cerbero y que 

sea capaz de* r e c ib ir  l a  forma de ana masa f i a  ente o p lá s t ic a  

para sa  ap licac ió n  a  l a  saper f i  e ie  dal lin g o te  por pintado,

-  18 -
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proyección, sam srsión , ext. anslón o ex tru sió n . H  m aterial 

puede ser de un t ip o  que se haga flu id o  o p lá s t ic o  por ca­

lentam iento a  ana tem peratura in fe r io r  a l panto de rasión  

del carburo. Ejemplos Ae ta le s , m ateria le s son l a  pez y lo s  

compuestos resin oso s term opláetioos y term oecdarecib 1 e s .

A lteroativam anta, e l as.t e r ia l  de recubrim iento pasó a se r  an

b arn iz , la c a ,  betún o su stan cia  re sin o sa  mesóla io s con se'
liq u id o  no acuoso para formar una masa f lu id a  o p lá s t ic a .

La envoltura puede se r  chapa o papel m etálico o ma 

t e r i a l  impermeable no m etálico ao forma lam inar, t a l  como

papel o te jid o  t e x t i l  rao ab ierto  o impregnado con una sustan 

c ía  h idró foba, o na p láa tio o  t a l  como e s ta r  do c e lu lo sa  en 

forma de p e líc u la  o ana fanda de caucho o de m aterial s im ila r  

al caucho.

por o tra p a rte , e l rec ip ien te  puede se r  de chapa 

m etálica  cómo se  asaba comunmente h asta  Ahora para acomodar 

el carburo machacado y, para e v ita r  el deterioro  del recipieta 

t e  m etálico  osando s i  carburo fundido se  v ie r te  dentro de él 

y mi so trae  se  e n fr ia , e l re c ip ie n te  puede e n fr ia r se  ext erio r- 

mente, por ejemplo, aumergiéndolo en ce agente de enfriamiento 

o rodeándolo con un conductor térmico d ispuesto  para ser en­

fr iad o  por an f la id o  t a l  como agua f r í a .  altarn ativam en to ,

al re c ip ie n te  pueda se r  de m aterial no m etálico , no poroso, 

r e s is te n te  a l c a lo r , t a l  como a r c i l l a  cocid a . S i se  desea, 

el carburo fundido puede se r  colado dentro de un rec ip ien te  

de a r c i l l a  sin  cocer y u t i l iz a r s e  el c a lo r  del carburo para 

e fectu ar *1 a cocción o v it r i f ic a c ió n  de l a  a r c i l l a  para hacer- 

l a  impermeable a l agua.

-  19
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La envoltura puede q u itare s totalm ente del lin go te  

da carburo antee do sa  introducción en el generador de a c e t i­

leno o só lo  a n a p a r te  de l a  envoltura puede r e t i r a r s e  de modo 

que quede expuesta un área  lim itad a  de l a  su p e r f ic ie  del car- 

buró a  l a  acción del agua. Por ejemplo, cuando l a  envoltara 

e s t á  formada por un re c ip ie n te  m etálico , uno o lo s dos extre­

mos del re c ip ie n te  puede r e t i r a r s e  an tes de la  introducción 

en e l generador. Cuando la  envoltura es de un t ip o  f r á g i l ,  

ana pequeña p a rte  de l a  envoltura puede q u ita rse  an tes de la  

introducción y co n fia rse  en l a  expansión del carburo que se  

prodace a l apagarse para fragm entar la  envoltura f r á g i l  a 

medida que avanza l a  reacción  entre el carburo y e l agua. 

A lternativam ente, cuando se  usa un recubrim iento o envoltura 

de cu b ierta  que sea  so lu b le  en un líq u id o  que no ataque a l 

carburo, al recubrim iento o l a  envoltura pueden q u itarse  me­

d ian te  un d iso lv en te , ya fu era  del generador ya disponiendo 

l a s  cosas, para que al d iso lv en te  se encuentre dentro del gana 

rador con el agua, de modo que el recubrim iento se d isu elva 

progresivam ente a medida que avanza 1.a generación de a c e t i le ­

no, o i  eme 3 latam ente an tes de l a  misma.

Pueden disponerse medios como se ha d i dio para r e t i ­

r a r  l a  cal apagada de la  su p e r f ic ie  del carburo. ""ales medios 

pueden se rv ir  también para a c e le ra r  l a  elim inación da la  cu­

b ie r ta  en lo s  casos en que l a  d iso lu ción  o d esin tegración  de 

la  o ab ierta  avanza con demasiada len titu d  para perm itir la  ra ­

pidez requerida de generación de g a s .

ln l a  descripción  que anteceda deí invento se  ha he 

cho re fe re n c ia  al "encalam iento" de l a  su p e r f ic ie  de lo a  carbu

20
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ro s  y a l a  "o a t"  que forma a i reaiduo o u n ^ ^ ^ te  -del residuo

y ' -1. ... .-"-
ós i a  reacción  carburo-agua. BA da entenderse que cuándo ee 

usa an carburo de un metal d i f  erent# del c a lc io , l a  expresión

" c a l"  y "encalam iento" ha da in te rp re ta r se  como s ig n i f ic a t iv a

6 del residuo equival ente, p rin cipal man te h idróxido , del metal
y

oorrespo u d i en t e .

E sta  so l ic itu d  que corresponde a l a  presentada en 

Gran Bretaña, el 18 de enero de 1947, bajo el número 1688/47, 

se  acoge a lo s  b en efic io s del a r t ic u lo  51 del v igen te  Estatuto  

10 de propiedad I n d u s t r ia l .

- y o T & -

15.

SO

e entan p ara  que sean objeto de e s ta  Patente de Inven cmn

España, por VEINTE años, so n 'lo á  s ig u ie n te s :

1 9 .-  Tin lin g o te  de carburo colado o conformado a 

una forma y t amaño t a le s  que.'sea adecuado para su introducción 

en una cámara generadora de ace tile n o , teniendo o no e ste  lin  

gota formado en. é l a l menos un paso que se  extiende por lo me

nos en parte  de l a  d is ta n c ia  desde una a o tra su p e r f ic ie  del 

l in g o te , aumentando de e ste  modo l a  su p e r f ic ie  to ta l  del car­

buro expuesta para, su reaoción con al agua.

2 a .-  Carburo en forma de lin  gota como antes se  ha

d e fin id o , a lo jad o  en n r  ecip  iént a, s i  en d o tai^iis l a  forma y la s
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ditaeosioo es qaa al recipieote est é T e ta l o espacia luiente 

lla ^ o  par e l 1 in g o ta .

3 s„-  Tig l in g o te  de oarbare según s e ^ ^ i t ic d lc á  as

al pacto 1, o en al 2 , p rov isto  de ana cubierta  impermeable
' ^

al ag aa .

4 a ,-  Ha lin g o te  da carburo aegáa se  re iv in d ica  ea

el pacto 3 , ec e l caal l a  c a b le r a  consiste) en un recabrim ieo 

to  ap licad o  al lin g o te  s o l id i f ic a d o .

58 ,- Pe lin g o te  .de carburo aegín se re iv in d ic a  en

el panto 3, en el o ta l l a  cab ie rta  co n siste  en una envoltura 

de m ateria l impermeable en forma lam inar.

68 .- Un lin g o te  de carburo según se  re iv in d ic a  aa 

a l pacto 3, ec el caal l a  oab ierta  c o n s is ta  en nn re c ip ie c te  

dentro del caal se  v ie r te  el carburo fandido .

78 .- Po lin g o te  de carburo según se  re iv in d ica  ao 

c aa lq a ie ra  de loa  pantos a n te r io re s , qae excede de un tamaño 

de malla de 120 ¡ata.

8B,- Pe lin g o te  de carburo.

Tal y como se ha d e sc r ito  en la  Perno r ía  qaa an te­

cede representado en al dibujo que se  acompaña y coc lo s  

f in e s  que se  nao e sp e c ific a d o .

3eta llemaria consta de v e in tid ó s h o jas e s c r i t a s  por 

ana so la  c a ra .

Madrid, ^  

i . A.

Afberto de Eízabura 
R
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