
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que a# acompaña 

a  l a  a o lto itu A  Ae

Un MODERO DE UTILIDAD p o r VEINTE AÑOS EN E8PA&A,,

a  fa v o r  Ae

DON JOSE NAVARRO HERNANDEZ, re a iA c a te  en SANTA CRUZ 

DE TBNEBIBB, c a l l e  Ae San Joa% l g

p e r

"UNA BISAGRA SIMPLIFICADA APLICABLE A TAPAS DE TODA 

CLASE DE ENVASES".

In v e n to r ; ^1 a o l i o i t a n t e , Ae n ao ion aliA aA  e a p a ñ o la .



La invención a que so re fie re  la  presente Memoria, cena- 

titeye yna novedad industrial con ca rac te rística s y ventajas 

que la  nacen merecedora del p riv ileg io  de explotación exclu­

siv a  que por e l la  ce a o lio ita , de acuerdo con lea preaerip- 

clonea ana eetableoe e l  vigente Estatuto sobre Propiedad In­

d u stria l de $6 de Ju lio  de 1.929, texto refundido, publica­

do e l 30 de Abril de 1.930.

La bicerra a que noa referimos va a aer d escrita  a con­

tinuación oen ayuda de loa dibujos que se aoompáhan, que 

muéatren claramente de que forma ae fabrioa y de que modo 
ae emplea.

%al como muestra la  figura primera, la  fabricación de 
la  bisagra se haoe a base de una chapa m stálioa en forma de 

trapecio u etraaem ejante,en la que se practica un o r ific io  

circu lar qus deja a salvo dos seotores unidos por su  vertios, 

tos aeotorea, una vez deaprendidos de su unión, se  levan­

tan para oolccarloe en posición perpendicular respecto de 

la  referida obapa y , da este modo, constituyen dos puntas 

qua podrán u tiliz a r se  como clavos para su je tar  la  chapa don­
de eea necesario.

La figura segunda,muestra una segunda fase  del procedi­

miento de fabricación de la  b isagra , que consiste en doblar 

l a  chapa en forma de ángulo diedro. Previamente se le  haoe 

un agujere en el extremo opuesto a l perforado, teniendo este 

agujero la  finalidad  da iatreduoir por él un o lav illo  o tor­

n illo  y su je tar  a s í  la  b is a b a  por esta otro extremo a don­

de sea naoaserio.

La fig u ra  te rcera , muestra la  b isagra  terminada t a l  
come ha de emplearse.

La figura cuarto^representa una ca ja  y e l modo de o o lo . 

car en e l la  la  b isagra . La posición de la  tapa es indiferen­
te porque puede estar más atriba  o más abajo , según l a f o r -

que tenga le  sa ja . Lo principal es de que modo se soloca
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l a  b isagra para que actúe oom otal, lo que ee hace olavan- 

6o laja puntas aalientea obtenidas por la  perforación en el 
ángulo aorreapondiente de la  tapa hecho lo ocal ee au jeta 

l a  b isagra ooa un c la v illo  en el lado oofreapondiente de 

la  ca ja , De cate mo&o, la  bisagra perm itirá el lib re  jue­
go de la  tapa, impidiendo e l que gata pueda desprenderse.

&as ventajas de l a  u tilizac ió n  de la  b isagra descrita 

ee derivan de l a  se n c ille z  ooa que se fabrica y ¡ le  gran 

eeoncmia de au coate. Se preso inde de clavos, ya que no ae 

u t i l ia c a  sino uno para oada b iaagra, y la  colocación de 

^eata se hace con gran fa c ilid a d , lo que no impide que 

cumpla ana finca le  mismo que biaagraa mucho más complica­
da a y aemtoaaa*

Hecha la  descripción precedente, es preoleo añadir 

que lea  detallea Ae realización de la  idea expuesta, pue­

den v ariar , s in  que por e llo  cambie la  eaenoia de l a  inven­

ción que ea la  que ae desprende de lo s parrafea que ante­

ceden y la  que ae reivindica en la  siguiente

N 9 T A .
Hn reasmen; El Modelo de U tilidad ouyo registro  se 

s o l ic i t a ,  recaerá sobre la s  reivindteaoiones sigu ien tes;
1^ .- Una biaagra sim plificada aplicable a tapas de toda 

d a se  de enrases, caracterizada porque se fabrica a base 

de una chapa metálica en forma de trapecio an la  que se 

ha practicade an o r ifte ic  c ircu lar  que deja a salvo dos 

sectores unidos por au vártioe, loa cuales, una vez des­

prendido# de ceta Unión y levantados perpendioularmente, 
constituyen dos puntea equivalentes a clavos# 

g s ,-  Una b isagra , según la  reivindicación i s ,  caracte­
rizada porque l a  referida pieza ae dobla en forma de ángu­

lo diedro deapuáa d.e haber heoho un agujere en la  parte 

qpuadt# a ya perforada, del modo indicado an e l párrafo 

aater&ar, teniendo cae agujero la  finalidad  de introducir
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Z *.-  Ona bleagra, aegún la s  reivindioaoionea anteriores, 

oeraoterizada porque,constituida del modo indioado, se ac lo ­
ca clavando la s  puntas sa lien tes en a l ángulo oorreapondien- 

te de 1# tapa y sujetándola con un c la v illo  en el lado oo- 
rreapond lente de la  o a ja , le  que perm itirá u t i l iz a r le  para 

e u s # ! a ^  queda detalladamente descrito y con to­

das la s  yenthjme que se  han indicado en cata Memoria.

4 * .-  Se reivindica, por último, como objeto aobre el que 

ha de recaer e l Modelo de Utilidad que ae e o lio ita , " UNA 
BISAOBA iglKPHFICABA. APLICABLE A TAPAS DE TODAS OIASE DE 

ENVASES".

Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria, 

qué cenata da cuatro páginas esoritaa a máquina por una sola 

cara y dibu josque ge acompañan. .

Madrid, 10 de Junio de 1^948 

ÜSO UNGRIA



B, Havayya HaynanAoz HoAA unto*

Ì748&

[w7

'4
- 1

( [T;li-\'!'H''l

gft'Agwg

E S C A L A  V A M A Bt-t- 
MADR!D^1Û-DE- )- 4ß

HbMMO


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



