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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para a o l1 c i t a r

2 5 HAY. 4946

H O D E t  o DE D T I D I D . D

< <

3 8 F A Ñ A

por VEIBTB añoa

a nombra de TERKSTADaABEIEBOLACa! EALDNX, antidad aaeoa aa- 

ta b lac id a  en Horra Vdgen 9* Halmatad, Sueoia, por:

"UN UTIL DE CORTE PARA CIZALLAS"

$3 invento ae r e f i e r a  a acaroa cortaa taa  para t i j a -  

raa  da dhapaa, especialm ente a aqu ellaa  ea la a  cual a a doa 

aoeroa oort antea en forma da v a r i l l a ,  eaanoialmanta p a ra le -  

lep ipád iooa re a liz a n  entre a i  un movimiento de vaivén en en 

sentido  lo n g itu d in al y en dirección  perpendicular a l  plano 

en que se  r e a l iz a  el avance de l a  chapa. 31 invento t ie n e  

por ob jeto  crear un acaro cortan te  que perm ita co rta r  chapa
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ea curvas de pequeño radie da corvadura y cuyos cantos a f i ­

lados son a i propio tiempo le  bastante inertes para r e s i s t i r  

ios grandes eefmarzos que se  produoen ai cortar chapas re la ­

tivamente gruesas de material dure, por ejemplo chapa de ace 

ro inoxidable. El invento consiste esencialmente en que 

ooo de lo s  cantos longitudinalea del acero cortante, trasero 

en relación con la  dirección de avance de la  chapa, e sta  re­

dondeado de manera que el mismo constituye ana superficie  

corva adecuadamente c ilin d rica , a  ooceeoaeccia de e ste  re­

dondeamiento del canto iongitedinal posterior del acero cor­

tan te , l a  chapa se puede cortar con corte muy uniforme inele- 

so caen do se cort a en corvas de pequeño radio de corvadura.

El redondeamiento del canto longitudinal posterior del acero 

cortant e tiene también l a  ventaja de qae dicho canto al eer- 

ta r  en corvas se puede o t lliz a r  como apoye para la  ehapa.por 

cuanto ono o otro canto de corte de la  ohapa durante el pro­

ceso del corte se mantiene en contacto con el mencionado can­

to Iongitedinal redondeado, ooo lo eeat la  superficie de cor­

te  es l i s a  y e l corte recibe ana curvatura uniforme. Además . 

por e l redondeamiento del canto loagitodlD al, e l f i lo  del ace­

ro se  sostiene mejor janto a dicha esquina, ha sajeción del 

f i l e ,  puede aumentarse más achaflanando la  punta del acere 

situada en el canto redondeado, a lo largo de un plano per­

pendicular esencialmente al canto,

ge ha comprobado que al cortar ohapa relativamente 

gruesa, la s  su perfic ies la te ra le s  placas vueltas una a otra 

de loa aceros cortantes, que constituyen un lado de cada uno 

de loa cantos a filad o s puede d ific u lta r  el corte en curvas,
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yergue loe cantos de corte de le  chape, reziben a s i  cae goie 

reote contra lea  mencionadas auperficiea la tere laa  a lo la r ­

go de ana longitud del corte relativamente grande. Bate in­

conveniente pnade suprimirse según el invento con ta l  diapo- 

aición o configuración de laa citadaa aoperfioiea lateralea 

qne laa partee activaa de. loe f i lo  a divergen en relación can- 

toa en el aentido del movimiento de avanee de la  chapa.

51 invento ae describ irá mée detalladamente en re­

lación con lo s dibujos adjuntos. l a  figura 1 maestra dos 

acerca oortantea constroidoa según una forma de realización 

del invento, v isto s en la  dirección de avance de la  chapa y 

que se muestran en laa posiciones rc lativaa  que toman en la  

máquina de cortar chapea. La figura 2 ea una v íate  la te ra l 

de lo s aceros cortantea, y la  figura 6 muestra loa mlamoa en 

p lanta. Laa figuras d,5 y 6 representan otra forma de rea­

lización en v is ta s  s im ila re s. Laa figu ras 7 y 6 muestran 

en planta otras dea formas de realización .

Eb lo s  ejemplos representados loa dea aceros a y b 

tienen l a  misma forma y tamaño. Batan hechos de cuerpos 

en forma de v a r i l la  de figura  paralelepipédica y tienen oseo- 

oialmente aeoción rectangular. El acero cortante in ferio r 

-b- está  adecuadamente f i jo  en el bastidor de l a  máquina, al 

paso que el acero superior -a- va dispuesto de manara que pue 

da re a liza r  movimiento de vaivén en sentido longitudinal, 

que ea el mismo que el del acero in fe r io r . (Aída uno de loa 

dos aceros cortantes está  provisto de dos f i lo s  2,3 y 4,g 

respectivamente a lo largo de dos cantos contiguos, f i lo s  qa$ 

forman un ángulo agudo y adecuadamente igual coa el canto
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<7347
longitudinal 6,7 al cual loa mismo# confluyen. El menciona­

do canto longitudinal 6 ó 7 eatá eegon el invento redondea­

do de manera que forma ona superfic ie  de canto corva y ade­

cuadamente c ilin d rica . Cada nno de loa dea aoeroa tiene una 

superficie  ex trena plana, 8,9 respe ct iv amento que forma ángu­

lo# de inclinación de igual magnitud ccn la#  do# superficie# 

lateral## a que tocan le s  f ilo #  2,5 o 4,5 o forma ángulo rea­

to con el plano de sim etría que pasa áiagonaimente por el can­

to longitudinal 6,7 respectivamente.

él fabricar un acero cortante según l a  forma de 

realización representada en la# figuras 1-3 primero se a f i la  

el acero en el extremo de manera que la  superfic ie  extrema 

8 ó 9, forme en solo plano inclinado, produciéndose a s i  can­

tos a filad o s oca ángulos de corte agudos a lo  largo de la s  

lin eas de intersección del plano de extrema con loe do#:- 

plano# la te ra le s  12, 13 y 14, 1^ respectivamente. Esto# 

f i l o s  se a filan  luego a lo largo de sus plano# que son per­

pendiculares a la s  correspondientes su perfic ies la te ra le s  

del acere. Luego también l a  esquina en ángulo agudo se 

achaflane a lo largo de un plano perpendicular a la  direc­

ción longitudinal del acero. Be este modo en la  superficie  

de extreme del acero se forman dos elementos de superficie 

cuadrados 16, 17 y 18, 19 respectivamente, a lo largo de 

lo s f i lo # , y además se produce un tercer elemento de super­

f i c i e  20, 21 respectivamente en el canto longitudinal re­

dondeado 6 ó 7 . Todo# loe f ilo #  reciben, pues un ángulo 

cortante de 90s , El ángulo cortante puede, #in embargo #er 

también menor de 90*.
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Ai cortar l a  chapa se introduce catre loa acerca 

cortantea desde adelante eo l a  figura  i  y 3 o por la  aerecha 

en l a  fig a ra  2 . Loa cantea ae corta ae la  chapa ae corvan 

a s í un poco hacia arriba o hacia abajo de manera que el can­

to de la  chapa a l cortar eo oarvaa recibe apoyo contra el 

canto longitudinal redondeado 6 o 7, posterior con relación 

a l movimiento de avance de l a  chapa. A ooneaoaeneia de la  

guia sim étrica del acero, loa f i lo s  2, 4 ó 3,5  poeden emplear 

ee a elección. Loa f i l a s  3 ,5 , poeden en efeoto, llevara# 

a l a  poeición activa haciendo girar én soa aoportea loa ace­
ros cortantes en 90e.

La d istancia mínima entre la s  puntas o vértices de 

loa cortes debe ser tan grande oomo sea posible y no menor 

de lo que ea necesario para el efeoto de avance completo. 

Sata d istancia mínima piada variar en la  mitad y el tercio  

del grueso de l a  chapa. La carrera debe cal colarse lo ma­

yor posible, pero teniendo en cnenta qoe loa f i lo a  no dejen 

nones a la  chapa capado lib re  y qoe l a  carrera sea en cada 

caso menor qoe el grueso de la  p laca.

Las figu ras 4-6 muestran ana forma de realización 

especialmente adsocada para cortar en corvas chapa gruesa.

Las aceros cortantes están cortados en loa extremos a lo  la r ­

go de planos obllcaos 6 y 9 respectivamente, planos qoe son 

perpendiculares al plano diagonal que pasa por el canta lon­

gitudinal 6 y 7, formándose f i lo s  2,3 y 4 , 6 con ángulo de 

corte agudo entre la  superficie fin al plana 8, 9 y la s  super­

f ic ie s  la te ra le s  12, 13 o 14, 15 respectivamente. En la  

posición reciproca representada de los aceros cortantes lo s
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filo #  2 y 4 se representa en la  posición ac tiv a . Lo mismo 

que en la s  figuras 1-8, lo s cantos longitudinales 6 ó 7 en 

qoe concluyen loa dos f i lo s  2,8 ó 4 ,8  están redondeados como 

se ve en la  figo ra  6 . En l a  esqnina aguda lo s aceros cor- 

g tantee estén adecuadamente achaflanados de manera que se fo r­

man sendos elementos de superficie  20 o 21 perpendiculares 

al sentido longitudinal^ Para f a c i l i t a r  el corte en corvas, 

la s  sn perficies la te ra le s  cont rapo estas 18 y 14 reciben según 

el invento forma o ilícdrioa  como re sa lta  de la  figora  6 rec i-  

10 hiendo lo s f i lo s  8 y 4 ona oorva correspondiente.

Al avanzar la  chapa 82 en el sentido de la  flecha 

de l a  figora  8, loa cantos de corte 28, 24, son un tanto des­

plazados ono contra otro a consecuencia de la  influencia de 

le s  f i lo s  sobre la  chapa, de manera que los mismos, durante 

16 el movimiento de vaivén de los aceros se encoentran p arc ia l­

mente a los lados de los f i l o s .  Sin embargo, a conseooen- 

oia de l a  mencionada forma dilíndrioa de la s  soperficiea la ­

te ra le s  12, 14 lo s cantos de corte, no tocan directamente 

la s  mencionadas superficies la te ra le s . En afecte , per la  

60 atea donada forma de l a  superfic ie  la te ra l se forma ona holgu­

ra  entre los f i l o s ,  qoe es ensancha gradualmente en el sen­

tida de avance de l a  placa a lo largo de la s  mitades activas 

de los f i l o s .  La chapa puede, pues, g irar dorante el aván­

ce en cierto éngolo a ono o otro lado, antes qoe los cantos 

86 de corte lleguen a tocar con la s  superficies la te ra le s  12 o 

14. De este  modo se f a c i l i t a  considerablemente el eorte 

en corvas y especialmente ooando se tra ta  de cortar chapas 

gruesas, caso en el cual lo s f i lo s  actúan ¿  lo largo de ona
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parte de au longitad ntayor que al oortar ehapaa maa delgadaa. 

Como se comprende facilm ente, paede obtenerae al miamo reaal- 

tado empleaado aaperfioìea la te ra le s  planaa 18, 14, stempra 

qoe laa miacaae a# dispongaci da man ara qae formen entra a i an 

angolo agodo que diverga on la  diraeeión da avance de l a  cha-

Por rotación de loa aeeroa cortante en 90c en aaa 

aoportea paaden loe f i lo a  8,6 llevarse  a la  poaioión activa, 

debiendo realizaran  el avance de la  chapa en dirección hacia 

loe eantoa longitudinales redondeadea 6 ,7 . toe f i lo a  8 ,5 , 

que tienen superficies la te ra le s  planea paaden emplearan ade- 

caadament e a l oortar chapas dalgadaa o al oortar a l o  largo 

de lice aa  reotaa, eaacdo ae ha de cortar a  le  largo da 

curvas de an solo lado, o aea por ejemplo, a l oortar piezao 

circuíares eolo neceeita ser oarva oca de laa  dea anperfieiea 

la te ra lea  eontrapoeatas 18, 14 al paao qae l a  otra pande aer 

plana come ae repreaenta en la  iig a ra  7, pediendo el radio 
de ccrvadara de l a  eaparfio ie  18 en igualdad de laa demas 

circanetanciae aer menor qae en la  fig ara  6 . Si una de laa 

aaperficiea 18 ae hace convexa y la  otra 14 ae haoe oóncava, 

como ae ve en l a  figora  8, el radio de corvadara de la  aaper- 

f io ie  18 pande reducirse aan más, oon lo ooal a ao vez ea po­

s ib le  oortar ea corvas de diámetro de corvadura aun más paqne- 

ño. ta  superficie cóncava 14 tiene entonces adecuadamente 

on diámetro de corvadura mayor qae l a  superficie convexa 18.

- 7 -



<7347

- U O T A -

Loa pontea qoe como caraotariatica de novedad se

preaentan para qae aaan objeto da eata Modelo Aa Utilidad

en EapaRa, por VBBKTB aHos, aen loa slgo ian tea :
a

l e .-  Un o t i l  cortante para t i je r a a  da cortar cha­

pea, oompaeato Ae aa enorpo en forma Ae v a r i l la  en lo esen­

c ia l paralelépipádioo cayo canto cortante e s tá  limitado a an 

lado por ana acparficie la te ra l longitudinal y a otro por ana 

aaperficie  extrema transversal in d iñ ada con respecto a la  

dirección locgitadinal A el acero; caracterizado por qoe el 

canto longitadinal qne forma con el cante cortante nn ángulo 

agado caté redondeado, de manera qoe el míame oonetitnye ona 

anperfioie corva adecuadamente c ilin d rica .

2e .- Un ¿ t i l  cortante segón ae reivindica en el 

panto le ,  caracterizado porqae la  parte de la  aaperficie  ex­

trema del acaro qae toca con el canto redondeado está  acha­

flanada a lo largo de an plano eaenciaimente perpendicular 

al canto.
Se ,- Un ¿ t i l  cortante según se reivindica en el 

panto l s  caracterizado porqae des cantos transversales conti- 

gnos están configorados como cantes cortantes, teniendo el
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acero adecuadamente seooión esencialmente ouadran guiar.

4 s .-  Un ¿ t i l  MH-taate según ae reivindica en el 

panto 5a, caracterizado porque laa aaperficiea tranaversalea 

de lím ite de loa f i lo a  están en un mismo plana adecuadamente 

perpendicular a nn plano diagonal que paca por el tanto lon­

gitudinal redondeado.

69 .- Un ¿ t i l  cortante aegún ae reivindica en el 

panto 59 caracterizado porque el acero ea aimétrieo en re la­

ción con un plano diagonal que paea por e l tanto longitudi­

nal redondeado.

69.- Un ¿ t i l  cortante para t i je r a s  de cortar Cha­

pan proviataa de dea acerca cortantea que ae mueven ea re la ­

ción mutua en au aentido longitudinal, según ae reivindican 

en el punto H caracterizado porque laa aaperficiea la te ra ­

le s  contrapuestas de loa doa f ilo a  forman entre a i un ángulo 

agudo o eetán curvadas de ta l manera que laa partea activan 

de loa f ilo a  divergen en el aentido de avance de la  chapa.

ye.- Un ú til cortante según se  reivindica en el 

punto 69 caracterizado porque una de la a  dea auperflclaa la ­

tera les contrapuestas es convexa y l a  otra es plana.

89.- Un ¿ t i l  cortante según se  reivindica en el 

punto 69 caracterizado porque una da la s  superficies la tera- 

lee contrapuestas es convexa y la  otra cónoava.

99.- Un ú til cortante según ae reivindica en el 

punto 89, caracterizado porque l a  superficie convexa tiene 

radio de curvad ora menor que la  cóncava.
109,- Un ¿ t i l  cortante según se reivindica en 

lo s puntos 39 y 69 caracterizado porque una de la s  superfi-
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olee la te ra le s  que confluyen en el canto longitadinal 

dondeado ea plana, paso que la  otra es corva.

i l * * * *  Un á t i l  da corte para c iz a lla s .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria qué ante­

cede representado en lo s  dibnjos qoa se acompasan y con loe 

fin es q,ae se han especificado.

Bata Memoria consta de diez hojas e sc r ita s  por 

ana so la  cara.

2 5 MAY. 194¡¡
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