
1$^'' <

'

A

17333 6615,

Oase 8- 1-D iv is io n a l.

17833

2  2  MAY. 194S

NRiORIA DESCRIPTIVA

pata s o l i c i t a r

H C D E t  C DE U T I  L I  D A B

e n

E S P A Ñ A

por VEINTE años

5

a nombre de 3RE j'lRUSTüUE TIRE & RUBBER OOlíPANY, entidad 

norteam ericana, e stab le c id a  en 1200 , F ircsto n e  Parkway, 

Akron, Ohio, listados Unidos de Aüiérioa, por :

"UN REC¡tPl3H3 MEÜAIIW D3 PARED 3 E K 0 IH A ".-

Bate invento debido a. I.iAX CTfO KCHS se r e f ie r e  a 

re c ip ie n te s  m etá lico s de pared sen c i l l a .

Un ob jeto  prim erio del invento e s o frecer un r e c i­

p ien te  compuesto prin cipalmente de metal no corrosivo , pero 

qoe en p arte  consta de un metal co rrosivo , el cual e s ta  pre­

te n d o  no só lo  contra el contenido líqu ido de dentro del

1 **
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rec ip ien te  sino también del contacto d irecto  por l a  atmósfe­

r a ,

Otros o b je to s  ¿ ven ta jas  serán evidentes para lo s  

p ro fe s io n a le s  conforme avance esta descripc ión .

En los d ib u jo s ;

í<a f ig o r a  1 es una v i s t a ,  p arc ia l  mas te  en corta

y parcialmente en alzado, de un re c ip ie n te  en ene se incor­

pora el invento.

La f ig u ra  S es una v i s t a  principalmente en planta, 

pero parcialmente en cort e fragmentario, del rec ip ien te  de 

l a  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  3 es un corta dado por l a  l ín e a  3-5 de 

l a  f ig u ra  1 .

La f i , gura 4 es un corte dado por l a  l ín e a  4-4 de 

l a  f ig u ra  2 ,

La f ig u ra  5 es un corte dado por l a  l ín e a  5-5 da 

la f ig u ra  2.

La f ig u ra  6 es una v i s t a  fragm entaria en corte 

qua muestra l a  manera como se  conectan lo s  extremo# del ani­

l l o  que re iu erza  la  banda de cinturón.

. La f igu ra  7 es una v i s t a  fragm entaria en planta de

l a  banda de cinturón, con su a n i l lo  de soporte y l a s  conexiO' 

neo de este an i llo  representados de t r a z o s .

La f igu ra  8 es un d e ta l le  en corte ampliado de l a  

banda da cinturón y a n i l lo  de re fu erzo .

La f ig u r a  9 es  un corte fragmentario que muestra 

una porción marginal da l a  sección oentral del re c ip ie n te  y 

una porción mar rinati de l a  banda de cinturón asociada conti— 

guaciente. fmg

— 2 — .
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La f ig u ra  10 representa lo s miembros de la  f ig a r a  

9, unidos por soldadura de co sta ra .

La figu ra  11 representa  lo s  miembros soldados a 

costura de la  f ig u ra  10 esmerilados mar .gin'almanta para dar

una su p e r f ic ie  da tope p lan a.

La f ig u ra  12 muestra en v i s t a  fragmentaria un 

miembro de c ie rre  de -tremo en tope con lo s  mianbroa de 

l a  f ig u r a  11 y soldado a lo s  mismos.

Las mismas p iezas  se  indican con lo a  mismos ñama­

ros de re fe re n c ia  en l a  Memoria y en lo e  d ib u jo s .

Como se  ve mejor en l a  f ig u ra  1, an rec ip ien te  10 

de una so la  pared, de volumen virtualmente constante compren­

de una sección central anular 11 y un par de miaubros 12 y

13 en forma de ta z a  ap licados a cada extremo de l a  misma y 

unidos a e l l a .  Una banda de cinturón 15 se  a p l ic a  a l a  su­

p e r f i c ie  p e r i f é r i c a  de la  sección central 11, del modo que 

después se  d e sc r ib i r á ,  para re fo rzar  el rec ip ien te  y permi- 

t i r i o  rodar fácilmente durante el tra sp o r te  y el manejo.

Se disponen p o r t i l lo s  adecuados de tra s ieg o  da f lu id o ,  por 

ejemplo, por e stru ctu ras  de toma 16 y 17 y l a  estru ctu ra  de 

tapón 18,  I.as secciones 18 y 13 del re c ip ie n te  tienen gár­

goles de parad dobla 20 y 21, y cabezas 22 y 33 contorneadas 

y dentadas, con acta das de una p ie z a .  Las cabezas de la s  

seccionas da rec ip ien te  as^ón re forzadas contra l a  deforma­

ción ex te r io r  lo c a l iz a d a  por razón de su contorno curvo, lo 

qua da por resu ltado su mayor r ig id e z .  Las seccionas ex­

trañas col re c ip ie n te  y lo s  p o r t i l lo s  da tra s ie g o  de flu ido  

aquí repra^ .-otados son s im ilare s  e, loa  d e sc r i to s  an la  pa-
, - ' - ií

tan ta  da loa Estados Unidos da America ns 2 .354.425.
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has v en ta ja s  de constru ir ur, re c ip ie n te  para l íq o i-  

doa, por ejemplo, un b s r r i l  de oerveza, con metal no correal 

ve son bien conocidas, 31 se  asa  un metal que se corroa 

en contacto con el contenido de f lu id o ,  'as por supuesto, na­

ces ario proteger completamente contra didho- oontacto l a s  pa­

redes in te r io r e s  del re c ip ie n te .  39 p r á c t ic a  general a p l i ­

car un forro de pez o s im ila re s  a lo s  re c ip ie n te s  hechos de 

material de chapa o rd in ario . has objeciones a e s ta  cons­

trucción son ev identes, porque un manejo brusco en el tran s­

porte puede desprender parte  ¿e l forro ¿e l  re c ip ien te ,  espe­

cialmente s i  l a  pared e s ta  dentada al in te r io r ,  permitiendo g

el contacto entre el metal y el contenido del re c ip ie n te .

Se admite generalmente que el re c ip ie n te  más s a t i s f a c t o r io  

para el transporte y almacenaje de bebidas es al de una s o la  

pared a i  está  debió ama te  diseñado para  r e s i s t i r  lo s  choques 

del transporte  y del manejo. Es deseable  ofrecer una'banda 

cinturón fu erte  para f a c i l id a d  del manejo y protección de 

l a  porción central d. 1̂ r e c ip ie n te .  Ea sido práctica, h asta  

ahora o frecer  una banda de cinturón del ta iaao mat e r ia l  de 

todo 1 re c ip ie n te ;  sin  embargo, se  puede conseguir una im­

portante reducción del coste  de. fabricación-disponiendo una 

banda de cinturón de dos g re ta s  15 que comprende una banda 

'exterior 25 de m ateria l de menor peso que el requerido gara 

sostener los choques a qu¿- el reoipient e e stá  normaImente 

su je to ,  siendo la  'banda e x te r io r  del miau o m ater ia l  que el 

r e c ip ie n te ,  y ana banda in te r io r  26 de chapa de acero ordina­

r i a  o s im i la r e s ,  manteniéndose d i l a t a d a  la  btnda in te r io r  

26 contra 1 a pared in fe r io r  de l a  banda 26. E sta  e stá  unida

&
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por lo a  margan as a l a  secoión central del re c ip ie n te  11 en 

forma hermética al flu ido  para a i s l a r  l a  banda in te r io r  36, 

qae e s t ¿  sometida a la  corrosión por el contacto con el con­

tenido liqu ido  del re c ip ie n te .

La banda ex terior  se  hÁee ooc preferen cia  del s i -  

guíente modo. Une t i r a  de metal no oorroaívo aa configura 

en forma de un a n i l lo  c i l in d r ic o ,  con los extremos a tope

so ldados. <11 a n i l lo  se d i la ta  luego a  fo3maa aproximada me­

d ian te  estampas in te r io re s  cue funcionan pera e s t i r a r  el 

metal hacia  fuera y al a tar lo  en gen eral a su contorno d efi­

n it iv o ,  como se ve en l a  f ig u ra  1 .

Luego el an il lo  se lamina en f in  a l a  forma termi­

nada, después de lo  cual se  vuelve a d i l a t a r  al tamaüo debi­

do emplearlo -.stsnpaS in te r io re s  o s im ila r e s .

ü  a n i l lo  de refuerzo 36 se  hace previamente para.

que encaje ju s to  con l a  pared in te r io r  del a n i l lo  35 siendo

el- 26 de forma anular, cortada con sus extremos unidos con

l a  p laca  coueotadora 52 para dar le  un impulso de d i la ta c ió n .

EL a n i l lo  26 se  in s t a l a  antes de l a  ap licac ión  p e r i f é r ic a

de l a  banda de cinturón a l a  sección c e n tra l .  El a n i l lo
\

cortado 26 se  contrae para poder co locarlo  dentro de l a  

banda de cinturón, después de lo  cual l a  p laca  ootrotadora 

32 se  in se r t a  entre l a s  porciones extremas de borde r e t i r a ­

das 34 porque l a  p laca  sa  arquea longitudinalmente para per­

m it ir  dicha in se rc ió n . Se ap lic a  luego presión adecuada a  

la  p laca  oonectadora para quitar el arco lo n g itu d in a l,  d i l a ­

tando lo s  extremos de l a  misma h asta  encaje  presión con

le s  extremos de borda para o frecer una fuerza, expansiva periaa
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nente oon el f i o  3a mantener al a n i l lo  da refuerzo S6 enoa- 

jado an la. banda de cinturón. La p lac a  32 as  apretada oon- 

t r a  el desdazam iento l a te r a l  por un miembro central longitn- 

dinal 36, f ig u r a  5, nervio que ofrece también medios de re- 

g fuerzo para l a  p laca .

La e s tru c tu ra  de p o r t i l lo  de tapón 16, f ig u ra s  1,

2 y 3 se monta da l a  manera s ig u ie n te .  Antes-de montar el 

a n i l lo  26 dentro del a n i l lo  26, un a n i l lo  de soporte de t a ­

pón 27 se  suelda al a n i l lo  S6, con preferencia  ^  l a  posi-  

10 oión representada, para que desde el a n i l lo  se extienda ha­

c ia  dentro. Al montar los dos a n i l l o s ,  el ex te rio r  26 se 

suelda al a n i l lo  26 en toda el área contigua al an il lo  de 

soporte de tapón 27 . Las su p e r f ic ie s  de pared dentro de lo s

a n i l lo s  se  punzonan luego para dar aberturas da tapón y una 

16 in serc ión  30 de tapón da metal no oorro ib le  se  in sa r ta  dan-

tro  de dicha abertura , teniendo cada inserción  un lab io  r a ­

d ia l  e x te r io r  37 en encaje hermético con l a  banda ex te r io r  

* 26 .

La operación s igu ien te  en l a  construcción de re o i-  

20 p ien te s ,  constituye é l  montaje de l a  sección central 1 1 ,que

se  r e a l i z a  configurando una banda m etáliaa  en forma c i l in d r i ­

ca, soldando lo s  extremos a topa de l a  tais me para formar aa 

a n i l lo ,  aplicando sobre él el conjunto de banda de cinturón 

a rr ib a  d e sc r ito  y dilatando centralmente el c ilindro  a la  

26 forma representada en la  f ig u r a  1 con l a s  á reas  marginales

de l a  sección central encajando justamente <=n l a s  á rea s  mar­

g ín e la s  del a n i l lo  e x te r io r  26 . La sección central 11 se  

hace de una t i r a  da metal algo más ancha que l a  anchura d e fi-

§
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n it  iva Aa l a  sección , por razonas que luego se 3e sc r ib irá n . 

Luego l a s  porciones marginales de la  sección central 11 se 

unen a l a s  porciones marginales del a n i l lo  2-6, con preferen­

c ia  por. soldadura de costura e l é c t r i c a .  Las f ig u ra s  9, 10 

y 11 representan en d e t a l l a  fragmentario dichas porciones 

margínalas durante la s  operaciones, del montaje. La f igu ra  

$ muestra lo s  márgenes en conjunto engrapado al paso que la  

f ig u r a  10 muestra porciones de lo s  mismos unidas, en una p ie ­

za, por ejemplo, por soldadura de ooatora e l é c t r i c a .  Luego 

se pulen io s  márgenes de l a  sección. 11 y de la  banda de cin­

turón 26, por ejemplo esm erilándolos, para conseguir an bor­

de limpio con l a s  partes  soldadas expuestas en todo el borde 

de 1 as mismas, estando el borde pulido en ángulo recto con 

al a je  da l a  sección .

La porción central del re c ip ie n te  e s tá  ahora p r ie­

ta  para r e c ib ir  l a s  porciones extremas del mismo, que se co­

locan an re lac ió n  de tope con é l ,  y se  sueldan con el mismo 

a tope atomicen ente como se  va en d e ta l le  fragmentario en l a f i  

era 12, para completar el r e c ip ie n te .

Como se ve l a  f ig u ra  12, l a s  secciones extremas, 

t a le s  como 12, son de t a l  tamaño que tienen sus su p e r f ic ie s

de parad ex te r io ra s  virtualm ente a lo a  haces con la s  su parf i-

e ia s  de pared ex te r io re s  de l a  sección central 25 cuando la s  

secciones se  ponan a topa, con lo cual l a  pared e x te r io r  del 

rao ip ian ta  o frece una su p e r f ic ie  v ir t  cálmente l i s a ,  cuya jun­

ta se termina con preferen cia  por esmerilado para quitar l a s

ir reg u lar id a d e s  t a l e s  como un nervio de 

que se extiende h ac ía  afuera  s i

costura da soldadura 
/

7

....

se i  o ima.
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Esta  ao lio itu d  que corresponde s l a  present ada en 

lo a  Estados Unidos de America, e l 27 de febrero de 1942,bajo 

el camero 4S2.675, se  acoge a los b en e fic io s  del a r t ic u le  51 

del vigente E sta tu to  de Propiedad I n d u s t r ia l ,  y a los derivad-

dos de lo s  Decretos de M oratoria del 7 de febrero  y 4 de jo -  

l i o  de 1947.

- N C T ¿

Los pontos que como c a r a c t e r í s t i c a  de novedad se 

presentan para que aeah objeto de e s te  Modelo de U til id ad  

10 an España, por VEINIE años, son los s ig u ie n te s ;

1 í U n  re c ip ie n te  metálico de pared s e n c i l la  de 

l a  c la se  d e scr ita  qute comprende; una sección central en ge­

neral c i l in d r ic a ,  un per de .secciones -extremas ao forma de 

ta sa ,  una f a j a  montada en la  su p e r f ic ie  p e r i f é r ic a  de la  

15 sección central con l a s  regiones marginales de e s ta  sección

encajando con a ju s te  en l a s  regiones marginales de l a  f a ja ;  

l a s  regiones m arginales están unidas entre s í  por una so lda­

dura hermética al f lu id o  y terminan totalmente en l a  por­

ción soldada; l a  f a j a  y l a s  seoeiones son de un metal no 

20 corrosivo ; l a  f a j a  en su porción central e s ta  espaciada

de l a  sección central mencionada; un refuerzo de f a j a  metá­

l i c a  en forma de un an illo  hendido tran sversam en te  va entre

8
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y l a  sección cen tra l ;  el an il lo  hendido t im e  en sus 

extremos anee o re ja s  desplazadas radialmente h ac ia  dentro y 

'gpe se extiendeo longitudinalmente; el a n i l lo  hendido es de 

metal no corrosivo , estando d ilatado  rad ia lm m te  hac ía  afea­

r a  en re lac ió n  de sostén con l a  s u p e r f ic ie  in fe r io r  de la  

f a j a ;  medios en forma de una p laca  de conexión acunada entre 

o re jas  opuestas con lo  cual el an i l lo  hendido es retenido 

en dicha re lac ió n  de so sten , y el borde del extremo abierto  

de cada una de l a s  secciones extremas haca tope con un borde 

de la  f a j a  y e s tá  soldado a e l l a  en re lac ión  hermética al 

f lu id o .

2 s U n  rec ip ien te  m etálico  de una so la  pared, o 

sea  un b a r r i l  que comprende dos secciones extremas a modo de 

t in a  d isp u e sta s  opuestamente; una sección central anular de 

sección tran sv ersa l  cóncavo-convexa; una f a j a  anular; l a  

sección central l l e v a  superpuesta l a  f a j a  mencionada; l a  

región central de dicha sección central y l a  f a ja ,e s t á n  

esp ac iadas  y sus porciones extremas a lin eadas y soldadas 

entre s i  en forma, hermética al f lu id o ;  l a  parte  in t e r io r  de 

l a  porción de pared radialm ente e x te r io r  de la  f a j a  e s t a  

reforzad a  por un a n i l lo  hendido transversalm ecta da metal 

corrosivo; el a n i l lo  hendido e s tá  d ilatado c lrcun íeren cia !-  

menta oontra l a  o a ja  y es retenido so posición de.retuerzo  

funcional por medio da una placa bloqueaáora in se r ta  entre 

o r e ja s  opuestas escalonadas radialmente h ac ia  dentro y que 

se  extienden c lroucf eren oi al mente, formadas de una pieza 

con lo s  extremos del a n i l lo  hendido; una p ieza  de tapón co­

nectada con la. f a j a  y l a  porción central y que a tra v ie sa  el

- 9 -
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espacio  entre embaa, y lo s*  extremos opuestos de l a s  eec- 

c ioaes extremas topan oca lo s  bordea de l a  f a j a  y están 

soldados con e l l o s .

3 ! . -  Un rec ip ie n te  de la  c la se  d e sc r i t a  que 

incluye; una f a j a  con un an illo  in te r io r  y otro ex te r io r ;  

s i  a n i l lo  ex terior  es sin f in  y virtualmente de sección 

sn U; con l a  parte  convexa extendiéndose radialmenta 

h ac ia  fu era ; y el an il lo  in te r io r  tiene una hendidura 

tran sv ersa l  y e stá  retenido en su estado d ila tad o  longitu­

dinalmente contra l a  su p e r f ic ie  in te r io r  de l a  porción 

central del a n i l lo  ex te r io r  por medio de un miembro conec­

tador acuñado entre l a s  porciones extremas del an il lo  

hendido .

4 i . -  Un r e c ip ie n te  de l a  c la se  d e sc r i ta  que 

comprende: una f a j a  exterior  continua de sección v ir tu a l-  , 

mente en Ú con l a  abertura de la  U d isp u e sta  radialmenta ' 

hacia  dentro; estando l a  f a j a  ex te r io r  e s t á  reforzada en' 

su porción in fe r io r  central por un a n i l lo  herí di do tran s­

versalmente; el cual es retenido en su re lac ión  de re fu er­

zo con l a  f a j a  ex terior  por medio de una barra de conexión 

emparedada entre o re ja s  opuestas formadas en l a s  porciones 

extremas del a n i l lo  hendido.

56,- Un re c ip ie n te  virtualm ente como antee se  

describe con re fe re n c ia  a loa dibujos adjuntos y como se  

representa  en e l l o s .

17883
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6 ,.- l*o rec ip ien t a inat,?lieo 3s pared s e n c i l l a .

Tal j  coüo se ha, descrito  en la  ^iemoria aate^ 

cede r  epe es votado, en loe d ibo joa qua sa  aoo¡apahan i con lo a  

f i c e a  qua sa  han aspe o if ic ad o .

Eata iie;Aoria consta. da onoe hojas e s c r i t a s  por 

una so la  cara.

MAY. 1946
P* A.

Atbërto de Eizaburu,

;

§

Ch/, -  11 -
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