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MEMORIA DARSCRIPTIVA

pare eolioltar

HOoDBYL O D g U2IXLIDAD
' en 5
L #8Pafla )
d | por VEINTE afios ‘

a nombre de MANUFACTURE GROFFROY, 3ociedad francesa de
é | responsebilidad 1imitada, establecida en 30, rue Sirvient,

Iyon, prancila, por:
"UN4 TUERCA".
«“0=-0~0"-0=0~0-0~-0=0=0=0=~0~Q=0 =

Jas tuercas para parnos, tornillos prisio-
neros u otros, estén en general constituidas por prismas
poligonales perforados axialments y terrajados, Segun una
regla clasica, que por lo demds estd lejos de ser de apli-

5 cacion general, la tuerca es hexagonal, sm altura es igual
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2l diametre sobre filetss del perno al cusl debs atornillar-
86, y Su anchura mdxims {didmetro en sngulos) al doble de
dicha altura, &n las fabricaclones mis cuidadas, las tnerecas
53 perfllan en barras trafiladas hexagcnalas, Se conosen tam=
bidn procedim.suscs de fabricacidn por estampado y hasta por
rgoortade cuando se trata da tuercas rslativamsnte planas,
De cualquier modo yug se proceda, la tuerea
resulta relativamente pesada, por lo menos 81 se la gulere
dar una altura suficiente para evitar &l riesgo de arrancar
filetes y un adidmetro exterior gue permita su fdcil manajo,
aaagﬁran&o al mismo tiempo una superficie de apoyo bagtante

grande acbrs la pleza a apretar, La fabricacion es relativa-

mente cara, sobre todo 8i se desesn srtfculcs de buena Iregen-

tacidn,

1 invento se propouns permitir la rsslizacion
econsmica de tnercas fuertes, ligeras y ds presentacidn per-
fecta,

Segun el invento, la tusroca se obtisne por
ambutidc de modo que sSe realics una parte central cilindrica
y una parte exterior poligonal reunidas entra ={ por um valo
annlar eveninaluwente redondsado en forma ds tore,

Se comprende que la piezél asf realizada apa~

rece extsriormente como una tuerca nsnal, salvo en su oars

inferior donde se abre una oguedad annlar gue «ligera la tusx- ;

o4 8in perjudicar su resistencia,
gl roscado ds la tnserca pusde obtensrse por
tarrajado o eventuslmente por rodado, Bl primer mdtodo exiga

gus la tuerea &e haya embutido en un metal relativamsnte
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grueso, lo cusl limita el aligaramiento que se puede obtensr;
el segundc tiens el inconveniente de que da por resultado per-
files de filates pooo satiafactorios. Una variante conziste
en esbozar en roscade por rodade y después en terminarle por
terra)ado,

ag i&portante notak que la tuerca del invento
es muy diferente de las tuercas conocldas recortadas en redon-
deles con lados obtenidos por repliegue de porcionss separadas
y rosca dnica realizada por lenmgWetas mﬁltiples eventualmante
desplazadas en altura, )

% didbujo anexo, dado & t{tulec de ¢jomplo, per-
mitirs comprender mejor el invento, las caraoterfsticas qune
presenta y las ventajas que pueds procurar,

ha figura 1 es una vista en planta por dsbajo
de una tuerca segun el igvento.

Xe figura 2 es un corte dado por la 1fnea II-IT
de 1la figura 1, ‘

Ta figura 3 es un corts parcisl en gran sscals
de un rogcado obtenide por rodado, ;

Ea figura 4 es un corts semejante al de 1a figuré
3, pero despuds de su acabado parcisl por terrajado,

La tuerca de las figuras 1 y £ se c¢btisne por
embutido en una pléca de metal relativaments gruesa para reali-;
zZar una parte central oilindrica 1'y una parte exterior hexa~ 5
gonal 2 reunida entre s{ en unc de los extremos de la tuerca ;
POr un velo anular redondeade 3, La parte central 1 eaté’torra-?
Jada, ’

i
¥
b

#eta tnerca se utiliza haciendo dsscansar cou~
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tra la arandela u otra pileza a apratar la cara infarior de la
fizura 3, sobrs la cual desemboca la oqusdad anular cisga 4
que separa las partes 1 y 2, y estd limitada por el velo 3,
Despuds ds colocada, la tusrca del invento aparece pues, exac-
tamente como una tusrca parfilads usual. Puede ser de presen~
tacidn tan cuidadosa como =e quiera, y as fdcll disponsr las
herramientas de embutido para gue la cara inferior sea perfec-
tamente plana y perpendicnlar al ejs de roscado, sn cambio la
tuerca embutida tiene l1la ventaja de ser mncho mis ligera y ds
fabricarge partiendo de metal en plamas y no en barras perfi-
ladas, 1o que reduce considerablemente el precio de coste,

La operacidn de embutido es tambi€n menos costosa gus la de
verfilado y supone menos desperdicios,

La resistencia ds la tueroa del inve:to, estd
condicionada ante todo por la parts csntral 1 quu: el corie ie
los filetes ataca profundamente; 81 we quiere evitar tedo
riesgo 8e ruptura en el fondo de un f£ilate, s§ debe praver un
gruesc ds metal rslativamente grande, 1o cwal limlta la ganan~
eia 42 peso con ralacion a lss tusrems usuales,

8% pueds evitar ests inconvaniente haciendo
log filatss de la parte 1 por &l rroesdimisnto llammdo Az mol-
deo, Pero el periil 4 - iches filetas (figura 3) ‘¢es redondsa-
ic y por tanic exige qus 9l permo etec, 33 ro:zqus de modo co-
rrespondiente lo cual es mid .ujecidn molssta, Ademds, tal
perill ds Lilstles mo es veantajoso desds sl punato ds vista ds
la resistenocia de los msteriales,

0tro mdtodc consists sa terminax parcial o

totalmente los filetss rodados per pasc &e una terraja,
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Asi‘ae puaden reslizar, con uu8 supresidn de metsl muy redn-
cida, filetys mixtcs, redendsados y de arists vive (figura
4) gque se atornillan sobrs el perno usual y son mds favora-
bles que @1 filete redondo desds el puntc ds vista mecdnice.
81 el grueso dsl metal lo permite se pueds por 1o demds obte-
ner per tarrajaddun perfil de filetes totalmente correcte,
como se comprends facilmente,

g1 invento ofrece ademis la ventaja de que la
ogusdad puede recibir drganes de acufiamisnto proplos para
bloguear la tuerca e impedir gue se afloje accidentalmsnte,

Diche se esgtd gque la desciipeidn que precede
no 1imita en modo alguno el cempo &sl invento, del que no se
saldrf{e reemplazando los detalles ds ejscuoldn desoritos por
et20s cualesquisra eguivalentes, Se retiers nc sdleo al pro-
cedinmiento arribs expuesto de fmbricacién de tusroas por em-
butido sino tambidn a las tuercas obtenldas por dicho prooce~
ddmiento, _

#ata solicitud qus corresponde a la presenta-
da en ¥rancla, el 22 de mayo de 1947, =8 acoge a los bengfi-
cios del artfeulo 51 del vigente Hststuto sobrs Propiedad
Industrial,

«0~- HOTA -0~

Yos puntcs que como carscter{stica de novedad
se presentan para gqua sean objeto ds cste Moedelo de Utilidad

en #spalia, por VEINTE afios, son los siguientes:
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182, - Una tusrea ecarzoterizada porgme tiens
una parte central cil{nirica tubular rosoads y una parte ex-
terior poligonal que la rodea, estando uiidas entre s{ las
dos partes en uno de sus sxiremos por wn vslco anular,

'29; - Una tnerea segun ss reivindica en el
punto 12, caracterizada perque el vels anular que une la parte
oilindrioa y la parte poligonal esta redondeado eon forma de
semitoro, ’

32, - Una tuerca ssgun se rsivindica en el pun-
to 1#, caraoterizada porque los bordss libres de la parte
cilinirica y de la parta poligonal se encuneniran sn un mismo
plano $ransversal al eje ds la tusres,

4, - Una tuerca segun se reivindica en el pun~
to 12, osracterizada po£que el roscado de la parte cilindrica
se obtiens por rodado ocon acabado por tarrajamlente.

62, - Una tuerca segun s rsivindlica en sl pua~
to 12, ca.acterizade porque se realiza por smbutlde partiendo
de metsal sn hojag,

62, - Una tuercs.

Eézl ¥y oomo se ha descrlito en la Memoria yus
antecsda, representado on el dibmjo gqus se acompafia y con los
fines gque se¢ han especificado.

Bata Memoria consta de seig hojas escritas por
una sols cara, _

adrid, - 1Y 1948
A,

P,
Alberte de Eizaburu
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