
D E  8 C R  I  P C I  O N DEL MODELO DE UTILIDAD )

CUYO REOIRTRO ¿E  ¿OLICITA A M O R  DE DON ANGEL TORNAS 
RE LA ORNE, RESIDENTE RN CORNEELA BE LLOBREGAT (BjARCE- 
LONA) POR; "UN ROLDE PARA LA OBTENCION DE PIEZAS O IR # - 
LARES R ^W ID E-P #R 0N A 8^.

Es cabido qae en la técnica para e l moldeo da 
eas plásticas del tipo resinoide-fibrosas, se presentan 
peculiaridades da carácter totalmente secan dariasen laa 
piezas elaboradas con polvos da moldeo y qae podríamos 

$ -  resamiran laa principales sigaientss: ¡ -
El tiempo prolongado dacaraciÓn, obligaa efeC" 

taar a l caldeo indidrecto para permitir laa maniobras de 
desmoldeo, refrigeración, limpieza y carga del molde fue­
ra 'do "la .preñas.:. .

10 -  Loe volámenee de estos moldea -generalmente ele­
vados- y la necesidad de diaponer de ellos en an íreve tle 
pe para aumentar sa rendimiento, obliga a emplaar para ea 
refrigeración e l aieterna da inmersión en agaa fr ía .

El carácter fibroso de la maea plástica y laa 
15 -  grandes presiones de moldeo, ,ópido, a. laa .eqptáateieniM^do 

laa partea metálicas enfriadas, aamentan loe desgastes de 
Ase partes qae friccionan.

En e l invento dbjoto do esta patenta da ñedólo 
de Utilidad, se presenta an tipo de molde donde a# logra 

20 -  aminora? e l coste de mantenimiento da loa moldes por an
lado y la supresión dé las deposiciones calcáreas^ Óxidos, 
ate., qae debido ai sistema do''' refrigeración asad^ se pro* 
dacen y aamentan.sensiblemente e l tiempo de permanencia ei 
pfensa.  ̂ ' . j

25 # En loe modas antigaos y debido a la introducción
de partes de la masa plástica entre 3a s superficies de ro 
samieato y a la faerza de contracción del molde enfriado, 
e l conjunto tomaba ana compacidad qae obligaba a ^1evadas 
presiones de deemoídeo enper juicio de la integridad del 

5C ̂  - ̂ lde i ' ¡ ;
Para reducir las mencionadas elevadas presiones 

de desmoldeo se reearrióa rsdaeir las saperficieO de 
fricción, lográndose sntonoes#na. asombroda facilidad de
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desmoldeo pero aumentando proporoionaAmente al depgaete 
da la a piezas oonformadoras en relación a lee reducidas
zonas de rczamientc logradas#

Fruto de laantedáéhaerperiencia fuá la refor­
ma de los moldes, colocnado unae pletinas poetizas, suje­
tas por tom illos que se ranee van mando están gastadas 

40 -  en las zonas de rozamiento. Con setos moldee, ai Man se 
lograuna fá c il reposición de las pletinas gastadas, de­
bido a la imposibilidad de lograr ana anión intiza entre 
éstas y la  métante nasa del molde cuando se efectéa la 
refrigeración por inmersión en agua fr ía  se forman sn la 

45 -  zona de contácte deposiciones o sedimentacionss calcáreas, 
áridos, etc. que establecen una capa intermedia aislante 
dsl calor, con el consiguiente aumento del tiempo! ds ca- 

'/  ' radián de las piezas a moldear#'. ' . '
Xa e l molde ideado por e l recurrente las! piezas 

$0 ##' sometidas 'a-' desgaste quedan re decidas a . anóe simples aros 
#-l- entrados, a presión o sujetados por un medio adecuado 
al tipo de molde dpnde van aplicados, destacando  ̂ simple 
Vista su sencillez y elaumento de rendimiento consigoien- 
te de loo moldes diseñados segónla idea.

-  Quedan también, de tal modo reducidas 3as sonso
de eedimentación calcárea, de áridos, etc# a partèe tan 
insignificantes que no porjndican la perfecta irradiación 
del calor desde la&partes A-Á* en contacto con lOs piatte 
de la prensa y B-B* casa plástica reqnerida de caldeo.

6C -  Se sobreentiende incluidas en los derechos de pro­
tección de la presente patente jde Modelo de P tilidad ,to - 
das las variaoioneeconsustancialesde tipo cecyánice, 
metalúrgico, etc. que no modifiquen la eseneialiddd de la 
idea directriz de la realización,industrial del nuevo mol* 

^ r ,d e ^  ' ' - - , ,\ ¡  . . '

7é

y o í 4 . , ¡
Xete modelo de utilidad se refiere a:
1̂  -  Pn molde perfeccionado de caldeo indirecto 

asado para la  fabricación en serie de piezas circulares 
alaboradas con plástices de artructura resinoids fibrosa, 
caracterizado por un tipo de molde donde las piezdé o pear- 
tes sometidas a an desgaste elevado se reducen a ólnplaa 
árps colocados a presión o sujetos por Otro medio¡eual- 
qniéra, que además de su construcción económica no eetable- 
cen zonas de sedimentaciones calcáreas, áridos, etc. sen-

i r . .
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eibles, como ocnrre $R los tipos de moldas eon ple&na* 
postizas, donde estas ssdimentaciones croan zonae aislantes 
al..' calordentrodel mismo molde y qoo aamantan los tiempoa 
de parmanehcia de éste, bajo prensa. .

2" -  *Pn melde para la obtención de piazze ciar- 
cnlaree reàinoide-ffibroeaB^.  ̂ )'

ÌOdo ta l y corno seha descrito y se representa on 
los planos adiantos. ! j

Consta esta Descripción de tree hojas foliadas y i 
escritas a máquina por ona sola cara. i

Bamoeloná, de marna de 194á.- *. ^
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