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a favor de loe señores
Pn. Josá Campa Camicer & Do. Pedro panáa Ca- 

5 aaboach, domiciliados en Barcelona,
por:

"Mordazas auteaMátleae"
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M e  ¿ o  r i a d e a o r i p t v a  
10 El objeto del presente modelo de utilidad lo

constituye unas mordazas automáticas para poder sujetar 
fuertemente adiveraaa piezas en las distintas operacio­
nes de su trabajo, tales como para las operaciones de ce­
pillar, escoplear, limar y otras.

16 para poder describir con todo detalle posible
lea mordazas automáticas que se reivindican como objeto 
de este modelo de utilidad, ed la figura da la boje de di 
bujos adjunta se maestra, a título de ejemplo, una forma 
de ejecución práctica de las mismas. En dicha figura les 

80 mordazas aparecen en perspectiva.
Tal como muestra la figura, laa mordazas aut^ 

mátloae están constituidas por dos partee c piezaa; une /
fije, y otra susceptible de desplazarse a lo largo de le , 
fija. Ls parte fija -1-, en planta, afecta la forma de



 ̂ ' f.

-8- (6&M
85 trapecio, de cuyos lados convergentes uno es perpendicu­

lar a la base de mayor longitud; en dicha pieza #e han 
previsto unos agujeros -8- a travos da los cuales 
los tornillos o pernos qué la fijan sóbrela mesa de tra 
bajo. Forman partedela citada pieza fija un par de guias 

30 y3- y -4- dispuestas sobre los lados convergentes.
La pieza -6- susceptible de desplazarse, de

3 -

forma geométrica similar a la pieza fija -1-, presenta una 
ranura s lo largo de ella para poder deslizar en la guia 4
-4- de la pieza fija -1-. Dioha pieza deslizante -3-, apar 

38 te de la ranura longitudinal citada, presenta una parta - 
que, en cualquier posición de su desplazamiento, queda 

paralela a la guía -3- da la repetida pieza fija -1-. I- 
gualmente se ha previato en le pieza deslizante quenos o- 
oupa, un saliente o topa -5'- an uno da los aztremoade la 

46 parte -6*.
El funcionamiento^ de laa mordazas descritas

as como signe:
Se coloca la pieza a trabajar (no Reptasen 

tada) sobre la pieza fija -1- de manera que tome apoyo con 
46 tra . la parte -6- de la pieza deslizante -5- y contra el aja 

lienta o tope -Cía; seguidamente se héoe resbalar la pieza 
a trabajar hacia en ángulo que forman les guías -3- y -4-, 
con lo cual será arrastrada la pieza mávll -B-, hasta que 
la pieza a trabajar quedeaprisíonada fuertemente entre las 

BO partes -3- y -6- ds las piezas «1- y -5- respectivamente.
En astas condiciones es posible trabajar la pieza Siempre 
que el trabajo de la herramienta tanga lugar hacia el %ngu , 
lo de convergencia que forman las ̂ guíaa. "

Dsspuáa de lo manifestado se comprende que



65 serán susceptibles de variación aquellos detalles de cons­
trucción Ae las mordazas automáticas que no influyan en su 
esenclalidad, en su ocnsacuancla podrán construirse en cual 
quier tamaño y con el material o materiales que sé tengan 
por convenientes, puliendo ser cualquiera el ángulo que en

50 tre si forman las guias -3- y *4* Ae la pieza fija -1*.

- L . P - ,
Se reivindica como objeto Ae este PODELO DE 

UTILIDAD, por espacie Ae los veinte años marcados por la ley, 
la exclusiva Ae fabricación y venta en España Ae:

66 1. Unas mordazas automáticas, Ae cualquier ta­
maño, que esencialmente pe caracterizan por estar constituí 
Aas Ae dos partas o piezas, una fije y otra móvil que puede 
deslizar a lo largo Ae la fija convenientemente guiada en 
ella, Ae manera tal que el colocar entre ellas la pieza a

70 trabajar se consigue, por el desplazamiento de la pieza a 
trabajar, desplazar a la pieza móvil hasta que la citado 
pieza á trabajar queda aprisionada fuertemente entre las 
dos piezas que constituyen las mordazas.

2. las mordazas automáticas, objeto de la rei*
75 vindicación 1, que esanoialmante se caracterizan en qua la 

pieza fija (1) a fijar aobre la meaa da trabajo mediante 
tomillos o parnoa qua paaan a traváa da unos agujeros (2) 
previstos en ella, presenta un par de guias convergentes 
(3,4), de las cuales, la primera (3) sirva para recibir a

60 la plaza a trabajar y, la segunda (4) para deslizar a lo 
largo de ella la plaza móvil (5) de las mordazas, a cuyo 
fin dioha pieza móvil presenta una ranura en la cual anca-



ja la cítala gafa le la plaza fija (1), habi^nloae previa- 
viato an la plaza m%vil nna parte (1) qne conatantamenta

6S aa mantiene paralela a la gafa (3) y, en callanta o tapa 
(S') aa al cual totea apoyo la pieza a trabajar para qna,  ̂
al leaplazarae la pítala plaza a trabajar, hada al ¿ngn- 
loque forman laa gnfae, arraetre en an laaplazamionto a

--

la pieza m^vll (5) hasta qnelar inertemente anjeta entra
90 llchapleza mávll y la plaza fija, por tomar apoyo reapec

tivaaente entre lae partea (6,3) la laa lpa oitalaa plazca.
S. unaa ^Morlazae antom^tioaa".

Barcelona, 121o enero le 1948.
P.P.



D. José Oamps Caminar, y 
D. Pedro Danés Casaboaoh. Hoja única.
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