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Case 7.283%.~
Evaporation and sputtering
proass.
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MEMBRIA DESCRIPTIVA
bara solicitar
MODELO DE UTILIDAD
en
ESPAFA
por VEINTE afios
a nombre de GILLETTE INDUSTRIES LIMITED, entidad brité-
nica, establecida en Gillette Uorner, Great West Road,
Isleworth, Middlesex, Inglaterrs, 'por:
" UNA HOJA DE AFEITAR U OTRO INSTRUMENTO
DE FILO PINC ".~
El presente invento se refiere a instrumentos
de £ilo fino y especialmente es aplicable a las hojas
sara m&quinas de afeitar del tipo fino flexible que estén
destinadas a curvarse en sentido transversal y a mantener-
5. Se en estado curvado durante su uso, pero también es apli-

cable a otros tipos de hojas para méquina de afeitar y a
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otros instrumentos de filo fino de fndole diversa.

El objeto del presente invento es la proteccidn
de, al menos, los finos filos de las hojas de afeitar ¥y
de otros instrumentos cortantes de filo fino y, particu-
larmente, su protecciédn con-tra la corrosién o contra 1la
corrosién y la abrasidn con el fin de prolongar su vi@a
dtil, .

De los diferentes-modos de producir revestimien-
tos metélicos sobre metales, la galvanostegia es usual-
mente el mas prictiso, pero hemos comprobado que este mé-
todo tiende a estropesr el filo que deseamos proteger, ya
engrosféndolo, ya rebajéndolo, y es dificil y hasta impo-
sible de controlar, mientras que el filo estd expuesto a
deterioros en el tratamiento preliminar de limpieza;

Ahora bién, de acuerdo con el presente invento
3¢ crean hojas de afeltar v otros instrumentos de filo
fino que tienen filos finamente afilados, como se descri-
be a continuacién, protejidos contra la corrosién por un
recubrimiento adherente de, al menos, un metal que tiene
propledades de resistencia a la corrosibn, depositados
gobre el filo ya afilado mediante los métodos conocidos
de produccidn de peliculas por evaporacién o por pulve-
rizacibn catédica.

El recubrimiento puede comprender .el menos un
metal con propiedades de resistencia a la abrasién o un
metal, por cjemplo,'crpmqque tenga tanto propiedades de

resistencia la corrosidn como propiedades de resis tencia
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a la abrasibén. El cuerpo asi como.el filo, puede ser

protesldo por el recubrimiento adherente,

Hablando en t4rminos generales, por

filo entendemos una arista que ha sido vaciada, asen-

tada y suavizada pero, en casos @leterminados, puede

haberse prescindido del suavizado. EL recubrimiento

del filo se hace despuds del afilado. Asf, el presente

invento consiste, en su amplia acepcién, en una hoja

para miquina de afeitar o en otro instrumento de filo

fino, en el cual el filo lleva un recubrimiento meté-

lico protector, de busnas propiedades adherentes, de-

positado sobre la arista ya afilada por el método de

pulverizacidn
produceibn de

Por

catédica o por el de evaporacidn con
una pelfcula.

instrumentos de filo fino entendemos

aquellos, tales como los bisturies, que poséen un filo

tan agudo que

cortan un pelo sostenido entre los dedos

por un extremo solamente.

El presente invento es especlalmente venta-

Jjoso para proteger los filos de las hojas de acero al

carbono y, aunque el cuerpo de la hoja, le mismo que

el filo, puede llevar un revestimiento metédlico pro-

tector de esta clase, el primero se prote:zerd en gensral

de otro modo,
tira antes de

Con

rrosibn, depos

por ejemplo, barnizando las hojas en la
su afilado.
objeto de proteger el filo contra la co~

itarfamos, evidentemente, un metal que
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tuviera propiedades de resistencia a la corrosidn, por
ejemplo, oro, al paso que pare favorecer o incrementar la
duracién del filo asi como para protegerlo contra la corro-
sibn, depositariamos un metal duro, por ejemplo, cromo y
rodio, cada uno de los cuales tiene buenas propiededes de
resistencia tanto a la corrosibén como a la abrasién,

Deben disponerse medios para limpiar y secar la
superficie del filo, por ejemplo, por limpieza quimica y
¥ secado subsiguiente en un desecador.

Los agentes de desengrase gue segin hemos com-
probado se prestan bien son el tetracloruro de carbono y
el triclorotileno. El desengrase por tratamiento en un
bafio electrolitico es Gtil igualmente, En genersal, dicho
tratamiento de desenzrase va seguido por una limpieza {6~
nica, ya conocida, mediante una descargs de alta tensidn,
por ejemplo, entre 2,000 a 10,000 voltios, en una cémara
de vac{o que puede ser la de pulverizacion o evaporacibn,
sezin el caso.

Cuando el recubrimiento se hace por el método de
pulverizacidn catédica, la descarga de efluvio se produce,
con preferencias, mediante un potiencial de corriente con-
tinua, aun cuando puede hacerse uso de un potencial de
corriente alterna, habiendose comprobado que sirve un po-
tencial de corriente continua de 2.000 voltios, siendo
aire el gas residual en la cémarg de pulverizacibn y col
locéndose los filos paralelos a un cétodo discoidal y tan-

zentes a los limites del espacio obcurd, aungue pucden
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estar dentro o fuera de 8l. Las hojas pueden ﬁresentarse
al cdtodo de modo que ambas facetas del filo queden si-
multéneamenté revestidas o pueden tratarse sucesiva o si-
multéneamente los filos del mismo lado de ls hoja.

Lag hojas pueden calentarse a una temperaturs
que no exceda esencialmente de 200¢C (de modo gue su tem-
ple no quede perjudicado) mientras logs filos se estén re-
cubriendo por pulverizacién., El calentamiento dentro de-
la cémsra de pulverizacién puede ser por radiacidén o por
induccidn eléetrica. Bl cétodo a desintegrar puede enfri-
arse y las hojas pueden conectarse como &nodo o ser "neu-
tras', es decir, que pueden dejarse gue busquen su propio
potencial bajo la influencia de la descarga.

' En ciertos casos podemos pulverizar el filo con
dés o mis metales, por ejemplo, niguel y cromo o niguel y
rodio, aplicados sucesiva o simulténeamente,

La baja presibn requerid# para la pulverizacidn
puede obtenerse, como es sabido, mediante una bomba mecé-
nica de pequefla capacidad sobre un sistema hermetico, o
con un a bomba mecanica més rapida o una bomba mecdnica y
de difusibn sobre un sistema equipado con un escape de re-
qulacién,

Se han obtenido buenas peliculas de oro protec-
toras desples de pulverizar durante una hora en una atmés-
fera residual de aire a una presién que de 10 m/m de espa-
cio obcuro, siendo lm tensidn empleada de 2.000 voltios y

siendo la intensidad media de un valor de 10 miliamperios
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v teniendo el cétodo 50 m/m. de didmetro y estando a
5 - 10 m/m. de distancia del filo.

El gas residual en la cémara de pulverizaciébn
puede ser aire, hidrfgenoc, argbn, u otros. ‘

La reproducibilidad de un empesor dado de pe-
1{cula en.escala industrial puede favorecerse empleando
una bomba ripida y lavando la cémgra de pulverizacién
continuamente con aire o hidrégeno,

m el caso de materiasles de reéecubrimiento, cromo,
por ejemplo, adecuados para dar pelfculas por el procedi-
miento de evaporacibn, los filos pueden exponerse a los
rayos moleculares (metdicos) emitidos por un trozo del
material de recubrimiento eusndo se calienta simplemente
hasta gue su presién de vapor sea aproximadamente 10-2 mn/m.
de mercurio o meyor, condensindose los rayos moleculares
(metélicos) sobre los filos para formar la deseada peli-
cula de naturaleza resistente a la corrosién o a la co-
rrosién ¥ a la sbrasién, sobre los mismos, lo que, en ge-
neral, no reguiere pulimento subsiguiente. Lims hojas pue-
den calentarse a una temperatura que no exceda en esencia
de los 2002 ¢, (de modo que su temple no sea perjudicado)
mientras los filos se estén recubriendo por el procedi-
miento de evaporacibn. El calentamicnto dentrod e la cé-
mara de evaporacibn puede ser por radiacién o por induc-
cibdn eléctrica.

Aunque en comparacidn con el método de pulveri-

zracibén catbdica para proteser aristas afiladas de una hoja
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de afeitar u otro instrumento de filo fino, el método de

evaporacién con produccién de pelfeula necesita un vacfo
mas elevado, por ejemplo, ].0"5 m/m. de mercurio en com-
paracidn a 10~1 m/m. de mercurio en el caso del método
de pulverizacidn, el depdsito se hace con mucha mayor ra
pidez, BEn ocasiones hemos obtenido un depbsito de espe-
sor conveniente en menos d e tres minutos después de al-
canzar el vacfo necesario.

La baja presidn requerida pars la evaporacidn
puede obtenerse, como es sabido, con una bomba mecénica
en combinacién con una bomba de difusidn con adicibn de
un sifén de aire lfquido, si fuera necesario.

En algunos casos podemos r ecubrir el filo por
el método de evaporacibén con dos o mas metales, por ejem

plo, niquel y c¢romo, o niquel y rodio, aplicados sucesi-

va ¢ gimultaneamente,

Las temperaturas mfnimas de evaporacidn en el
caso de oro y cromo son de 1.200 y 1,000¢ ¢., respecti-
vamente, pero en la préctica obtenemos buenos resultados
trabajsndo a 1.5002 C,, para ambos metzles.

Después de producir las hojas afiladas en la
tira y después de haber sido cortadss y apiladas, puede
recubrirse sus bordes, varias de una vez, en formacifn
apilada. O bién, pueden recubrirse en la tira,

Pueden disponerse medios para evitar la pér-

dida del vacfo cada vez gque se haga una nueva introduc-

cidn en la cimara de pulverizacién, caracterizéndéose una

1 N gt
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disposicién conocida al efecto por medios para someter
los objetos a recubrir a un vacifo preliminar en un espa-
cio confinado durante su paso hacia la cémara de alto
vacio, de modo que se haga posible su introduccién en
ella sin #nterrumpir el vacio,

Puede disponerse una cédmara de bajo vacfo ten-

to antes como después de la cémara de alto vacfo. Puedm

disponerse medios de transporte por los cuales las hojas

en la tira o apiladas pueden llevarse de un modo conti-
nuo desde un punto de alimentacibn en una direccién pri-
mero hacia dentro de, al menos, una antecfmara prelimi-
nar de bajo vacfo, luego dentro de la cémara de alto
vacfo, y luego dentro de, al menos una cémara de bajo va-
cio, en su camino hacia un lugar de extraceibdn,

Bl dibujo adjunto muestra un corte a través
del borde afilado en bisel de una hoja pars miguina de
afeitar, representindose el borde biselado de acero de
la hoja rayado y representéndose sin rayar el recubri-
miento metflico depositado, haciéndose observar gue la
escala del dibujo es de diez mil a uno (10.000 : 1).

Los medios y la forma de recubrip el f£ilo pue-
den ser como se describen y representan diagramitica-
mente en la solicitud que con ééta misma fecha se pre-
senta por " Un método de protemer los filos de ung hoja
de afeitar u otro instrum-nto de filo fino ".

La predente solicitud que corresponde a la pre-

sentada en Gran Bretaflia, con fecha 15 de Mayo de 1,943,
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bajo el némero 7.776/43, s¢ scoze & los beneficios del
artfculo 51 del vigente Estatuto sobre la Propiedad
Inéustrial, y a los derivados de lcs Decretos de Mora-

toria del 7 de febrero y 4 de julio de 1.947,

- NOTA -

Los puntos gue como caracteristica de inven-
cién se presentan para que sean objeto de este Modelo
de Utilidad por VEINTE afios en Espafia, son los siguientes:

1.~ Una hoja para mAquina de afeitar u otro
instrumento de filo fino, caracterizado porque tiene
una arista afilada, como aquf se ha definido, protegida
contra la corrosidn por un recubrimiento adherente de,
al menos, un metal con propiedades de resistencia a la
corrosidn, depositado sobre la arista ya afilada, por
el m8todo de pulverizacibn catbédica o de evaporaciébn
con produccién de pelicula.

2.~ Un insgtrumento sezin se reivindica en el
punto 1, caracterizado porgue el recubrimiento comprende
al menos un metal con propiedades de resistencia a la
abrasidn.

3.- Un instrumento sezln se reivindica en el
punto 1, caracterigzado, porque el recubrimiento compren-

de al mencs un metal, por ejemplo, cromo: con propleda-
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des de resistencia tanto a la corrosién como a la abra-
sibn,

4.~ Un instrumento segln se reivindica en
cualquiera de los puntos anteriores 1 a %, caracteriza-
do porgue el cuerpo, lo mismo que el filo, estd prote-
zido por el recubrimiento adherente,

5.- Una hoja de afeitar u otro instrumento
de filo fino.

Tal y como se ha deserito en la Memoria que
antecede, ilustrado en el dibujo que se acqmpaﬁa Yy para
los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de diez hojas es-

3101C. 1947 -

Madrid.
Po A‘

eritas a mlquina por una sola céra.-

Alberto de Elzaburu
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