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La presente invencidn se refiere a una caja de embalaje par
ra botellas y anglosoa 8in empleo de fundas de paja, de la clase
en la cual las botellas son retenidas lbngitudinalmeﬂfe al fondo
de la botella y al gollete por lo menos por una dé las paredes
de la caja y #e manbienen en su sitie transversalmente por une
3 varioa’separadoras proviatos de medios dq sujeccidn por las ba
808 y golletes de las botellas, yfée caracteriga en que las bo-
tellas dispuestas bien sigulendo una hilera, o bien siguiéndo
dos o varias hileras superpuestas o yuxtapuestas, de tal manera
que son soportadas por los medios de retencién previstos, sobre
aeparadoree ifgidos, 8in que puedan en ninglin caso entiar en
contacto entre ellas, ni con las paredes de la cala aélvo por
los fondos de las botellas, teniendo los medios dgretencidn ta~

les dimensiones con relacidn a los fondos y golletes de las bo~ ‘
tellas que cada una de éstas tiene una holgura de algunos mil{-
metros en su embalaje para que no puéda hacer bloque ocon éste.

Ademés, ios medios de retencién, previstos sobre o en el o

los separadores, destinados para lavcolooaeién de los golletes
de las botellas, tienen une dimensidn tal con relacién a estos
golletes que, segin su forma, sl las botellas se desplazan lige-
ramente son frenadas y detenidas sea por el cono del cuello de
Ba botella o bien por el lugar del cuello doﬁde néﬁe el hombre
de la botellas |
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Otra caracterintiéa éﬂenoial de la invencidn consiste en
que los separadores son imdividual o solidariamente amovibles
oon relacidn a la caja. ,

Resulta de una construccidn de onts género que los chow
ques a los que son eventualmente souetidas las cajas, ho se
transmiten & las botellas mfs que en una medida muy debil, la
ineroia misma de las botellas y el frenaje que soportan'su 11
gero deapiazamiento en relacidn con los medios de‘retencién
contribuye ademds muy ampliamente a la reduccidn del poroenta
Je de roturas en las botellas transpoitadas.

Una forms de realizacidn muy ventajosa de la invencidn
consiste en que por lo menos uno de 1os'separadqres estd divi
dido siguiendq las lineas del eje de los medios de‘retenoién,
pudiendo estar superpuestos en la cala, por medio de una rany
ra 0 canal, los diferentes elementos del o dezloa separadores
. divididos. | | |

Oon el fin de realizar un embalaje lo mds compacto posiw
ble, es decir de poner en una caja para embéla.ie de .un nimero
deterpinado de botellas, los menores qstorbos posibles, cada
uno de los separadores esti provisto de medios de retencién
tanto por los golletes como por los fondos de las botellas y
estdn cdlooados el uno enfrente del otre de tal manera que
los medios de retencién de los fondos de las botellas previsd
tos sobre uno de los sqparadores se encuentran en alineacidn
axiforme con los medios de Tetencidn de loa golletes previs-
_ $os sobre el otro separador y vioiversa.

Otras numerosas oaracterilticaa‘resaltarih de la desorip—_
oidn mds abajo de varios ejemplos eepeofficoa de realizacidn

que no se dan a t{tulo limitativo sino como ejemplos.



.En los dibuwjo® anexos, la Fig. 1 muestra un modo de realiw
- zacidn repreaentado en perspectiva, con deagarro parcial,

La caja wetd prevista pars la auperpoéiciSn de dos hileras
de botellas tumbadas, encontrdndose las botellas en poeiciones
alternas en cads hilera horizontal como en cada fila vertical.
18 caja comprende naturalmente un fondo, dos bxtremos’l_y 3y
dos laterales 2 y 4 y una tapa B, que puede ser en una o varias
piezas unidss, y que estd destinada a ser clavada, atornillads
o fijada de cuslquier manera sobre la cajae Ls largurQ'de los
lados 3 ¥y 4 es mensiblemente igual a la altura comdn de las bo=
tellasj la largura de los extremos 1 y 3 depende del mimero de .
botellas alineadas en oada fila y la altura de la caja depende
del nimero de filae superpuestas. En elidihuJolﬂe ha supuesto
que la cala contenia dos filas de botellas.

Paralelamente a los extremos 1 y 3 estén colocados en el
interior de la caja, y a 11¢era'diatancia de dichos extremos,
dos separadores o tabiques. Uno de los separadores, 6, ea de
uha #dla pleza y puede estar fijado en 1a cala o ser amovible
en las rahuras 7. E1 otro separador & estd cempussto de tres
plezas) estas tres piezas 8, 8 y 10 son coloocadas las unas Goe
bre las otras de forma amovlble en las ranuras 11, o oualquier
otro sistema oon&ehiente-

Bobre cada separador, los agujeros de los fondos de las
botellas 13 y los agujeros para los golletes 13 estdﬁzngtural—
| mente en trespoiillo, ¥y un agujero de gollete 13 del separador
8, 8 ¥ 10 estf, bien entendido,.enfrente del agujero del fondo
13 del aebérador 6, puesto que correspenden a 1a misma botella,

El embalaje se hace de la manera siguiente: |

La caja estando coloocada tumbada, como se indica en el di-

buja, se sacan loe pedagos 9 y 10, se ponen las botellas de la
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fila de abajo introduéiendo primero una de sus extreﬁidados,
éollete o fondo, en el agujero del separador 8 y se deja desw
cansar la otra extremidad, fondo o gollete, en el semicirculo
correapondiente d@l pedazo &e tabique 9 haéiéhdolo resbalar
en las ranuras 11 y se pone la segunda fila de botellas como
se ha hecho para la primera reposando uno de los extremos de
las botellas en los semiofroulos de la pieza de clerre 8; se
colooa finalmente la dltima pieza de clerre 10, que inmovili-
ze todas las botellas y se cierra la caja.

LE Fig. 2 muestra en perspectiva un eJeqplo‘de realiza~

‘0idn de la oeja segin la invencidén para dos dobles filas de

botellas, con la tapa quitada y cbrte parcial de una de las

' . paredes de extremidad.-

‘La Fig. 3 representa, sin la tapa que se supone quitada,

" una variante de caja oon disposicidn de 1as botellas andlogs

a la de la Fig. 3, ¥y

‘La Fig. 4 muestra iguslmente, despioviata de tapa y en
corte vertical longitudinal,mmna otra variante de la construc-
oién de la caja segin esta figura. | .

Siendo los modos de realizacidn representados por las fiw
guras 2 a 4, la caja estd prevista para la superposic;Sn de
dos hileras de botellas tumbadas; en cada hilera las‘botellas'
son colocadas en posiciones alternadas y en tresbolillo, los
fondos de las botellas del lado de las paredes de la caja ¥y
los gblletes oh el eJe'ge la cajae.

Paralelamente a los extrenos 1 y 3 de la oéﬁa, estdn oo~
locados en el interior de &ata, oomo'qn-la Fig. 2, a corta
distancia de los extreuos,'los»separadores de los fondos € en

los cuales se han abierte agujeros o alveolos para la retencidn




'de los fondoe. Estos separadores son de una pieza y ﬁueden
estar colocados en las ranuras 7 (Fig. 2) o puestos entre ouam
tro listones ciavados o0 pegados sobre la cara interior de las
paredes 3 y 4 de la caja.

Aproximadamente en el eje de la caja y paralelamente & los
extremos 1 y 3, estdnidispueato el separador de golletes 8°‘couw
pueeto de tres elementos 8, S y 10, estando estos tree alehen»
tos colocados 1os unos sobre los otros de forma amovible en
las ranurasio entre dinfelea‘14 (Fig. 3 y 4)« Se observard que
un agujere del gollete del separador central 6’ corresponde a
. un agujero para €l fondo de la botella de uno de los separado~
res 8, por estar los agujeros de los separadores € en tresbo~
11illo. | , .

En oaso de realizacidn degln la Fig. 3, los separadores 6
estén formados por tablas, tableros u otros elementos andlogos
que tienen un espesor apropiadé y estan colocados en contacto
directo con las paredes de los extremos 1 y 3. De esta manera
se réaliza una construccion particularmente robusta.

.' En 1la forma de realizacién segin la fig. 4, los seperado~
res 1" y 3 constituyen por si mismos las paredes de los extre
‘mos de la oaja. En este caso, los agujeros 12 de retenciln de

| los fondos de las botellés no atraviesan enteramente las parew
des 1” y 3%, a fin de que su fondo sirva de'estribo $mpidiSne
do el excesivo desplazamiento longitudinal de las botellas.

Al utilizar las cajas de embalaje construidas segin lasv
figss 2 a 4, el embalaje se hace de la manera eiguiente’

Estando la caja tumbada como se indica en los dibujos,
se quitan los elementos 9 y 10 del separador central 8°; se

colocan todas las botellas de la hilera inferior introducidn~



de los fondos. Estos separadores son de una pieza y pueden
estar colocados en las rankras 7 (fig. 3) o puestos entre

custro listones clavados © pegados sobre la cara interior
de las paredes 2 ¥ 4 de la caja.

Aproximadamente en el eje de la ca)a y paralelamente a
los extremos 1 y 3, estd dispuesto el separddor de golletes
67 compuesto de tres elementos 8, 9 y 10, estando estos tres
. elementos colocados los unos sobre los otros de forms amovie
ble en las ranuras o entre dinteles 14 (fig. 3 y 4). Se ob~
servard que un sgujero del gbllete del separador central 6°
~ corresponde & un sgujero pars el fondo de la botella de uno
de los separadores 6, por estar los agujeros de los ﬁoparadg
Tes 68 en treibolillo.

En caso de realizacidn segin la fig. 3, los separadores
6 estin formados por tablas, tableros u otros elementos ada~
logoe que tienen un eapenorvapropiado y estén oolocados en
contacto directo con las paredes de loa extremes 1 y 3. De
esta manera #e realiza una construccidn particularmente ro-
busta.

En la forms de realizacidn wegin la Fiyge. 4, los sepa~
radores 1’y 3% constituyen por si mismos las paredes de
los extremos de la céJa..En eate camo, los agujeros 12 de
retencidm. de los fondos de las botellas no atreviesan ente-
Tamente las paredes 1° y 3%, a fin de que su fondo sirva de
estribo impidiendo el excesivo desplazamiento longitudinal
de las botellas. _ i

Al htilizar las cajas de embalaje construidas segin les
figuras 2 a 4, ol embalaje 8e hace de la manera siguiente:

Estando la caja tumbada oomo se indica en los dibujos,



se quitan los elementos Svy 10 del separador centrel 8°} se
colocan todas las botellas de la hilera inferid: introducien-~
do primeramente los fogdoh de las botellas en los agujeros de
los aeparadorel 6 s 1’ y 3%y ge ponenilos golletes en los 8L
niofrculos del elemento 8 del separador 6% Ouando la hilera
inferior est{ completa se coloéd el elemento separador 9 ha~
eidndole deslizar entre los dinteles 14 ybse pone la segunda
' h;lera de botellas como se ha hegho paré la priméra, Teposans
do los golletes en 10§;¢emiofrcuios superiores del eleﬁente
de cierre 9} se coloca finalmente el (ltimo elemento 10 del
separador 8° y se oierra la caja por medio de la tapa.

Las formas de realizaéidn Tepresentadas en lae figs. b |
y 6 ss refiefen a ias oajas de embalale que se distinguen
egenocialmente poi el hecho que lod;separdores son llevados
por un ouadro rfgido o cesto mdvil con relacidn & la caja.
'En los dos oasos, la caja estd previsté'para la superpesicisn
de dos hileras de botellas tuibadas. En cada caso las botew
1llas estén dispuastas“ﬁe manera que los fondos de las mismas
estdn dirigidas heoia las paredes extiremas de 1a caja y sus
- golletes en el eje de’eatas | ' |

En la fig. 5p la cala 1leva consigo una oaja proplagente
dicha A y un oesto B mévil oon Telacidn & 1a expreagda cajas
Enté cesto B lleva ouatro hierros angulares horizonfalel 31
' Teunidos dos a dos, en su oentre, por hierros U verticales
33. Los dos cuadros asf formados estdn reunidos cerca de sus
extremidades por plasas 33 de materia ligera, hojalata
étro, en las ouales éctin cortadas las aberturas ciroulares
24 dispuestas en tresbolille y ouyo didmetro es sensiblemente
igual al de los fondos de las botellas a embalar. El cesto B
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estd ocompletado por un separador 25 en varios fedazos que puew
de deslizarse en los hiérros U 32 y que lleva las aberturas
oirculares 28 para la colocacién de los golletes de las bote~
1las a embalar.

En la Fig. 6, los dos ouadros de hierro en &ngulo son
sustituidos por dos tablillas de madera 37, estando sustitule
dos los separadores 33 por los separadores de maderaVBB, o de
otra materia. Igualmente el separador central de varios tro-
zoa 35 es reemplagado por un aeparadcr central en una 8dla
pieza puesta de una mamers fija eobre las dos tablillas late~
rales 37. E1 cesto afi formado por las tablillas 27 y los sew
paradores 28 y 29, es movil con relaoidn a la caja.

| En el caso de 1la ca)a representada en la fig. 5, la colg
caoldn de las botellas en el cesto B se efectua sin que sea
~ nesesario quitar diche cesto. Por el contrarié, en la caja
repreaehtada en la fig. 8, el embalaje se efectua en primer
lugar en el cesto B que se mete & continuackdn en la caja ooe
rrespondiente. ‘

Con el fié de que las botellas no puedan raesbalar al llg
nar el cesto B § al transportar éste & la caja A, losnhierros
en &ngulo 21 & las tablillas 37 presentan en sus extremidades
las correderas 30 que permiten la colocacidn de una tablilla
8 de una chapa en T y el olerre asf del cesto B al fondo de’
las botellas. B

Biguiendo el ejemplo de ejecucidn de la fig. 7, la céja’
designada de una manera general por 3;, lleva doa separadores
33 y &3 diapuestod horizontalmente en dicha os,/Js.. Estos sepe~
radores 32 y 33 estdn horadados de aberturas designadas Tes—

pectivamente por 34 y 36 ouyes dimensiones sorresponden Tres~
. ’



‘Pectivamente a las del gollete y fondo de la botella a edbm—
lar (no representadas). Be observard ademés gue los centros
de las aberturss 34 y 35 corresponden de un separador al

otros Los separadores 33 y 33, aunque esto no sea necesadlo,

- estén montados en la caja de forma amovible, lo que permite,

la sustitucidén de cualquiera de éstos en el caso da'quc se
rompiera en el curso del embaléJe de las botellas. A este
efecto, loa extremos 38 y 37 de la caja, presentan cada uno
de ellos, en su parte inferior, un espalddn 38 sobre el cual

reposa el separador inferior 32. Los lados 39 y 40 de la cam

' Ja presentan igualmente en cada una de sus extremidadée, unes,

ranura 41 coincidiendo de un lado al otro. En estas ranuraa,
estdn puestos los dinteles 43 scbre 1os cuales Teposa el L
parador 33, Es evidente que la altura de los dinteles 43 pue-
de ser cualquiera y depende de la separacidn que se quiera
dar a los seﬁaradoreu 33 y 33.

Graciéa a la caja descrita, el edbdlaJe de. las botellas
es extremadamente rdpido, pueeto que las botellas no tienen
que.atraveaar las aberturas de los éeparadorea al ser detes
nidas estas botellas en el fondo & en el gollete por las pa;

redes de la caja. La ocaja es perfectamente rfgida, eirviendo

los separadores de virotillos. Ademés, estando las botellas

mentenidas por los separadores a distancias'convenientes, no
pueden en ningin caso establecer contacto entre ellas ni ocon
las paredes de la caja, S&lVo p&r el fondomdé en el gollete,
En el ejemplo de la fig. 8, la caja se distingue ote~ -
blemente por el/héoho de que lleva en su interior, sobre una
S dos de sus paredes, em este caso opuestas le una a la otra

prominencias casando mds o menos exactemente la forma del -

b
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picado de fondo de le botella y uno 8 varioe separadorss mon-
tados de forma que corran en las ranuras a las que llevan las
preqitadag prominencias.

Esta fig. 8 es una vista en parspectivé, con corte par~
cial y la tapa quitada, de una caja para botellas. Siguiéndo
éste ejemplo, la ca)a designada por 51 lleva, en sus dos pa~
redes opuestas 53 y 53, lés prominencias 54, constituidas
por ocubos, mufiones, pezones, etc... en madera, caucho 4 cual
quier otra materia apropiada, que tdenen aproximadsmente la
. forma del picado de las botellas a embalar. Estos oubos 54
estén fijados sobre los dinteles 54 acoplados en forma de
corredera en las ranuras 55 practicadas en las paredes 62 y
.53 de la caja. Es evidente sin embargo que estos cubos 54
podrian aef fijados directamente en las péredes de la caja
por medic de tornillos, puntas 6 de otra maners y en el caso
en que estén montados en forma amovidble, como en el dibujo,
las ranuras 55 pueden ser derechas, en ocola de milano & de
otra forma. la caja lleva oconsigo ademds un'saparador 56
horedado con las\abarturaa B7 que, en el eJemp16 representa-
do, tienen las dimensiones que corresponden aproximadamente
a las del gollete de las botellas. Este separador 56 puedé
ser de una 8dla pleza & en varios trozos.

Esta cajs permite un embalaje rdpido de las botellas y
1a colocacidn de las etiquetag tan bajo ocomo posible en el
lado del gdlle%e. De una manera general el separador 56 estd
héého en una sdla pieza cuando la botella es sostenida en
el gollete. Graciase a este embalaﬁe lag botellas se mantienen
de tal manera que no pueden establecer contacto entre ellas
ni con las paredes de la cala, salvo en el gollete 6 el fondo
de la botella?
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La Fig. © muestra como, conforme a la invencidn, el dig.
metro de los alvéolos de Tetencisn de Llos fondos y de 108 go-
lletes de las botellas esid adaptado a estos de forma que pug
den libremente hacer jdbgo en estos alvéolos siguiendo su eje
longitﬁdinal,'de manera que, seéﬁn su forma,-las botellas son
frenadas y detenidas bien por el cono del cuello de la.boﬁe—
11a & por el lugar del cuello donde nace el hombro de la bote
1la, | |

En este figura que muestra, a t{tulo explicativo, el dig
positivo de retencién de dos botellas de forms diferente, 1 y
3 designan respectivamente iaa paredes extremas ¥y F el fondo
de una caja de embalaje. B designa el separador en una pieza
provista de alvéolos 12 para los fondos de las botellas y 6¢C
el separador amovible, en itres plezas, provisto de alvéolos
13 para loa golletes de las botellas, En el caso de 1a botem
1la 1, el didmetro del alvéolo 13 es tal que cuando, en el
curso de su colocacidn, la botella se desplaza ligerémente
hacla la derecha, el desarrollo de la conicidad del cuello
en 3 que forma el hombro, p:oduoé un frenaje y una detanoién
progresiva de ls botella. Por sl conyrario, em el caso de la
botellavII, es la conicidad del mismo cuello el que produce
este frenaje y el paro progresivo subsiguiente. En el uno og
'mo en el otro caso el difmetro de los alvéolos 13 en relew
cién al didmetro del gollete.y en relAcién a la conicidad de °
éste, el apartamiento del separador 8° de la pared 3 y la
profundidad de los alvéolos 12 del separador 6, son tales
'qﬁe después del oorripiento de las botellas subsisten los
espacios X entre los golletes y la pared 3, es decir que eg
fos golletes no entran en contacto con estas paredes y que

loe fondos de las botellas no pueden escaparse de los alveg
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loe 12 del separsdor 8,

‘ Ademds de las ventajas particulares a cada una de 1ge
formas de realizacién presentadas y descritas, las construce
ciones de cajas préoonizadad por la invencidn presentan venw
tajas comunee mpy apreciables. Es as{ por ejemplo que, grams
cias a la presencia de los separadores, las cajas presentan
una rigidez muy grande y que si, a consecuancia de chogques
muy violentos, sufren cierta deformacidn, ellas guardan una
forma paraleléérama Y 1las botellas no entran en contacto la
' nﬁa con la otra. la eXxperiencia ha enseﬁadb por otra parte
‘que caJas de esta clase llenss de botellas, después'ds oaer
de gran altura y de haber sufrido por ello una deformacién,
después. de verificacién no contenia ninguna botella rota.

Jon el fin de evitar que al llener la caja se estro—
peen las etiquetas de las botellas, por los ligeros despldn
zemientos de las botellas en sus alvéolos de retencidp, we
tendrd culdado que estas etiquetas no lleguen sobre las ta—
blillas que conatituyen los soportes para los golletes y los
fondos de las botellas. |

Ademds de las foimaa de eJecuciéh'mencicnadas, la iuveg
oidn puede experimentar numeroﬁas modificaciones sin apartaxr
se de las caracterieticas esenciales desoritas m&s arriba y
reivindicadas mde abajo.

Es asf, por ejemplo, que en cada una de las realizaciones
descritas, 1 papel de los separadores puede ser invertido, eé
decir que los separadores que, en estas realizaciones, estan
concebidos en vista de la fijacién de los golle%ea, pueden ser
arreglados para recibir los fondos de las boﬁelias y vioivé:sa.

Ademis, el ndmero de filas de botellas que puede .Tecibir

una caja puede variar de una a varias, as{ como el numero de
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compartimientos formados en la cala por los separadores de

los golletes ¥ loe separadores de loe fondos de las botellas.

REIVINDIGCAGCIONES

1%, Oaja de embalaje para botellas y andlogos ein empleo
de fundas de paja, de la clase en que las botellas estan retg
nidas longitudinalmente al fondo y al gollete por lo menos

PoT une de las péredes de la caja y estin mantenidas transver

"salmente en su sitio por uno & varlos separadores provistos

de medios de retencicn por los fondos y los golletes de las
botellas, caracterizada en qué las botellas dispuestas sea s}
gulendo una fila, & bien siguiendo dos & varias filas super-
puestas o yuxfapuestaa, son soportadas de tal manera poi los
medios de retenéién previstos sobre separadorea rfgidos, que
ellas no pueden en ningidn caso establecer comtacto entie of,
nilcon’lae paredes de la caja, salvo en los fondos de las be~
telles, por tener los medios dé retencidén tales dimensiones
con ;elacidn a loe fondos y golletes de las botellas que cada
una de estas quedas libre de algunos milimetros en su embalaje
¥y gue ella no puede hacer blogue con éste,

' 28, Oaja siguiendo la Teivindiocacidn 1%., caracterizada
en que los medios de retencion previstos sobre & en el o los
separadores y deetlnados a recibir los golletes de las bote~
1las, tienen una dimensidn tal conr relacidn a estos golletes
que, por su forma, las botellas al mds ligero desplazamiento
son frenades y detenidas sea por el cono'del cuello de la bg
tella 6 por el lugar del cuello dondé nace el hombro de la
botella,
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- 3%, Qaja de embalaje segin las reivindicaciones 1%. y 2%.,

' caracterizads en que los separadores son individusl ¢ solidas
Tismente smovibles con relacién a la caJaQ

4%, Caja de embalsje aegﬁh las reivindicaciones 1%, a 3%,,
oaracterizada en que por lo menos uno de los separadores esté
dividido siguiendo las lineas de ejes de los medios de retenw~
cidn, pudiendo estar superpuestos en la caja, por corrimiento,
los diferentes elementos del & de ;os separadbres divididos.

5%, Oadé de embalaje segdin las reivindicaciones 1%, & 4%,,
caracterizada en que cada uno de los separadores estd provisfo
de medios de retencidn tanto‘por los golleteé cono por los fon-
dos dellas botellas y estan colocados 61 uno en frente del otro
de tal"hgnera que los medios de retencidén de los fondos de las
botellas previstos sobre uno de los separadores se eﬁcuentran
en alineacidn axiforme con los medios de Tetencidén de los gow
lletes previstos sobre el otro y viciversa. (Fige 1).

6% Caja de embalaje segin las reivindicaciones 12, a 6%.,
caracterizada en que el espacio comprendido entre doe separa~
dores, de preferenéla fijos, proviatos de medioe de retencidn
de loe Bolletes y /¢ de los fondos de las botellas, estd divia
dido en dos partes por uh separador dividido y en'corredera’ '
destinado a la fiJacién de los fondos y /6 los golletes de las
botellas. (Figs 8). ,

78, Caja de embalaje segiin las reivindicaoidn 1le, 5 8o,,
caracterizada en que los medios de :etenoién de los golletes
y de los fondos de lae botellas, estdn constituidos por alvéow
los ﬁ%aoticados en los separadores y esposando aproximadamente
la forma de los golletes y’de los fondos de las botellas,.

8e, Oaja de embalaje segin lae reivindicaciones 12, a 7%,,

caracterizada en que los separadores dispuestos en las extre~

T
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midades de la‘céJa se encuentran a una clerta distanois aprow
piada de ésta. (Figs. 1, 8, 6y 6).
' 8%, Caja de embalaje segin las reivindicaciones 1%, a 7%,,
caracterizada en que lo; separadores dispuestos en las extremie
dade® de le caja poseen clerio espesor apropiado y eatan dis-
puestos contra las paredes de los extTemos. (Fig. 3).
" 10*, Caja de embalaje megln las reivindieaoiones. 12, a 7%.,
caracterlzads en que los separadores de las extremidades conse
tituyen ias paredes de la extremidad de la caja y gque los al-~
véolos de fijacidn de los golletes y /& de los fondos se abren
hacia el interior de la caja y no atraviesan enteramente estas
paredes. (Fig. 4). _ |
118, Oaja de embala)e segin las reivindicaciones 1%,a 7%,

caracterizada en que loé séparédorqs son llevados por un cuadro
rigido o cesto m&vil con relacidn a la caja. (Figs. 5 y 8).

13%, Qaje de embalaje segin las reivindicacionea 18,8 78,
y 11, carTacterizada en que el cuadro estd compuesto porrlo W
nos de cuatro perfiles metflicoe colocados verticalmente en vie
Totilles por perfiles en U éuyas alas estén dirigidas hacia el
interior de la caja y sirven de guis & los separdores (Fig. 5).

13a. Qsja de émbalaje segin las reivindieaciones 1*, a 7%,
¥y 11§, caracterizada en que el ocuadro rigido S cesto este cons-
tituido por dos tablillas puestas en virotillo por separadores.
(Figs B4), ' |

14®, QOaja de embalaje segin las reivindicaciones 1%, & 7%,
y 118, £ 13%,, caracterizada en que el ouadro § cesto estd pro-
vieto de guias para los tabiques de extremidad, mSviles y pro=
visionales destin;dos a asegurar la retencidn de las bo#ellas |
en el cuadro antes de su introduccién en la cajas (Fig. 5.)

15%, OaJa de embalaje segin las reivindiéacionoa 12, a 77,,



garacterizada en que comprende un separador de preferencia amovie
®le dispuesto en la preximidad del fendo de la caja, p#ralélameae
te s dste y soportado por dinteles fijados sobre las paredes de

la cajs, ¥ un segundo separador amovible dispuesto en la proximie

dad de la cara superior de la cala y paralelamente a fbta, estanm

do el segundo separsdor puesto libremente sobre dintoioc m&vilol
que son introducidos por corrimiento en las ranuras ‘propargdaﬁ en
lae paredes laterales de lﬁ-oajaa (Pigs 7). P .

18®, Qaje de embalaje segin las reivindioadiones 12, 4 8%,
caracterizada en que lleva en el intcrioi, ﬁobre:una de sus péraa
des & sobre dos caras opuestas, prominehcias esposando aproximada
mente la forma del piocado de las botellas y uno 4 varios separadg
res montados de forma deslizante en las ranuras practicadas en
las paredes de la caja y dispuestas pd;pendicularmente a las que
estdn provistas de prominencias. (Fig. 8).

172, QajJa de ombalade‘aggﬁh 1as reivindicaciones 1°., & 6%, ¥
18%,, caracterizada en que las prominencias estdn constituidos -
por cubos, mufiones, pezones de madeia, caucho E‘otra materia aprg
plada, que estén colecadas de forma fija sobre la & 1as paredes
de la caja § hechas en eatas mismas paiadea.

182, Qaja de embalaJé seglin las reivin@ioaoionee 1%, 4 8%, ¥
182, a 17‘.; caracterizada en que las pfbminenoias Son solidariaes
de varise piezas prisﬁiticdn é de dinteles colocados de maenera
amovible en 1ss correderas correspondientes practicgdos en la §
lag paredes de la caJa'é mantenidas de cnalquiera}otra manerss

(Fige 8).
19%, WOAJA DE EMBALAJE PARA LAS BOTELLAS O ANALOGOS SIN EL

EMPLEO DE FUNDAS DE PAJA%, L

| - " Maar1q, 2 7 DIC 1047

FREDERIC DELEZINIER BABOURAUD,
. P
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