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MODELO DE VTILIDAD.
PAISS ESPAÑA.
CURACION: 30 ANOS.
OBJETO: "CAJA DE EMBALAJE PARA LAS BOTELLAS O ANA­

GOGOS SIN EL EMPLEO DE FUNDAS DE PAJA".*-

A nombre de: Monsieur Frederic DELEZINIER SABOURAUD. 
Residente en: COGNAC (Francia).
Nacionalidad: FRANCESA.
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La presente invención se refiere a una caja de embalaje pa- 
ra botellaa y análogos sin empleo de fundas de paja, de la clase 
en la cual las botellas son retenidas longitudinalmente al fondo 
de la botella y al gollete por lo menos por una de las paredes 
de la caja y se mantienen en su sitio transversalmente por uno 
ó varios separadores provistos de medios de sujección por las ba 
ses y golletes de las botellas, y se caracteriza en que las bo­
tellas dispuestas bien siguiendo una hilera, o bien siguiendo 
dos o varias hileras superpuestas o yuxtapuestas, de tal manera 
que son soportadas por los medios de retención previstos, sobre 
separadores rígidos, sin que puedan en ningún caso entrar en 
contacto entre ellas, ni con las paredes de la caja salvo por 
los fondos de las botellas, teniendo los medios desatención ta­
les dimensiones oon relación a los fondos y golletes de las bo­
tellas que cada una de éstas tiene una holgura de algunos milí­
metros en su embalaje para que no pueda hacer bloque oon éste.

Además, los medios de retención, previstos sobre o en el o 
los separadores, destinados para la colocación de loa golletea 
de las botellaa, tienen una dimensión tal con relaoión a estos 
golletes que, según su forma, si las botellaa se desplazan lige­

ramente son frenadas y detenidas sea por el cono del cuello de 
Ba botella o bien por el lugar del cuello donde naoe el hombro 
de la botella,
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Otra caraoteriatloa esenoial de la invención oonsiste en 

que loa aaparadoraa sen individual o solidariamente amovibles
oon relación a la caja.

Resulta de una construcción de este genero que loa cho** 
quea a los que son eventualmente sometidas las cajas, no ae 
transmiten a las botellas mía que en una medida muy débil, la 
Ineroia misma de las botellas y el frenaje que soportan su 1JL 
gero desplazamiento en relaoión con los medios de retención 
contribuye además muy ampliamente a la reducción del poroenta 
je de roturas en las botellas transportadas.

Una forma de realización muy ventajosa de la Invención 
consiste en que por lo menos uno de los separadores está dlvi 
dido siguiendo las lineas del eje de los medios de retención, 
pudiendo estar superpuestos en la caja, por medio de una rang. 
ra o oanal, los diferentes elementos del o de los separadores 
divididos.

Con el fin de realizar un embalaje lo más compacto posi­
ble, es decir de poner en una caja para embalaje de un número 
determinado de botellas, los menores estorbos posibles, cada 
uno de los separadores está previsto de medios de retención 
tanto por loe golletes como por los fondos de las botellas y 
están colocados el uno enfrente del otro de tal manera que 
los medios de retención de los fondos de las botellas previs# 
tos sobre uno de los separadores se enouentran en alineación 
axiforme oon los medios de retención de los golletes previs­
tos sobre el otro separador y vioivefsa.

Otras numerosas características resaltarán de la descrip­
ción más abajo de varios ejemplos específicos de realización 
que no se dan a titulo limitativo sino como ejemplos#
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En loa dibujos anexos, la Fig. 1 muestra un modo de reali­

zación representado en perspectiva, con desgarro parcial.
La oaja esta prevista para la superposición de dos hileras 

de botellas tumbadas, encontrándose las botellas en posiciones 
alternas en cada hilera horizontal como en cada fila vertical. 
La caja comprende naturalmente un fondo, dos extremos 1 y 3, 
dos laterales 3 y 4 y una tapa 5, que puede ser en una o varias 
piezas unidas, y que está destinada a ser clavada, atornillada 
o fijada de cualquier manera sobre la oaja. La largura de los 
lados 3 y 4 es sensiblemente igual a la altura común de las bo­
tellas; Id largura de los extremos 1 y 3 depende del número de 
botellas alineadas en cada fila y la altura de la caja depende 
del número de filas superpuestas. En el dibujo se ha supuesto 
que la caja contenía dos filas de botellas.

paralelamente a los extremos 1 y 3 están colocados en el 
interior de la oaja, y a ligera diatanoia de dichos extremos, 
dos separadores o tabiques. Uno de los separadores, 6, es de 

una sola pieza y puede estar fijado en la caja o ser amovible 
en las ranuras 7. El otro separador 6 esta compuesto de tres 
piezas) estas tres piezas 8, 9 y 10 son oolooadas las unas so** 
bre las otras de forma amovible en las ranuras 11, o cualquier 
otro sistema conveniente.

Sobre cada separador, los agujeros de los fondos de las 
botellas 18 y los agujeros para los golletes 13 están natural­
mente en tresbolillo, y un agujero de gollete 13 del separador 
8, 8 y 10 está, bien entendido, enfrente del agujero del fondo 
13 del eeparador 6, puesto que corresponden a la misma botella. 

El embalaje se hace de la manera siguiente:
La oaja estando colocada tumbada, domo se indica en el di­

bujo, se saoan los pedazos 9 y 10, se ponen las botellas de la
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fila de abajo introduciendo primero una de sus extremidades, 
gollete o fondo, en el agujero dél separador 6 y se deja des** 
canear la otra extremidad, fondo o gollete, en el semicírculo 
correspondiente del pedazo de tabique 9 haciéndolo resbalar 
en las ranuras 11 y se pone la segunda fila de botellas como 
se ha hecho para la primera reposando uno de los extremos de 
las botellas en los semicírculos de la pieza de cierre 9; se 
ooloca finalmente la última pieza de cierre 10, que inmovili­
za todas las botellas y se cierra la caja.

La Fig. 3 muestra en perspectiva un ejemplo de realiza­
ción de la caja según la invención para dos dobles filas de 
botellas, con la tapa quitada y corte parcial de una de las 
paredes de extremidad.

La Fig. 3 representa, sin la tapa que se supone quitada, 
una variante de caja oon disposición de las botellas análoga 
a la de la Fig. 3, y

La Fig. 4 muestra igualmente, desprovista de tapa y en 
corte vertical longitudinal,muña otra variante de la construc­
ción^ de la caja según esta figura.

Siendo los modos de realización representados por las fi­
guras 3 a 4, la caja está prevista para la superposición de 
dos hileras de botellas tumbadas; en cada hilera las botellas 
son colocadas en posiciones alternadas y en tresbolillo, los 
fondos de las botellas del lado dé las paredes de la caja y 
loa golletes eh el eje de la caja.

Paralelamente a los extremos 1 y 3 de la caja, están co­
locados en el interior de Úata, como en la Fig. 3, a corta 
distancia de los extremos, los separadores de los fondos 6 en 
los cuales se han abierto agujeros o alveolos para la retención
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de les fondos. Estos separadores son de una pieza y pueden 
estar colocados en las ranuras 7 (Fig. 3) o puestos entre cua- 
tro listones clavados o pegados sobre la cara interior de las 
paredes 3 y 4 de la caja.

Aproximadamente en el eje de la oaja y paralelamente a los 
extremos 1 y 3, estáHdiapuesto el separador de golletes 6 'com­
puesto de tres elementos 8, 9 y 10, estando estos tres elemen­
tos colocados los unos sobre los otros de forma amovible en 
las ranuras o entre dinteles 14 (Fig. 3 y 4). Se observará que 
un agujere del gollete del separador oentral 6' corresponde a 
un agujero para el fondo de la botella de uno de los separado­
res 6, por estar loe agujeros de los separadores 6 en tresbo­
lillo.

En oaso de realización dogún la Fig. 3, los separadores 6 
están formados por tablas, tableros u otros elementos análogos 
que tienen un espesor apropiado y están colocados en contacto 
directo con las paredes de los extremos 1 y 3. De esta manera 
se realiza una construcción particularmente Tobusta.

En la forma de realización según la fig. 4, los separado­
res 1* y 3* constituyen por si mismos las paredes de los extr& 
moa de la oaja. En este caso, los agujeros 13 de retención de 
los fondos de las botellas no atraviesan enteramente las pare** 
des 1* y 3* , a fin de que su fondo sirva de estribo impidien­
do el excesivo desplazamiento longitudinal de las botellas.

Al utilizar las cajas de embalaje construidas según las 
figs. 2 a 4, el embalaje se hace de la manera siguiente:

Estando la caja tumbada cómo se indica en los dibujes, 
se quitan los elementos 9 y 10 del separador central 6 *; se 
colocan todas las botellas de la hilera inferior introduciáa*-
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de los fondos. Estos separadores son de una pieza y pueden 

estar colocados en las rantras 7 (fig. 3) o puestos entre 
cuatro listones clavados o pegados sobre la cara interior 
de las paredes 3 y 4 de la caja.

Aproximadamente en el eje de la caja y paralelamente a 
los extremos 1 y 3, está dispuesto el separddor de golletes 
6* compuesto de tres elementos 8, 9 y 10, estando estos tres 
elementos colocados les unos sobre los otros de forma amoví-* 
ble en las ranuras o entre dinteles 14 (fig. 3 y 4). Se ob­
servará que un agujero del gállete del separador central 6* 
corresponde a un agujero para el fondo de la botella de uno 
de los separadores 6, por estar los agujeros de los separada 
res 6 en tresbolillo.

En caso de realización según la fig. 3, los separadores 
6 están formados por tablas, tableros u otros elementos aná­
logos que tienen un espesor apropiado y están oolocados en 
oontacto directo con las paredes de loa extremos 1 y 3. De 
esta manera se realiza una construcción particularmente ro­
busta.

En la forma de realizaoidn según la B*iyg. 4, los sepa­
radores l * y  3^ constituyen por ai mismos las paredes de 
los extremos de la caja. En este caso, los agujeros 12 de 
retención^de los fondos de las botellas no atraviesan ente­
ramente las paredes 1* y 3x, a fin de que su fondo sirva de 
estribo impidiendo el excesivo desplazamiento longitudinal 
de las botellas.

Al utilizar las cajas de embalaje construidas según las 
figuras 2 a 4, el embalaje se hace de la manera siguiente:

Estando la caja tumbada como se Índica en los dibujos,



ee quitan loa elementos 9 y 10 del separador oentral 6^; se 
colocan todas las botellas de la hilera inferior introducien­
do primeramente los fondos de las botellas .en los agujeros de 
los separadores 6 o 1* y 3* y se ponenilos golletes en los s¿ 
miofroulos del elemento 8 del separador 6*. Guando la hilera 
inferior esta completa se ooloíh el elemento separador 9 ha** 
ciándole deslizar entre loa dinteles 14 ybse pone la Segunda 

hilera de botellas o orno se ha hepho para la primera^ reposan-* 
do los golletea en los semiofrculos superiores del elemento 
de cierre 9; se coloca finalmente el áltimo elemento 10 del 
separador 6* y se cierra la caja por medio de la tapa*

Las formas de realización representadas en las figs. 8 
y 6 se refieren a las oajas de.embalaje que se distinguen 
esencialmente por el hecho que los aeparáorea son llevados 
por un cuadro rígido o cesto móvil con relación a la oaja.
En los dos casos, la caja esta prevista para la superposición 
de dos hileras de botellas tumbadas. En cada caso las bote­
llas están dispuestas de manera que los fondos de las mismas 
están dirigidas hacia las paredes extremas de la oaja y sus 
golletes en el eje detesta*

En la fig. 5y la oaja lleva consigo una caja propiamente 
dicha A y un cesto B móvil con relación a la expresada oaja* 
Este oeste B lleva ouatro hierros angulares horizontales 21 
reunidos dos a dos, en su centro, por hierros U verticales 
32. Los dos cuadros así formados están reunidos cerca de sus 

extremidades por planas 23 de materia ligera, hojalata u 
otro, en las cuales están cortadas las aberturas circulares 
24 dispuestas en tresbolillo y cuyo diámetro es sensiblemente 
igual al de los fondos de las botellas a embalar. El cesto B
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está oompletado por un separador 25 en varios pedazos que pue­
de deslizarse en los hierros U 22 y que lleva las aberturas 
oireulares 26 para la colocación de los golletes de las bote­
llas a embalar.

En la Fig. 6, los dos cuadros de hierro en ángulo son 
sustituidos por dos tablillas de madera 27, estando sustitui­
dos los separadores 23 por los separadores de madera 28, o de 
otra materia. Igualmente al separador central de varios tro­
zos 25 es reemplazado por un separador central en una sola 
pieza puesta de una manera fija sobre las dos tablillas late­
rales 27. El oesto asi formado por las tablillas 37 y los se­
paradores 38 y 29, es móvil con relaolÓn a la caja.

En el oaso de la caja representada en la fig. 5, la col& 
caoión de las botellas en el oesto B se efectúa sin que sea 
necesario quitar dicho cesto. Por el contrario, en la caja 
representada en la fig. 6, el embalaje se efeotua en primer 
lugar en el cesto B que se mete a continuación en la caja co­
rrespondiente.

Con el fin de que las botellas no puedan resbalar al llg, 
nar el oesto B ó al transportar áste a la caja A, losnhierros 

en ángulo 21 ó las tablillas 37 presentan en sus extremidades 
las correderas 30 que permiten la colocaoión de una tablilla 
ó de una chapa en T y el cierre aaf del cesto B al fondo de 
las botellas.

Siguiendo el ejemplo de ejecución de la fig. 7, la caja
designada de una manera general por 31, lleva dos separadores

/
33 y 33 dispuestos horizontalmente en dicha caja. Estos sepa­
radores 32 y 33 están horadados de aberturas designadas res­
pectivamente por 34 y 35 cuyas dimensiones corresponden ras—

#



Tactivamente a las del gollete y fondo de la botella a emba­
lar (no representadme). Se observara además que los centros 
de las aberturas 34 y 38 corresponden de un separador al 
otro. Los separadores 33 y 33, aunque esto no sea necesario, 
están montados en la caja de forma amovible, lo que permite, 
la sustitución de cualquiera de estos en el caso de que se 
rompiera en el curso del embalaje de las botellas. A este 
efecto, los extremos 36 y 37 de la caja, presentan cada uno 
de ellos, en su parte inferior, un espaldón 38 sobre el cual 
reposa el separador inferior 32. Loa lados 39 y 40 de la ca­
ja presentan igualmente en cada una de sus extremidades, una
ranura 41 coincidiendo de un lado al otro. En estas ranuras,

 ̂ + 
están puestos loa dinteles 43 sobre los cuales reposa el se- '
parador 33. Es evidente que la altura de los dinteles 43 pue­
de ser cualquiera y depende de la separación que se quiera 
dar a los separadores 33 y 33.

Gracias a la caja descrita, el embalaje de las botellas 
es extremadamente rápido, puesto que las botellas no tienen 
que atravesar las aberturas de los separadores al ser dete­
nidas estas botellas en el fondo ó en el gollete por las pa­
redes de la caja. La caja es perfectamente rígida, sirviendo 
loa separadores de virotilloa. Además, estando las botellas 
mantenidas por los separadores a distancias convenientes, no 
pueden en ningún caso estableoer oontacto entre ellas ni oon 
las paredes de la caja, salvo por el fondomó en el gollete.

En el ejemplo de la fig. 8, la caja se distingue nota­
blemente por el hecho de que lleva en su interior, sobre una 
ó dos de sus paredes, aa este caso opuestas la una a la otra 
prominencias oasando más o menos exactamente la forma del
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picado de fondo de la botella y uno o varios separadores mon­
tados de forma que corran en las ranuras a las que llevan las 
precitadas prominencias.

Esta fig. 8 es una vista en perspectiva, con corte par­
cial y la tapa quitada, de una caja para botellas. Siguiendo 
áste ejemplo, la caja designada por 51 lleva, en sus dos pa­
redes opuestas 53 y 53, las prominencias 54, constituidas 
por cubos, muBones, pezones, etc... en madera, caucho o cusí 
quier otra materia apropiada, que tienen aproximadamente la 
forma del pioado de las botellas a embalar. Estos cubos 54 
están fijados sobre los dinteles 54* acoplados en forma de 
corredera en las ranuras 55 practicadas en las paredes 52 y 
53 de la caja. Es evidente sin embargo que estos cubos 54 
podrían ser fijados directamente en las paredes de la caja 
por medió de tornillos, puntas o de otra manera y en el caso 
en que están montados en forma amovible, eomo en el dibujo, 
las ranuras 55 pueden ser dereohas, en oola de milano 6 de 
otra forma. La caja lleva oonsigo además un separador 56 
horadado con las aberturas 67 que, en el ejemplo representa­
do, tienen las dimensiones que corresponden aproximadamente 
a las del gollete de las botellas. Este separador 56 puede 
ser de una sála pieza o en varios trozos.

Esta caja permite un embalaje rápido de las botellas y 
la colocaoion de las etiquetas tan bajo oomo posible en el 
lado del gollete. De una manera general el separador 56 esta 
hecho en una sola pieza cuando la botella es sostenida en 
el gollete. Graoiaa a este embalaje las botellas se mantienen 
de tal manera que no pueden establecer contacto entre ellas 
ni con las paredes de la oaja, salvo en el gollete 6 el fondo 
de la botella?



La Fig. 9 muestra como, congorme a la invención, el di&. 
metro de loe alveolos de retención de loe fondos y de los go­
lletee de las botellas está adaptado a estos de forma que pue 
den libremente hacer jt&go en estos alvéolos siguiendo su eje 
longitudinal, de manera que, según su forma, las botellas son 
frenadas y detenidas bien por el cono del cuello de la bote­
lla ó por el lugar del cuello donde nace el hombro de la bote, 
lia.

En este figura que muestra, a título explicativo, el dis. 
positivo de retención de dos botellas de forma diferente, 1 y 
3 designan respectivamente las paredes extremas y F el fondo 
de una oaja de embalaje. 6 designa el separador en una pieza 
provista de alveolos 13 para los fondos de las botellas y 66 
el separador amovible, en tres piezas, provisto de alvéolos 
13 para los golletes de las botellas. En el caso de la bote­
lla 1, el diámetro del alvéolo 13 es tal que cuando, en el 
curso de su colocación, la botella se desplaza ligeramente 
hacia la derecha, el desarrollo de la conicidad del cuello 
en 2 que forma el hombro, produoe un frenaje y una detención 
progresiva de la botella. Por el contrario, en el caso de la 
botella II, es la conicidad dél mismo cuello el que produoe 
este frenaje y el paro progresivo subsiguiente. En el uno cg 
mo en el otro oaso el diámetro de los alvéolos 13 un rela­
ción al diámetro del gollete y en relación a la conicidad de 
éste, el apartamiento del separador 6* de la pared 3 y la 
profundidad de los alvéolos 13 del separador 6, son tales 
que después del oorrimlento de las botellas subsisten los 
espacios X entre los golletes y la pared 3, es decir que es 
tos golletes no entran en contacto oon estas paredes y que 
los fondos de las botellas no pueden escaparse de los alvég



loa 12 del separador 6.
Además de las ventajas particulares a cada una de lgs 

formas de realización presentadas y descritas, las construc­
ciones de cajas preconizadas por la invención presentan ven­
tajas comunes mpy apreciables. Es así por ejemplo que, gra­
cias a la presencia de los separadores, las cajas presentan 
una rigidez muy grande y que si, a oonseouancia de ohoques 
muy violentos, sufren cierta deformación, ellas guardan una 
forma paralelógrama y las botellas no entran en contacto la 
una con la otra. La experiencia ha enseñado por otra parte 
que cajas de esta clase llenas de botellas, después de caer 
de gran altura y de haber sufrido por ello una deformación, 
después de verificación no contenia ninguna botella rota.

Oon el fin de evitar que al llenar la caja se estro­
peen las etiquetas de las botellas, por los ligeros despla­
zamientos de las botellas en sus alvéolos de retención, se 
tendrá cuidado que estas etiquetas no lleguen sobre las ta­
blillas que constituyen los soportes para los golletes y los 
fondos de las botellas.

Además de las formas de ejecución mencionadas, la invea, 
oión puede experimentar numerosas modificaciones sin apartar 
se de las características esenciales desoritas más arriba y 
reivindicadas más abajo.

Es así, por ejemplo, que en cada una de las realizaciones 
descritas, él papel de los separadores puede ser invertido, es 
deciT que los separadores que, en estas realizaciones, están 
concebidos en vista de la fijación de loa golletes, pueden ser 
arreglados para recibir los fondos de las botellas y violversa.

Además, el numero de filas de botellas que puede reoibir 
una caja puede variar de una a varias, así como el número de
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compartimientos formados en la oaja por los separadores de 
los golletes y los separadores de los fondos de las botellas.

1** Oaja de embalaje para botellas y análogos sin empleo 
de fundas de paja, de la clase en que las botellas están retg, 
nidas longitudinalmente al fondo y al gollete por lo menos 
por una de las paredes de la caja y están mantenidas transver

botellas, caracterizada en que las botellas dispuestas sea s¿. 
guiando una fila, ó bien siguiendo dos ó varias filas super­
puestas o yuxtapuestas, son soportadas de tal manera por los 
medios de retención previstos sobre separadores rígidos, que 
ellas no pueden en ningdn caso establecer contacto entre sí, 
ni con las paredes de la caja, salvo en los fondos de las bo­
tellas, por tener los medios da retención tales dimensiones 
con relacidn a los fondos y golletes de las botellas que cada 
una de estas queda libre de algunos milímetros en su embalaje 
y que ella no puede hacer bloque con íate.

3*. Oaja siguiendo la reivindicación 1*., caracterizada 
en que los medios de retención previstos sobre ó en el ó los 
separadores y destinados a recibir los golletes de las bote­
llas, tienen una dimensión tal con relaoión a estos golletes 
que, por su forma, las botellas al más ligero desplazamiento 
son frenadas y detenidas sea por el cono del cuello de la b& 
tella ó por el lugar del cuello donde naos el hombro de la 
botella.

R E I V I N D I C A C I O N E S

cálmente en su sitio por uno ó varios separadores provistos 
de medios de retención por los fondos y los golletes de las
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3*. Caja da embalaje según las reivindicaciones 1^. y 3^., 

caracterizada en. que loa aeparadorea son individual ó adidas 
riamente amovibles con relaoión a la caja.

4*. Caja de embalaje según las reivindicaciones 1*. a 3*., 
caracterizada en que por lo menos uno de los separadores está 
dividido siguiendo las lineas de ejes de loa medios de reten** 
ción, pudiendo estar superpuestos en la caja, por corrimiento, 
los diferentes elementos del o de los separadores divididos.

5*. Caja de embalaje según las reivindicaciones 1*. a 4*., 
caracterizada en que oada uno de loe separadores está provisto 
de medios de retención tanto por los golletes como por los fon­
dos de las botellas y están colocados el uno en frente del otro 
de tal"manera que los medios de retención de los fondos de las 
botellas previstos sobre uno de los separadores se encuentran 
en alineación axiforme con los medios de retención de los go­
lletea previstos sobre el otro y viciversa. (Fig* 1).

6*. Caja de embalaje según las reivindicaciones 1*. a 5*., 
caracterizada en que el espado comprendido entre doB separan 
dores, de preferencia fijos, provistos de medios de retención 
de los golletes y /ó de los fondos de las botellas, está divi- 
dido en dos partes por un separador dividido y en corredera 
destinado a la fijación de los fondos y /ó los golletes de las 
botellas. (Fig. 3).

7*. Caja de embalaje según las reivindicación 1*. a 6*., 
caracterizada en que los medios de retención de los golletes 
y de los fondos de las botellas, están constituidos por alveo­
los practicados en los separadores y esposando aproximadamente 
la forma de los golletes y de los fondos de las botellas.

8*. Caja de embalaje según las reivindicaciones 1*. a 7*+, 
caracterizada en que los separadores dispuestos en las extra—
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mitades de la caja a* encuentran a una oierta distancia apro- 
piada de esta. (Figs. 1, 3, 5 y 6).

9*. Oaja de embalaje según las reivindicaciones 1*. a 7*., 
caracterizada en que los separadores dispuestos en las extremi- 
dades de la caja poseen cierto espesor apropiado y están dis- 
puestos contra las paredes de los extremos. (Fig. 3).

10*# Caja de embalaje según las reivindicaciones 1*. a 7*., 
caracterizad^ en que los separadores de las extremidades cons** 
tituyen las paredes de la extremidad de la caja y que los al­
veolos de fijación de loB golletes y /ú de los fondos se abren 
hacia el interior de la caja y no atraviesan enteramente estas 
paredes# (Fig. 4).

11*. Oaja de embalaje según las reivindicaciones l*.a 7*., 
caracterizada en que los separadores son llevados por un cuadro 
rígido o cesto mávil con relación a la caja. (Figs# 8 y 6).

13*. Oaja de embalaje según las reivindicaciones l*.a 7*., 
y 11, caracterizada en que el cuadro está compuesto por lo me­
nos de cuatro perfiles metúlioos colocados verticalmente en vi- 
rotilles por perfiles en U cuyas alas están dirigidas hacia el 
interior de la caja y sirven de guia a los separdores (Fif. S).

13*. Oaja de embalaje según las reivindieaciones 1*. a 7*. 

y 11^, caracterizada en que el cuadro rígido o cesto esta cons­
tituido por dos tablillas puestas en vlrotlllo por separadores. 
(Fig. 6.).

14*# Oaja de embalaje según las reivindicaciones 1*. á 7*. 
y 11*. a 13*., caracterizada en que el cuadro ú cesto esta pro­

visto de guias para los tabiques de extremidad, múvilea y pro­
visionales destinados a asegurar la retención de las botellas 

en el cuadro antes de su introducción en la oaja# (Fig. 5.)
15*. Caja de embalaje según las reivindicaciones 1*. a 7*.,



caracterizada en que comprende un separador de preferencia amoví-* 
H e  dispuesto en la proximidad del fondo de la caja, paralelamen-* 

te a áste y soportado por dinteles fijados sobre las paredes de 
la caja, y un segundo separador amovible dispuesto en la proximi** 
dad de la cara superior de la caja y paralelamente a esta, estaña­
do el segundo separador puesto libremente sobre dinteles móviles 
que son introducidos por corrimiento en las ranuras preparadas en 
las paredes laterales de la caja. (Fig. 7).

16*. Caja de embalaje eegán las reivindicaciones 1*. á 8*., 
caracterizada en que Ueva en el interior, sobre una de sus pare­
des á sobre dos caras opuestas, prominencias esposando aproximada 
mente la forma del picado de las botellas y uno ó varios separada, 
res montados ds forma deslizante en las ranuras practicadas sn 
las paredes de la caja y dispuestas perpendicularmente a las que 
están provistas de prominencias. (Fig. 8).

17*. Oaja de embalaje eegdn las reivindicaciones 1*. a 6*. y 
16*., caracterizada en que las prominencias están constituidos 
por cubos, muñones, pezones de madera, caucho u otra materia aprg, 
piada, que están colocadas de forma fija sobre la o las paredes 
ds la caja á hechas sn astas mismas paredes.

18*. Oaja de embalaje eegdn las reivindicaciones 1*. á 6*. y 
16*. a 17*., caracterizada en que las prominencias son solidarias 
de varias piezas prismáticas e de dintelee colocados de manera 
amovible en las correderas correspondientes practicados en la á 
las paredes de la caja o mantenidas de cualquiera otra manera* 
(Fig. 8).

19*. "CAJA DE EMBALATE PARA LAS BOTELLAS 0 ANALOGOS SIN EL
EMPLEO DE FUNDAS DE PAJA". ,

Madrid, %  7  DÍCJ947 
FREDERIC DELEZINIER SABOURAUD.



K&GjiÁAíí V AR JR V R O R  i

j C 7 G .  /.

7̂G.2.



icye.

î&dT'la.,





FRÉBáh í<#.'íáCAi A Y AM 1ABL # ** !\! Ŝ.BR'..'''.".'UD
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