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MODEL O DE U T I L I D A D  

por veinte años

a favor Ae D o n  T o m á s  E I C O L A U  O r i  
ñ í  y D o n  L u i s  MA R Q U E Z  D o ­

m i n g o  , ambos Ae naaionalidad e apaño la y reciAentes 

en Barcelona, o alie Ae San Beltrán, n&mero 14, p o r :

"0AJA-E3TU0HE DE CARTON";

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 Para e l envasado Ae inyeetablea, lápices de eolores,
bomboneria y otros productos, es aorriente oaploar sajas-es­

tucha constituidas por Aoa partes 1 y 2 (figura 1)¿ que 

eonvenoionalmente pedemos Aesigaar, respectivamente, por re- 

6 cept&culo y tapa, las ovales enehnfan entre sí son auxilio 

Ael ánima 3 fijada al receptáculo, Ae manera que al quedar 

acopladas ambas partas aparece la superficie de la saja 
continua, sin resultados;

La fabricación Ae un tal sistema Ae cajas es actual­

mente muy laboriosa, constituyendo un verdadero arto, que10



r*quiera porsonal muy hábil y oapooiallzado, Aol que eada 

dia va siendo máa d if io il disponer; Según al procedimiento 

aotual, an afecto, lo tapa y al receptáculo, que se cons­

truyan de modo análogo, se fornan partiendo da cinco trozos 

5 sueltes da eartén gris, 4, 5, 6, 7, 8, (figura 8), y sa 

disponen los mismos, con auxilio da un molda, da manera que 

constituyan las correspondientes caras de la pieza, unién­

dolas por medio del papal 9 do forro del fondo (figura 3); 

Después se aplica el forro lateral y finalmente al inte- 

10 rior, y, antes, si tuviese que presentarlos, los filetes da 

rebordeado. Rosta aun después proceder a la aplicaeián de 
etiquetas; Por su parte ha de forrarse también e l ánima, una 

vez introducida y fijada ésta en e l receptáculo; Como pue­

de verse ya la simple enunoraoián de las operaciones es on- 

15 gorrosa;
Para fabricar, on cambio, las cajas motivo do asta Mo­

delo do Utilidad, podrá seguirse un procedimiento totalmen­

te mecanizado, ineozparabléntate más singlo:

Según al nuevo modelo, la tapa, al receptáculo y e l áni- 
80 ma, se construyen -eada una de dichas partes- de ana sola 

pieza, partiendo de respeotieas plantillas (figuras 4, 5 y $) 

con cortes y hendidos, las cuales sa aman da modo comparable 

al da las cajas plegables paro uniendo con goma las caras o 

aletas que vienen a superponerse.

85 Las plantillas de la tipa y del receptáculo son de t i ­

po análogo, presentando, según muestran las figuras 4 y 6, 

cortas y hendidos para originar e l conjunto do epras y ale­

tas 10 a 82 (para e l receptáculo, o las correspondientes, se­

ñaladas con o omilla, para la tapa). Diehas plantillas 11o- 

, van impresos directamente todos los oolores, do fondo y do



adorno, constituyendo lo ornamentación de la caja, y asimis­

mo llevan leprosas las etiquetas que deberían aplicarse al 

envaso; En estas plantillas se han provisto unas aletas, 10, 

14, 18, 22 (o las correspondientes primas) que abatidas 

5 hacia *1 interior, al armar la pieza, constituyen un refuer­

zo para la boca de la misma; Las figuras 7 y 8 representan el 

receptáculo a medio armar y e l propio receptáculo ya armado 
(las figuras para la  tapa serian análogas), oonp rendiéndose 

por las mismas cuan fácilmente se construyo la pieza y como 
10 queda la misma directamente con la ornamentación y etiqueta- 

je oospletos;

El ánima 3 se construye a base de una plantilla confor­

ma figura 6, en la que resultan las caras y aletas 23 a 33; 

Asimismo ao han impreso en ella la ornamentación y leyendas 

13 que hoya do llevar; Laa oaras o ais tas 23 , 27 , 30 y 33;

vueltas haoia fuera, según muestran las figuras 9 y 10 (áni­

ma a medio azotar y ánima armada, respectivamente), eirven, a 

la voz que para e l arrioatramiento do la pieza, como refuerzo 

de la misma;

20 Dioha ánima 3, lista  y con los Impresos correspondien­
tes, se introduce parcialmente en el receptáculo 1, también 

liste y oon les impresos correspondientes; y fijándolo con 

unas getitaa de goma queda liste e l conjunte, sirviendo e l 

ánima como de macho para e l enchufe oon la top^;

23 En e l interior de la caja, mediante tabiques, pueden
preverse les oeupartimientos usuales requeridos por la parti­

cular naturaleza del articulo a envasar;
naturalmente, los dibujos referidos y la descripción 

hecha, deben tomarse solo como ejemplo, pues caben variacio­

nes on las plantillas, particularmente on lo que ataño a laa30
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dimansiones rala$ivas da sus carqs y aletas, sin salirse da

la esencialidad dal atada la, eomo a aba an fin  variar teda 

enante revista aaraetar aseasoria a eireunstanaial relativa- 
manta a lo que constituye la dieba asenoialidad;

9N REIHVINDICA :

1 - Caja-astuaha da cartón, rígida, easprandicnda ana 
parte-reoeptAculo y ana parta-tapa que enchufan entra e l , 

aaraetarloado en que las tras partas -tapa, reespttenia y 

ánima qne se f i ja  al misma- ean las qna se oanstitnya la 

saja, eat&n aonatrnidas de una sola pieza -se antianda, 

eada una da ellas- , partiendo, al efasta, da tres respecti­

vas plantillas, con correspondientes cartas y bandidas, en 
las qna sa han impreso directa y previamente, son los salomas 

y tintas especiales qna sorrasponda, la ornamentación y eti- 

qnataja que deba presentar la saja, de manera qna al armar 

las dichas tres partes, fijando aon goma las caras o aletas 

qna an eada una de ellas vengan a coincidir, y mentar al tai­

ma an al reeepttoolo, se obtiene la saja lista, aon sn orna­

mentación y etiqmetaja completos.
B -  Caja-estuche de cartón, según reivindicación 1? 

en la qne la parte-reecptteulo de la misma se construya da 

una pieza (so entienda, can al ánima postiza), partiendo da 

una plantilla en la que sa han Impreso, ean los caleras y

N O T A
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tintas espádales sorra spona ie nta s, la ornamentación y eti- 

qHataje qua deba presentar dicha parte, y en la que se han pra# 

tieado loa eortea y hendidos para qua al armar e l reoeptAculo 

quede e l mldtmo arriostrado y con un refuerzo en su boca eoaa- 

5 tituido mediante aletas que se doblan hacia e l interior;

3 - Caja-estuche de cartón, seg&n reivindicación 1, 
en la que la parte-tapa de la misma se construye da una pie­

za, partiendo de una plantilla en la que se han impreso, con 

los colores y tintas especiales correspondientes, la ornamenta­

lo dòn y etiquetaje que deba presentar dicha topa y en la que

se han practicado loa cortes y hendidos para quo al armar la 

tapa quede la misma arriostrada y oon un rsfAsrzo en su boca 

constituido mediante aletas que as doblan hacia e l interior;

4 - Caja-estuche de oartón, Según reimrindicación 1,

13 en la que e l Anima de enchufe y refuerzo se construye de una

pieza, partiendo de una plantilla en la que se han impresô  

eon los colores y tintas especiales sorrsspondientea la or­

namentación y leyendas que deba presentar dicha Anima, y en 

la que se han practicado los cortea y hendidos para que al 

SO aguar e l Anima quede la misma arriostrada y reforzada me­

diante caras o aletas que se doblan hacia fuera, y en cuya 

forma constituida el Anima, o sea lista y con su órnamenta- 

aión y leyendas completas, se f i ja  al reeeptAcule asimismo 

listo y oon ornamentación y etiquetaje completos;
M 5 - Caja-estuche de cartón;

Consta la presente Memoria Das-



oriptiva da seis hojas neoanografiadaa, eeoritaa 

per ana aela cara, numeradas del 1 al 6 y eon 

ana lineas numeradas, a an ree, da einee an 

cinco, y de dos hojas eon dibujos, numeradas 

1 y 2, ananas;

Barcelona; 80 agosto 1947 
P.A;
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