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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

' DE

UN MODELO DE UTILIDAD, POR VEINTE ANOS EN ESPAÑA  ̂ A FA­

VOR DE DON ALBERTO GUTIERREZ COLOMER, DE NACIONALIDAD - 

ESPAÑOLA, RESIDENTE EN SANTANDER, o /  V elase o, ndm. 9

s o b r e :
"MOLDE PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE BAIDOSAS, - 

MOSAICOS, LOSETAS Y SIMILARES"

Actualmente, en todas la s  prensas h id ráu licas  

o a mano que se  emplean para la  fab r icac ió n  de m osai­

c o s , lo s e ta s ,  b a ld o sa s , e t c , ,  se  u t i l i z a  un molde de - 

h ierro  que con sta  de b a se , cuadro y p lso n . E l  funoio- 

5 - namlento de e s te  molde, es e l  s ig u ie n te  : La masa que 

ha de se r  moldeada se d ep o sita  sobre la  base su je tad a  

a los costados por e l  cuadro, siendo  luego apisonada - 

toda la  su p e r f ic ie  por e l  p isó n . Una vez dada la  presión  

n ecesaria  por medio de la  p ren sa , se desmoldea, y la  - 

10 - p ieza prensada es cogida a mano por lo s ba ld oseró s, con
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sumo cuidado para qua no se rompa ya que, por e s t a r  to ­

davía s in  fragu ar  lo s m ateriales que entran en su  com­

p o sic ió n  -como cemento, p o lv i l lo  o mármol- es muy f á c i l  

- su  d e te r io ro , sienao  por tan to  e s t a  operación muy d e l i-  

8 - cada y t r a b a jo sa . Rata p ieza ya moldeada se d ep o sita  a l  

lado de la s  a n te r io re s , en forma v e r t ic a l ,  y se c o n ti­

núa la  operación.

Para obviar e sto s inconvenientes, se ha e s tu d ia ­

do un molde que hace c a s i  nulo e l  r ie sg o  de ro tu ras da 

10 - p iezas y f a c i l i t a  notablemente e l  tra b a jo  de los baldo­

s a r o s ,  ev itando a s i  la  pérdida de tiempo y d in ero .

E ste  molde c o n sis te  en la  adaptación  de una - 

p laca de h ie rro , acero  ú otro m ateria l análogo, en con­

s i s t e n c ia  y dureza -en todos lo s tamaños, a p a r t i r  de - 

15 - moldes d a 25 x  25 mm. en ad elan te- que se co loca sobre 

la  b a se . rea lizan d o  luego la  fa b r ic a c ió n  según e l  méto­

do o rd in ario  que detallam os a r r ib a ;  una vez moldeada la  

p ie za , se  prooede a l  desmoldeo, sacando la  mencionada - 

p ieza -b a ld o sa , m osaico, e t c .-  adherida a la  p laca  que 

20 - hemos colocado previamente sobre la  base d e l molde.; de 

e ste  modo, es muy s e n c il lo  l le v a r  la  p ieza  re c ié n  mol­

deada a donde sea  n eoesario  s in  temor a ro tu ra s . En cuan 

to  a la separación  de la  p ieza y la  p la c a , puede hacerse 

fácilm ente con la  uña por haber sido  previamente impreg- 

25 - nada aq u é lla  con una d iso lu c ió n  aceito sa-..

. Para mejor comprensión d e l ob jeto  del presente 

modelo de u t i l id a d , en lo s d ib u je s  ad juntos se represen ­

t a ,  a t i t u lo  de ejem plo, una forma de re a liz a c ió n  prác­

t ic a  d e l mismo, y en lo s  que se combinan los s igu ien te s 

30 - elem entos: Masa ( 1 ) ,  p isón  ( 2 ) ,  p laca ( 3 ) ,  cuadro (4) y
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base ( 5 ) .

No obstante loa d e t a l le s  de e jecu c ió n , dados a 

t i t u lo  de ejem plo, e l  presente r e g i s t r o  podrá s u f r i r  mo­

d if ic a c io n e s  de form a, y e l  empleo de cu a le sq u iera  mate- 

5 - r í a l e s  adecuados, s in  que por e l l o  se a lte r e  la  esenoia- 

lid ad  de presente r e g i s t r o ,  perfectam ente d efin id o  en la  

presente memoria, d ibu jos y nota r e iv in d ic a to r ía .

N O T A

En resumen; e l  modelo de u t i l id a d ,  recaerá  sobre 

10 - la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic ac io n e s :

l e . -  Molde perfeccionado pára la  fa b r ic ac ió n  de 

b a ld o sas, m osaicos, lo se ta s  y s im ila r e s ,  c a rac te r izad o  

porque consta de una p laca  de h ie rro  ú otro  m ateria l - 

análogo -en todos los tamaños a p a r t i r  de moldes de 

15 - 26 x 26 mm. en ad e lan te- que vá colocada sobre la  base 

d e l mismo.

2 a .-  Molde perfeccionado para la  fa b r ic a c ió n  de 

b a ld o sa s , m osaicos, lo se ta s  y s im ila r e s ,c a ra c te r iz a d o  - 

por la e x is te n c ia  de una p laoa r íg id a  que va colocada en- 

20 - tre  la base y la  masa de moldear, en los moldes que ac­

tualmente se -emplean en la  fab ricac ió n  cuya p laoa .se r e i ­

v in d ica en todos lo s tamaños, a p a r t ir  de 26 x 26 mm. en 

ad e lan te .

S 6 .-  "MOLDE PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE 

26 - BALDOSAS, MOSAICOS, LOSETAS'Y SIMILARES".

b*egún se  d escrib e  en la  presente memoria que cons­

ta  de t r e s  hojas e s c r i t a s  a máquina por u n a .so la  ca ra  y d i-  

buj o s .

Madrid, 25 de septiem bre de Í947*
Francisco JáVi$P^!aza
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