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MODELO DE UTILIDAD

por £0 afios

& favor des D, FERNANDO SERRANO RUBIO, de racionalidad es-
padiola,residente en Cdrdobe,Arroyo de 3an Lorenze,l3,- -

por:"Dispositive para la fabricecidn de cuentas metdlicas

de rosario 0 abaloriog", = = = = = « = - . . . v - = - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Las cusntas para rosarios cuando son metdlicas y afili;
granadas,vienen febricdndiose a mano desde hace muchog afios
sin gque hasta la pressnte se haya mecanizado su elabnsracid
Fllo significa que la produccidn po nosa de cierte 14~
mite y por lo tanto no puedse cubrir las pecesidades dsl
mercado aparte su costo econdmico gue crece a tenor de la
mano de obra. |

3¢ comprende logdefactos e inoconvenisntes gue ha

de presentar una elaboracidn tal,de un srticule que apaf-

te de la counfeccidn de rosarios tiene otras diversas aplid

1,
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| practicdndose con sencillas herramientas de mano tales co-

¥

-

caciones de artesania,como abaloriés rara artes suntua-
riag etc,

Con la maguinilla objeto del presente Modelo de Uti-
1idad se pronorciona un gran adelanto a la fabricacidn de

dicho articulo,industrializando su produccidn gque venia

mo zlicates,tenaclllas y otras similares,pasando a ser
obtenidas mecdnicampente para su mayor rendimiento y per-
feccidn,

Bl aisﬁositivo de referencia se caracteriza esencial=~
mente por estar compuesto de tres pilezas complemeitarias
gque act¥an una gwomo moide y las otres dos como contra-mol-

de, para los efectos de formacidn de la cuenta o abalorio,

ro de metal u otro materlal resistente y duro, y en forma

de vdstago con terminscidn convexa la unz y cdnceva la

gidn murual o mecdnica sisrcida con los mismos sobre un
fragmento metdliico dispuesto en el contramo de,vractica
el curvado mor embutido, de la pieza y con el otro vista-
go de igual forma pero de cawnsza cénéava se practica igual
ments vor presidn 21 cerrado de la cusnta o abalorio,
La pieza cue actda como contramolde consiste en un
-peguefio blogue metdlico de forma rectangular provisto de

un nueco cuye fondo prewventa lau forma semi-esférica an

estando las cue actdan de moldse, constitufdas POT Un CUueT=

otra, con forma semi-esférica u otra andloga,que nor pre-
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un extremo mediante la accidn de un muelle tubular en po-

- de trabujo.

L]
-3
concavidad y con un taladro =n su centro,dispuesta esta

pieza sobre una plataforma debajo la cual actds una pa-
lanca de primer género a la que ella va unida y que mo-

viéniose segdn una gufa vertical.posterior y retenida por

sicidn vertical,acciona una aguja o espiga vertical que
introducide en el orificio central del contramolde.sirve
para retener ovortunaménte por su centro a la pieza ms-
td1ica que ha de convertiise en cuerta o abalorioc por la
presidn de los moldes convexo y cdncavo en las dos fases
P

Para mejor interpretacidn de esta descripcidn, se asom-
pafian los dibujos de las hojas adjuntas,en los gque & t{tu-
Jo de ejémplo,se representa un cazso de realizzcidn vrdctid
ca delamaqu inilla,

Ia Tig. 1 representa el dispoéitivo aue se utiliza pa4
rs, la fabricacidn de las cuentas,en vista lateral,y el mol-
de de punta esfero-convexa,representado todo a sscala na=-
tural.

la Plg. 2 es ¢l mismo dispositivo rspresentado en
viste posterior y con el molde ssfero-csdncavo,

La Pig. 3 representa la proteccidn horizontal del
mismo.

La Fig.4 representa uns pieza troquelads de metal,

dispuesta para la formacidén de la cuenta,
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La Filg., 5 es la misma pieza de la Filg. 4 despuds de
haber sufrido el rprimer moldeo, ' |
La Fig, 6 representa lz misma pieza desvuds de haber
gufrido el segundo moldeo o sea sl cierre definitivo qus
copplata a 1z cuenta o ubaiorio.
Una vez obtanida la rieza metdlica -1- (Pig,.4) de la
manera exprasada,se somaste a dns operaciones cousecutivas,
de molde y cierre,compiementariag, disvonidndola plane en
sl disvositivo o maruinilla ~-2-, para ello creada axpresa-
mente,y la cuzl se compons de una plataforma -3- en la gue
va dispuesto sl contra-molde -4~ consistente,como se ha
dicho, en un bloque rectangular que presenta un hueco ci-
1fnirico terminado en el fondo -5~ semi esféricamente, que
a su vez va provisto de un orificio central -6-, por el
cual passe verticalmente un pasador o aguja -7- de primer
género,la que,obligada por un muelle tubular -9- mantiene
a este pasador -7- en ls parte baj= cuando la mdquina no
funciona,
Un Jjuego de dos moldes -10- y -1l- de esyiga, -18- ¥y
-12’- cuya terminacidn en uno es esfero-convexa =13 y an
el otro es esfero c¢dncava -1l4-, sncejan =n 2l hueco -4-
del contramolde,

3e disponse la pieza de ldmina metélica -1-, previamand
te trosueiada sobre la plataforma de la mdquire y bajando

lz palanca--8- subre el pasador ~7- hasta qus su extremo
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tueda constituido con dos orificios ~1bH- y -19- didmetral™
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| libre engarsa ls pleza troquelada pasando por el crificie
central -@b- que a tal efecto presenta,retenisndo centru-
da esta pieza -2- en su emplazamiento;seguidamente se obli-
g2 cou el molde -10- de punta convexa -13- a introducir en
el husco del contramolde, & la pileza troguelada Ql-,‘con
Lo cual dsta es embutida en el orificioc o hueco =-4=- ée,
manera que sus puntas -16-« -17- y -18- nusdan dispuestas
haclz arribe verticalmente,y en cambio la parte central
hueda curvada esféricamsnte por la presidn y ajuste de los
%xtremos del molde y contramolde,quedando formada la mnmi-
tad de la cuenta, q |
healizada este priiera parte, se cambia de molde,usando
k1l de la punta cdncava -14- 1# cual, abarcando las puntas
-16- ~17- y =18~ de la rieza -1-, 21 mismo tiemrro gue obli=-
a & unirse en =21 centro de estas puntas,les dd la forma

purvadassfdrica completando asf{ la cuenta o gbalorio que

mente opuestos,necesarios para su engarce con gl hilo o
alambre delgado que ha de unirlos formendo el rosario,co-
liar o adorno a que se destinan las cuentas.

W O T A

3e reivinaica como objeto del presente lodelo de Uti~-
1idad:

1.-Diépositivo para !z fabricacidn de cuentas metdii-
cas de rosario o zbalorios carzcterizado esenciaimente wor
gstar compuesto de una plataforma o pequefia barcada sobre
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la queva disvuesta una pieza coutramolde sspscial, atrave=-
g§adas ambas verticselmente por uha aszuja 0 espiga ndvil
ageionuda mediante una rulanca & mano dilspuesta doebsio

de 1z yriataforma,todo ello realizado de tal maners que,’

sitvado sobre el con*ramolde una laminilla metdiica pre-
1 dibujo del afili-

vianente cortada y trojuslada segdn e
gragcan,esta laminilla es retenlda por su ceuntro por la

spiga movll y presionada a mano o mecénicamente,prime-

@

ro con un molde foriado por un védstago de terminscidn

convexa que obliga a embutirse la laminilla en el con-

. tramolde, en une primsra fase de curvado y seguidamente

presionando'nue&umente con otro mdlde de iguales carscte-
risticas pero de terminacidn cdncava,oueda terminada la
euenta o zbalorio,

8.~ Ulspositivo para 1 fabricucidn dec cuentas petd-
licas de rosario o abalorios,segdh reivipeicesidn 1,
Carallierisaco esenclalmchi: pur,u. we Tifza coitre molas
estd constituida vor un hloque rectansuiar metdlico o de
ptr0 materiec. resistente provisto de un orificio cildne-
drico o de otia forma,terminado inferiorments vor un
casquete esfdrico o semi-esfera,provisto en su centro
de un taladro para el paso de la aguja o espiga refento-
ra 4e la cuenta,

.~ Dispositivo pars la fabrfcacidn de cushtas metd-

lices de rcsario o vbalorios,segdn reivindicsciones 1 y 8
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|y 3, caracterizado esenciazlmente poryue los véstagos 0

.

caracterizado egencizslmente persus lu palanca gue accio-
na la agujs o espigz mdvil, va emplazeds debzjo de la
platafomz, con un punto fijo de giro y uﬁ muelle tubu-
lar compensador en el extremo opuesto a le aplicaQi&n'@e
la fuerza, actuando como raianca de primer génerc de me-
nare gue &l bajer la pzlanoca, se comprime el muelle y ba-~
Ja la esplga y dejs suelta la pieza cue forma la cuente
o ebalorio, y viceversz sl dejar la yalanca libre.

4 .- Dispositivo pers la fabricaoidn de cuentas metéé_

licas de rosario o abalorilos, segun reivindicaciones 1,2, |

ejes gue constituyen los dos moldes complementarios, puede
ser de forma oilindrica u otra cualguiera independiente
o formar uno solo reversible, siempre que cumplan con la
condicidn de presentar un extremo convexo y otro cdncavo
para ceda forma de cuenta o abaloric jue se fabrice, y
permitir ejercer coi: ellos la presidn adecuada,

5.~ Dispositivo para la fabricacidn de cuentas metdli-
cas de rosarioc o abalorios, segun reivindicaciones 1;2 y 3,
caracterizado esencizlmente porque el conjunto de niezas
que constituyen el dispositivo, puede ser pars su asccio-
ngdg(a.manp o constituir los e}gmentos bese de otro dis-
positivo accionado meoénicamenté.

6;- DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE CUTNTAS KETALI-
CAS DE ROSARIO O ABATORIOS.




3

v

Consta la presente memoria dsscriptiva de ocho hojas
mecanografiades, numeradas y escritas por uns sola cara
y dos hojgs de planog, ‘ ‘v

Madrid,s veinticqaﬁro de septiembre de mil novecien-

tog cuarenta y gsiets,
PERNANDO SERRANO RUBIO,

P QA L ]
MANUEL OE BAFARL,

N
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