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MmoRIl DESCRIPTIVE 
para so lic ita r

MO D E L O  DE U T I L I D A D

E g P A W A
por VEINTE años

a nsabre As THE FIRESTOBE TIREE MBBER OCHPABT, entidad 
norteamericana, establecida on ISOO Firestone parkway, 
Akron, Ohio, Estados Unidos de America, por:

1 WA LLANTA NEUMATICA'*.
, ^

- 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

Eato invento, debido a le s  señores Ernsst 
Bradshaw Zansüdld, Raymond Ju lias Laebbers y Robert Eugens 
Langs, se refiere a llan tas de cuerdas y más especialmente 
a la  oonatrnoolon de cubiertas de neumático de cuerdas 

5 grandes en sas peroiones de pestaña, y a an procedimiento 
perfeccionado de construirlas. EL invento ofrece an mátedo
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A# oonatmooion de llantas mée a fi cíente y ana oo na trac­
ción perfeccionada do lea míenme.

La practica anterior de fabricar llantas cons- 
t raídas en tambor indi nía la aplicación de cada pliegue 

6 doble de tela de oaerdaa de la llanta separadamente sobre 
el tambor o núcleo de oonetraecién de llanta, teniendo asnal­
mente el pliegas la forma de ana cinta ain fin. Despees de 
apiloar cada cinta aaa bordee ae cosían radialmente hacia 
adentro contra loa lados o bordea del tambor o núcleo o oon- 

10 tra an pliegae de llanta colocado debajo, ai ae había apli­
cado ya an pliegae anterior. Despaús de oolooar y coser en 
an pesieiún an nmnero de pliégaos en el tambor o núcleo de 
oonstra colon, ana pestañe de llanta a modo de coree lnerten- 
sible y sin fin se oolooaba centra les pliegues del nenmú- 

16 tico y ae disponían otros pliégaos de manera análoga a los 
pliégaos anterleree. Come ilaetraoiún ano llanta de diez 
pliegaee de le técnica anterior ae conatraía comúnmente oon 
caatro pliegaee debajo y eeie pliégaos encima de la pestaña, 
oon los bordas da ocho da los pliégase vueltos arriba e abaja 

80 según si eaao como comprenderán les profesionales. Estas 
maltas arriba y maltas abajo oran noooaarlaa para obtener 
el debido anolajo do loe pliégaos en la pestaña Inentenai- 
ble de manera gas las oaerdaa de eada pliegae ejercieren 
sn parte proporcional de reatriccián oontra la presión da 

86 mire interior de la llanta inflada. Lee pliegaee no mol- 
toa arribo o abajo alrededor do la pe ataña, sino extendi­
dos hasta el talán da la misma, ae andaban a la pestaña 
per medie de la adherencia de loa pliégase del tejido de
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cuerda anea a otros* La oiroonf arenoia da aeooión transversal 
da ana llanta da cuerdas aa estira al moldearla en un 6% o 
múa. El moldeo aa haca antae da Yol cañizar la llanta y mien- 
traa la combinación da cancho da la miama aa ablandada por 

6 al calor, y por consiguiente 8Í loa bordea da on pliagna no 
están seguramente anoladoa durante 01 moldeo de la llanta, 
aa a aparar ¿i da la pe ataña# Si tedaa laa ouerdaa individuales 
do loa pliegue a aa montan en una llanta oon igual tena ion 
y oon al miamo ¿agulo do cuerda y aa emolan oontra au aapa- 

10 ración da laa pestañas inextsnsibles da la llanta a atarán 
aomotidaa a laa mismas tanaionaa aproximadamenta cuando la 
llanta aató inflada y en servicio. Laa ouerdaa da pliegue a 
no anoladoa en la pestaña inertenaibla paro que son separa­
das da la pestaña durante el moldeo da la llanta tienen maa 

16 tensión residual existente en laa caardaa que laa cuerdas 
de pliegues que no so separan. En una llanta inüada, laa 
cuerdas que tienen la menor extensión residual sostienen la 
carga sobra la llanta basta que aa debilitan y rompen, aña­
diendo así mayor tena ion a laa reatantes cuerdas que tienen 

SO monos extensión residual. Tor estas y otras razonas bien 
concoidea en la técnica, as deseable colocar las ouerdaa 
da loa pliegues do ana llanta en la miama antea del moldeo, 
teniendo todas la miama diraoción da cuerdas oon referencia 
a la superficie del tambor o núcleo da fabricación, ¡y te*

25 miando oada cuerda la miama medida da estirado y yendo fir­
memente anclada a una pestaña inentenaible.

Un defecto de laa construcciones de llantas an­
teriores al presante invento era que, para andar laa ouerdaa
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A# lea pliegues an ana pe ataña acia inextansible, de alam­
bra Aa acezo Ae alto carbono e a pestañas gemelaa, ara neoe- 
aarlo volver loa bordea Aa loa pliegues arriba o abaja, as­
gan oaao, alrededor Aa la pestaña o pesta&aa^ Por oon- 

B alga lente ana llanta Aa peataSa gomáis y Aa Alas pliégaos, 
tenis Aa castro a sala pliagcaa vueltos hacia abajo entra 
laa pestañas gamelas a moAo Aa oarooa lnextanaibloa Aa la 
llanta y al Ai ¿metro interno Ae laa pe atañas Aa la llanta, 

ana llanta Aa Alea pliégaos y ana sola pestaña loa 
10 Alan pliégaos se volvían hacia abajo entre la pestaña y el 

Ai ¿metro interior Aa la llanta. Batas llantas necesaria­
mente llevan laa peataSaa ineztanaiblea tan altas en loa 
ladea Aa la llanta con relación al contacto Ae la pestaña 
Aa llanta con on borAe Aa la miqm# en que va montada en el 

IB servicio, gao la cabana a otros miembros inextenslblee per­
miten gpe la porción Aa pestaña Aa la llanta ae balancea en 
A  borAe, balanceo gue cansa fallo a Ae la llanta, pinchamos 
y sortea Ae loa tubos interiores Ae la llanta y pene en pe­
ligro laa pestañas Ae la llanta gae ae insuflan aobre laa 

8o bridas del borde.
?n objeto Ael presente invento ea ofrecer ana 

llanta gao tiene ana aola tira oontinna Ao tala Aa pliegues 
y cnerdas Ai apeaste oiroaníorenelalmente an tantea va el tas 
am el oaerpe Ae la llanta, como plieguea aat¿ Ao atinada a 

25 tener le llanta, gaadando oaAa vnelta totalmente exterior 
iOMfa Ao laa antarioraa vnoltaa interiores radialmento.

Otro objeto del invento es ofrecer ana llanta 
construida de manara que cada cnerda individual est¿ anclada
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en ana pestaña inertensible.
Otro objeto Ael invento ea ofreoer ana llanta 

que tiene ana miembro a 4a pestaña inextensiblea extendién- 
4oae radialmente hacia adentro 4e loa ladea de ana llanta 

B más de lo qae ha ocurrido en laa llantaa haata ahora.
Otro objeto del invento ea ofrecer nna peataña 

inertenaible para ana llanta qne tiene la forma de ana ce- 
piral oentinna ain juntas, aolapaa ni empalmea.

Otro objeto del invento ea ofrecer ana peataña 
10 ineactensible continua en forma de ana hélice o eapiral cilin­

drica.
Otro objeto ea ofrecer ana llanta qae tiene ana 

oonstruocién de peataña ánioa que comprende an miembro inex- 
tonaible o cabio en la forma de m** hélice o espiral cilin- 

1B drloa, siendo ol radio del cilindro definidonpor dicha ea— 
piral no mée de an pliegas doble da graeao de oaerdaa mayor 
el radie interior do la poroién de peataña de la llanta, 
más el graeao do otro material de llanta tal como tlraa de 
material da rozamiento, aletas de pestaña, etc, qne pneden 

ÍO interponerse entre la pestaña inextenaible y ol diámetro 
interior de la poroién do pestaña de la llanta.

Otros objetos y ventajas del presente invento 
serán evidentes para los profesionales por la siguiente 
desoripeléq^n relación oon los dibajos adjuntos, an los 

85 oaales:
Ha figura 1 es ana vista en perspectiva de ana 

aeooion fragmentaria escalonada de llanta qao incorpora 
ol presento invento.
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La figura 2 ee ama vista qae indioa la poaieián 
relativa de en tambar y del material de oonstraooién repre­
sentados an tanta diagramáticamento.

La figura 5 ea ana vista diagramátioa que ilastra 
6 el prooedimisnto le montar el material 4a pliégase, tiras 

4a gama y miembros 4e pestaña ineactenaible 4e la llanta re­
presentada en la figara 1, en an tambar 4e oonetraooián 4a 
llantas.

Las figaras 4 a 13 inclaaive ilastran saoesiva- 
10 mente las periodos de la oonstmoeion de la llanta represen­

tada en la figara 1.
La figara 14 representa en aséala reda oida SI 

miembro de pestaña inextenaible de la llanta de la figara 1, 
oan la llanta qaitada.

13 La figara 15 es ana vista en corte de ana pestaña
de ana llanta qas tiene ana oonstrncoion modificada.

La figara 16 es ana vista en oarte fragmentaria 
en perspectiva de ana pestaña a miembro de anola da la llan­
ta representada en la figara 15, oan aletas a reinerzos de 

20 llanta anidas al mismo.
La figara 17 es ana vista en oarte dado por la 

línea 17-17 de la figara 16: y
La figara 18 es ana vista similar a la figara 2, 

pero qae representa el oemjnnto del material de la forma mo- 
25 difioada del invento representada en la figara 16.

Oan referencia ahora máa partioalarmente a los 
dibajos, se verá, en la figara 1 qae ama llanta indicada 
en general oon lo ea compone de ana armazán da tela de oinoc
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láminas de ana tira doble o de dea pliégaos de tele de llan­
ta de onerias, formado por vneltae 11, 12, 13, Id, 16, 16, 
17, IB, ip, 20, qne en general corresponden en so aspeoto 
y fnnoión a loa pliegas a de las llanta a ordinarias, la 

8 llanta lo tiene tambión la porción asnal de rodadora 21, 
la pared lateral 22, las tiras de rozamiento 8Z y 24 y por­
ciones de pestaña inexteneible 28, las coalas tienen la for­
ma de cables da alambre helicoidales o en espiral cilindri­
ca. la llanta lo lndnye también tiras de goma 26 y 27.

1C La llanta se fábrica en on tambor de oonstroo-
oión zo del tipo de hombro giratorio y movido por ana tner- 
za, provisto de anillos laterales separables 31. Loa ani­
lles laterales son concéntricos con el tambor y fanolonan 
como ana superficie de oonstraooión on la onal se fabrican 

15 las porciones de pestaña de la llanta.
Bn smoeeivas operaciones alrededor del tambor 

se aplican al mismo los diferentes componentes ds Is llanta. 
Asi, ana tira 6 ds material de oaorda de lienta de amohara 
y lengitad pradeterminadas oon relación a la lengitnd eir- 

50 onnfarenoial del tambor de oonstmoción 30 es eendaeida des­
de nn rodillo de almacenaje a otra fnente no representada 
al tambor 30 haata el logar A, lara enjetar la tira 6 en al 
tambor, ee aplica an oamonto de cancho a los hombros dol 
tambor. El extraño inicial do la tira 6 se lleva a mano 

28 hacia adelanto y so sojota al tambor centrando la tira en 
si tambor y volviendo loe bordea de la mi *""* hacia abajo 
contra los hombros oementados oon lo ocal la tira 6 ae ad­
hiero al tambor. Lnego el tambor se hace girar, enrollando
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la tira & circanfersnoialmsnts alrededor del mismo en un nú— 
mero predeterminado de vceltas o aspas, que en el presente ca­
so son cinco, alrededor del tambor. Sin embargo, como compren­
derán fácilmente los profeaienalea la tira 6 pnede ser de 

8 longitud macho mayor que la requerida para la longitud termi­
nada, cortándose la longitud debida osando la tira se ha en­
rollado alrededor del tambor el número de veces deseado.

la tira 6 se aplica al tambor con cierta tensión 
qoe hace qoe loa bordea de la tira se vuélvan radial menta 

10 hacia adentro sobro loa hombros dol tambor y que queden so­
bre las superficies exteriores de los anillos 31. Sin embar­
go pueden emplearse puntadas u otros medios, si ee considera 
deseable para apretar la tira 6 lateralmente hacia adentro 
contra la unión del tambor 30 y los anillos laterales 31 

15 o contra la unión de los anillos laterales 31 y lea bordes 
de la llanta que se fabrica, los cabios de pestaRa vir- 
tnalmente inextensibles que ae han de montar en loa bor­
dee de la tira 6 para formar las peataRas do llanta están 
enrollados en carretee da repuesto giratorio 32, loa cuales 

20 van montados en árboles y soportes de árboles adecuados y
están previstos de dispositivos de tensión adeouados, no re­
presentados. Bho de los carretee está alineado con cada lado 
del tambor 30 de manera que pueden conduoírse cablea 25 si 
tambor 30 de manera análoga y por el mismo número de vuel- 

25 tan que le tira 5. Un cable 25 ee odeeqhobra oada ana
de las porciones de borde opuestas de la tira 6 en toda la 
longitud da lee cinco vueltas de la tira sobre el tambor de 
construcción. En la figura 3 ao verá que el cable 25 hace 
contacto con la tira 6 en corta distancia desde los bordes
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A# la tira, dejando así un ancha de tira para doblarla sobra 
al cabla oomo so erplieará después. Loa ertremos iniciales 
de les cables 26 se suministran a la tira 6 en an logar B 
oomo se verá en la figara 2. He importante que oada cable 

6 se coloque culiadosámente y para este objeto pueden usarse 
medios de guía o de oolooaoion, tales oomo rodillos 33, para 
apretar los cables firmemente haoia loe anillos 31, y al 
mismo tiempo haoia el hombro del tambor 20, forzando además 
los cables las porciones de borde de la tira 6 con la mie­

lo ma, y así oada vuelta o capa sucesiva de la tira 6 tiene 
sus bordes estirados firmemente contra la capa inmediata an­
terior. Inmediatamente después de la aplieseién de les cables 
el lugar B como se representa en la figura 3 (solo se re­
presenta un lado del tambor 30), las porciones de los bot- 

16 des de la tira 6 que están lateralmente fuera de los cablea 
26 se vuelven progresivamente haoia afuera en sentido radial 
alrededor de los cables por medios adecuados, tales como 
rodillos de guía 34 y 34a, para efectuar an "doblez hacia 
arriba" oomo comprenderán loa profesionales.

20 Loa dibujantes de neumáticos oonstrayen a medida
tiras de gema o de tela tratada con caucho en los costados 
de una llanta, y lo hacen en cualquier poroion de la llan­
ta al que el dibujante desee añadir oaucho o tela de refuer­
zo por cualquier razón. La colocación de tiras adicionales 

26 de oaucho 86 en la construcción de llantas oomo relleno, se 
representa en la posición D de la figura 3. Con referencia a 
la figura 3 se verá que las tiras 2$ son suministradas con­
tinuamente desde cualquier fuente de suministro, por ejemplo,
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un rodillo, no representado, o la porción do la tira 6 que 
ao ha vuelto aobre loa hombros dal tambor 30. Nn la figura 
1 ao verá que laa tiraa de eauoho 86 no ae oolocan haata 
el oomienzo do la segunda laminación de la tira 6. También 

5 ao verá que unao tiraa de gema adicionales 87, do laa qao 
ao representa una, ao han colocado aobre la poroián vuelta 
hacia arriba de la última oapa dqía tira 6. Zetas tiraa 87 
ao montan en la llanta de manera continua lo mi amo que laa 
tiraa 86. Debe entenderse que laa tiras 86, al ae quiere,

10 pueden colocara# aobre la tira 6 antea do llegar al tambor 
30, como puado también colocarse otro material ai ao consi­
dera deseable. Aunque laa tiraa 86 ao han representado oo- 
looadas enolma de laa porciones vueltaa de loa bordea de 
la tira 6, debe entenderse que el invente ao ao limita a 

15 la poalolán partioalar en lqbnal ao muestran laa tiraa do
gema porque evidentemente pueden colocarse Junto a loa cablea 
85 o de otro modo al ao desea.

Una ves que ae han mentado laa perdones de 
la llanta arriba mencionadas, ao para la rotación del tambor 

80 30, y la superficie de rodadura 81, con inclusión de las
parados laterales 88 y loa rozadores 83 y 8# ae aplican me 
la forma conocida en la táenica, quitándose loa anillos la­
terales 31 antea de volver las tiras de rozamiento alrede­
dor de los ejes de la llanta, como comprenderán loa íamilia- 

85 rizados con la construcción de llantas. Debe entenderse 
también que después de montar ana oompenantea la llanta aa 
quita del tambor y ae moldea y vulcaniza en un molde de la 
manara habitual que da a la llanta el aspecto terminado
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que se va en la figura 1.
La construooidn continua Ae llanta inertenaible 

Tus incorpora el presante invento facilita la construcción 
de llantas Ae varias estructuras. Una llanta loa con una 

6 constrnooion en sn pestaña como se representa en la fIgn­
ea 18 pneAe oonstmirae sujetando primero una aleta Ae pes­
taña 40 y una tira Ae caucho 41 al cable 85, como ee repre­
senta en la figura 17, despuóe Ae lo cual la operación 
Ae construir la llanta representada en la figura 18 es simi- 

10 lar a la iescrita arriba con referenoia a la fabricación 
Ae la llanta lo, indicándese que hay solo cuatro vueltas 
Ae cable Ae pestaña 85 en la construcción Ae llanta repre­
sentada Mi la figura 18. Bn la construcción Ae una llanta 
con pestaña como la que se representa en la figura 15 Aebe 

15 observarse que la tira 6 ea Ael Micho AebiAo para extender- 
se sobre el tambor 30 Justamente hasta el anillo lateral 
31. Todas las laminaciones e oapas Ae la llanta 10a termi­
nan "ciegas" y cuentan con su anda jo en el cable inexten- 
sible 85 con el medio Ae adherencia a la aleta 40 que for- 

80 ma un lazo alrededor Ael cable. Beta construcción de llanta 
es nueva y tiene la ventaja de ahorrar material, al pase 
que se coloca el miembro inextensible 85 radialmente hacia 
adentro en la porción Ae pestaña de la llanta, Ae manera que 
el anclaje da la llanta está muy próximo al asiento Ae la 

85 pestaña Ae la llanta en su borde.
Ahora se verá que les solicitantes ofrecen ana 

estructura de llanta de cuerdas en la cual oada cuerda se­
parada está andada permanentemente a ana pestaña reíativa-
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mente inertsneible, oon le ocal dichas caerías se ven impe­
díase de "tirar" durante el moldee de la llanta, y a cada 
cnerda ae*le da el mismo estirado da moldeo de la llanta 
gao a las demás cnerdas de la misma. También se verá gne 

5 los solicitantes emplean nna cantidad mi"'"-* de material en 
las porciones de pestaña de la llanta, gne los cables de 
pestaña se ooloean radialmente hacia adentro mny oeroa del 
interior de lae porciones de pestaña de la llanta, y gns al 
pátodo ds los solicitantes ds fabricar la llanta ss más apre­

so rimadamente oontinno y más ooonomloo gns los mátodoa ds la 
técnica anterior.

Pnede recnrrirse a modificaciones sin apartarse 
dsl espirita del invento, gne por tentó sélo debo limitares 
por la técnica anterior y por la finalidad do lae reivindíca­

le cionee añeras.
Nata aellcitnd gns corresponde a la presentada 

en loa Botados Uñidos de Amárioa, d  lo de diciembre de 1948, 
bajo ol número 630.996, se acoge a loa beneficies del arti­
culo 61 del vigente Batatnto sobre Propiedad indnstrlal.

30 0 - B O T A  - 0 -

loa pontos gne oemo oaractcristioa de novedad 
as presentan para gne sean objeto de esto Modelo de Utilidad 
en España, por VEINTE años, son los sigolentea:

1*. - Una llanta ds cnerdas gns tiene nna perelán

- 1Z -
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de onerpo compuesta a# ana tira continua de tola enrollada 
oircnnferancialmemte aobre ai misma para formar por lo mo­
nos dos maltas.

3^* - Una llanta do tola do oaordas qne tiono 
6 dos miembros do pestaña inerrtensibles en forma do helios, 

y miembros do tensión do tola do cnerdas en la forma de una 
tira continua do tela do cnerdas, entendiendo so cada cnerda 
do dicha tira do nao a otro do los miembros do pestaña y 
estando andada en loa mismos.

10 3". - Una llanta aegdn sa reivindica an ol ponto
2", an la onal las cnerdas ae andan directamente a les miem­
bros de peataña.

4". - Una llanta aognn se reivindica en el panto 
en la onal laa cnerdas ae andan en loe misad ros de pea- 

13 taña per mediaoidn de la adherencia de la tira a alatas su­
jetas a diohee miembros da pestaña.

3^. - Una llanta da onerdas qne tiene dos miem­
bros de peataña 1 nertanaiblea an forma de hélioe¡, y nn onerpe 
da cnerdas consistente en ona sola tira de tela de cnerdas 

20 enrollada oiroanferencialmente aobre si mioma para formar 
per lo menee dos vndtaa, estando cada borde lateral de cada 
malta andado on ana vaalta dol miembro do pestaña raspeo- 
tivo.

6** - Una llanta asgan se reirindioa en el panto 
23 3 e, an la eahl el anclaje no tiono interrnpcion on toda la

longitud do loa bordea de laa dea maltas de la tira.
7°. - Una llanta aegán ae reirindioa en onal quiera 

de loe puntee 3" a 63, qne tiene mtaioa; de andaje de las
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tiras en forma Ae tela cauahutada sujeta a loa miado roa 
de pestaña, siguiendo las porciones As borda la tira las 
voeltas Aa los miembros Ae pestaña y estando interpuestas 
en relaoien con loa miamos, y dichas porciones Ae borde 

5 terminan virtualma&te en la línea Ae pestaña As la estruc­
tura y las porciones Ae borde y loa medios de anolaje 
hacen contacto y se adhieren por medio Ae vulcanización.

8°. - Una llanta según se reivindica en cual­
quiera Ae loa puntos as * 70, m  ia cual el radio Aa la 

10 hélice no es mós que una capa del grueso Ae la tela mayor 
que el medio de la pestaña de la llanta, más el grueso Ae 
material que no sea la $ela Ae pliegues que puede colocar­
se radialmente hada el interior Ae la hélice.

qs. - Una llanta según se reivindica en cual- 
15 quiera Ae los puntos anteriores, en la cual la tira compren­

de dos oapaa y las cuerdas de las capas adyacentes con pre­
ferencia se cruzan entre sí.

los. - Una llanta Ae ouerdas con miembros Ae 
pestaña ineztenaitlea en forma do hélice.

80 lis, - una llanta según se reivindica en cual­
quiera Ae loe puntos 8" a lo", en la cual la hélice tiene 
un eje común con la llanta.

las, - una llanta según se reivindica en cual­
quiera de loa puntos as a 11", en la cual la hélioe no 

86 tieno juntas, solapas ni empalmos.
18". - una llanta neumática.
Tal y como ae ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en loe dibujos que se acompañan y
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con loa fines qae ae han aspecificaio.
Rata Memoria cenata da catorce hojas y la pre­

sante eacritas por ana sola oara.
Mairii,

m/.
16
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