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RBate invento, debido a los ssfioTes Bxnest
Bradshaw Mansfield, Raymond Julins Luebbers y Robert Eugens
Lange, se refiere a llantas de neriga y mis especialmente
& 1a construccidn de cublertas do neumitico de cuerdss
5 _gruid_u on gus poroiones de pestafia, y & in proecsdimiento
perfeccionado de oonutrui:laa; Bl invento ofrece un método
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de constrncoidn de llantas mde eficlente y una oonstrue-
oidn perfeccionads 4s las mismas,

Ia préctica anterior de fabricar llantss ocons-
trufdas en tambor inclufa la aplicmoidn de: oada pliegne

‘doble de tela d¢ onerdas de la llanta separadamente sodbre

el tambor o nidleo de construccidn de llanta, teniendo usual~
mente ¢l pliegue 1la forma de uns ointa sin fin, Despuds de
sylioar oada cints sus bordes se ocefen radialmente hacia
alentro contra los lados ¢ bordes del tambor o ndoleo 0 con-
tra un pliegue de llanta colocado debajo, si se habfs apli-
eado ya un pliegne anterior, Despuds de colocar y coser en
su posieidn un ndmero de pliegues en el tambor o ndolec ds
construceidn, una pestafia de llanta & modo de cerco inexten-
sible y sin fin se ocoloocsba contra los pliegumes del nomni-
tioo 7 se disponfan otros pliegues de mansra sndloga a los
Yliegues mtorioru; Oomo ilustracidn una llanta de dies
pliegues de la téonica anterior se construfs cominmente con
cuatro pliegues debajo y seis plieguss sncimes de la pestafia,
oon los bordes de ocho de los pliegues vneltos arriba o abajo
segun el caso como comprenderdn los profesionsles. Butas
vueltas sarriva y vusltaa sbajo eran necesarias para cbtener
ol debido anclaje de los pliegues en la pestafia inextensi-
ble de manera gue las cnerdas de osdia pliegue ejeroisran

su parte proporcional de reatriceidn contrs la presicn de
sire interior Ge¢ la llants s.nnm'. Joe pliegues no vuel-
tos arriba o sbajo alreledor de 1a pestafia, sino extenii-
d0e hasta el telén de la misma, se enclaban & 1s pestafia
por modio de¢ la adherencia de log pliogues del tejido de



cusrds unos a otroa; Ia oirounferencia de seoocidn transversal
de una llanta de euema se ostira al moldesrla en un 6% o
més. El moldeo se hace antes de vnloanizar la llante y mien-
tras 1a ocombinacidon de ocanoho de la misma es ablandalas por
el oalor, y por oonsiguiente si los bordes de un pliegue no
estdn seguramente anclados dursnte el moldeo de la llanta,
se separarén de la peﬂlﬂl; 81 todas las ocunerdas indiviidusles
de lcs pliegues se montan en una llanta con igual tensidn
y oon el mism dngulo de omerds y se anclan ocontra su sepa~
*acidn de las pestafiss inextensibles de la llants estardn
sometidas & las mismas tensionss aproximsdsmente cuendo la
llanta esté inflsda y en eervicto, Las ouerdas de pliegues
no anclados en 1a pestafia inextensitle POTO gue son separa-
daa de la pestafia durante ol moldeo de la llanta tienen mas
tensidn residusl existente en las cnerdas gue las cuerdae
de pliegues gue no se upq.ra#. En uns llants inflada, las
ouerdas gune tienen la menor extensidn reeidunal sostiensn la
osrga sobre la llants hasia gue ee debilitan y rompen, afia-
diendo es{ mayor tensidn & las Testantes cuerdas gue tienen
menos extensidn res_nual; Por sstae y otras rszones bien
conooilas en is téonica, es usu"nlo colocar las cuerdas
de los pliegues de una llanta en la misna antes del moldeo,
teniendo todas la miema direcoién de cnerdssg oon referencia
& la superficie del tambor o ndcleo de fabricacidn, y te~
niendo ocada cuerds la misma medlda de estireds y yendo fir-
memente anciads & una pestafia inexteneible.

Un defecto d¢ las congtruccionss de llantas an~
touorea &l presente invento era gue, pars anclar las ounerdas



10

15.703

16703

de los pliegues en una pestafia sola inextensible, do alam-
bre de acero 4e¢ alto carbone ¢ & pestafias gemelas, era nece-

sario volver los bordes de loe pliegues arriba o abajo, sme~
gin el oaso, slrededor de la pestafia o pestatiasy Por con-
aiguiente uns llanta de pestaiia gemela y de dies plisgues,
tenfa de ouatzo & meis pliegues wneltos hacis sbejo entre
las pestafies gemelas a modo de csrcos inextensibles de la
llants y el didmetro interno de las pestafias de la 1lanta,
En une llanta de dies pliegnes y una scla pestafia los
diez pliegues se volvian hecia abajo entrs la pestafia y el
dénetzo interior de la llants, Retas llsntas necessris-
mente llevan las pestafias inextensibles tan altas en los
ladoe ds 1a llants oon relscidn &l contacto de la pestafia
de llante ocon un borde de la misma en gue va montalds en el
servioio, gne la osbera m otros miembros inextensibles per~
niten que la poroion de pestafia l§ la llanta ee balances en
el borde, balsnceo gue causa fallos de la llanta, pinchazos
¥ cortes de los tubos interiores de la llants y pone em pe-
11gro las pestafias de la llanta que se insnflan sobre las
bridas del borde, ‘

Un obJeto del presente invento ez ofrscer una
llanta gue tiens una sola tirs continua de tela de pliegunes
J ouerdas dispresta cirounferencialmente en tantas vueltas
en ¢l ouerpo de la llanta, oomo pliegues estd degtinada a
tensr la llanta, qguedando omda vuelta totalmente exterior
faera de lag anteriores vueltas interiores raiialmente,

Otro objeto del invento ee ofrecer una llanta
construida de manera que oada cuerda individual esté snolada
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en una pestafia inextensible.

_ Otro objeto del invento es ofrecer una llanta

que tiens sus miembros de pestafia inextensibles extendidn-
dose radislmente hacia adsntro de los lados de una llanta

mds 2e lo que ha oourrido en las llantas hasta ahora.

Gtro objetc del invento es 0frscer una peatafia
1noxtm1b10' paras una llanta que tiens la forma de una ee~
Piral continua sin juntas, solapas ni empalmes,

Otro objeto del invente es ofrocer una pestafia
inextensible continua en forma de uns hélice o espiral oiline
trion. | |

Otro objeto es ofrecer una llanta que tiene una
construceidn de pestafia dnica gus comprende wn miembro inex-
tensible o csble en la forme de una hélice o espiral oilfn-
drica, siendo el radio del ollindro definidorpor dicha es- |
piral no mde de un pliegune doble e grueso de onerdas mayor que
el radio interior de la poroeidn de pestafia de la llanta,
mds el gruesc de otro material de llanta tal oomo tiras de
material de rozamiento, aletas de pestafia, ets, que pueden
interponerse entre la pestafia inextensible y el didmetro
interior de la poroidn de pestafia de la 1:_Lanta;

Otros objetos y ventajas del presente invento
sordn evidentes pare los profesionsles por la siguiente
8esoripeidnbn relacidn oon los dibujos adjmntos, en los
cualess ‘ |

Za figura 1 es una vista en perspectiva de una
secoidn fragmentaria escalomada de una llante que incorpora
ol presente anento'.
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La figura £ es una vista que indioa la posieidn
relativa de¢ un tambor y del material de construceidn Tepre-
sentados un tanto quuméticame-nto;

la figura & es una vieta diagramética que ilustra
el :prooeuml;nto de montar el material de pliegunes, tiras
de goma y miermbros d¢ pestafia inextensible de la llanta re-
presentada en ls figura 1, en un tamber de oconstruceidn da
llantas, 7

Las figuras ¢ a 13 inclusive ilustran suoesiva-
mente los periedos de la congtruceidn de la llanta represen~
tada en la figura 1'. 7

Ba figura 14 representa en esoals reducida el .
misnbro 4s p&sﬁ&ﬁa inextensible de la llants de¢ le figura 1,
oon la llanta quugaa; o

La figura 16 es una vista en corte de una pestafia
ds una llanta que tiens una construceién modificads,

La figura 16 es una vista en oorte fragmenterio
en perspectiva de una pestafis o miembro de ancla de la llane
ta representada en la figura 165, con aletas o refuerzos de
llanta unidas al uem'.

Ia figura 17 es nﬁa vista en corte dado por la
1fnes 17-17 de 1a figura 16; y

Ia figura 18 es una vista aimilar & la figura 3,
pero que representa el conjunto del material de 19 forma mo~
difioads del invento representada en la figura 15,

_ Oon referencis ahora mds particularmente & los
d1idbujos, se verd, en la figura 1 gue una llanta indiocsda
en gensral oon 10 se compone d¢ una armazén de tela de oinoo

-6-
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ldninas de uns tira deble o de dos pliegues de tela de llan-
ta de onerdas, formedo por vueltas 11, 12, 13, 14, 15, 16,
17, 18, 19, id, que en general corresponden en su aspecto
¥ funoldn & loe pliegues deo las llantas ordinarias. la
llanta 10 tiene también ls porocidn usnal de rodadura 21,
la pered lateral 22, las tiras de roszamiento 23 y 24 y por-
ciones de pestafia inextensidle 25, las cuales tienen la fore
ma de csbles de slambre helicoidales o en espiral oflfndri-
oi; Ia llanta 10 inoluye tambidn tiras de goms 26 y z'l.

” la llsnta se fabriocs en un tambor &e oonstruo-

oidn 20 del tipo de hombro giratorio y movido por uns fner-
ga, proviate de anillos laterales aseparables 71, los sni-
1los laterales son conoentricos con el tambor y fanotenan
oomo una superficie de constrmocidn en la cual se fabrican
las porciones de pestafia de¢ la llant&;

En sxoesivas operaciones alrededor del tambor
8o aplioan al mismo los diferentes componentes de la llanta;
Lef, una tira 6 de materisl de cuerds de llante de snchura
4 J.onguud. predsterninsdas con relacidén & la longitud eir-
ounfersncial del tambor de constrmccidn 30 es ocondmeide des~
& un rodille de almacenaje u ctra fuente no representada
al tambor 30 hasta el lugar A‘. Para sunjetar la tira 6 en el
tambor, se aplica un cemento de caucho & los hombroe del
tmbor; El extremo inicial de la tira 6 ge lleva & mano
hacia adislante y se sujeta al tambor centrando la tira en
el tambor y volvienio los bordes de la misma hsois abajo
contra los hombros cementados oon 1o oual la tira 6 se ad-
hiere al tambor; Tuego el tambor se hace girar, enrollanio
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la tira 6 circunferencialments alrededor del mismo en un nu-

merc predeterminado de vueltas o cspae, ¢ue en el presente oa-
80 gon cinco, alrededor del tambor. &in embargo, como ocompren-
derdn fdoilmente los profesionales la tira 6 puede ser de
longitnd mmcho meyor gue la reguerida para 1la longitud termi-
nade, oortdndose la longitud debida cuando la tira se ha en~
rollado alrededor del tambor el mimerc de veces aeseado;

La tira 6 se aplica al tambor ocon clerta tensidm
que hace gue los bordes de la tira se vuelvan radialmente
hacia adentrc sobre los hombros del tambor y que gueden so-
bre las superficiles exteriores de los anillos 31; 8in embar-
g0 pueden emplearse puntadas u ctros medios, 8l se considera
degeable para apretar la tira 6 lateralmente hacia adentro
contra 1abun;6n del tambor 30 y los anillos laterales 31
o contra la unidn de los anillos laterales 31 y les bordes
de la llanta gque se fabrica.. Los oables de pestafia vire
tualnente inextensibles gue se han de montar en los bore
des de la tira 6 para formar las pestafias de llanta estdn
enrollados en carretes de repuesto giratorio 32, los cuales
van montados en drbolas y sopories de drboles adescuados y
estdn provistos de dlspositives ds tensidn adecuzdcs, no re-
presentados, Uno de los carrstes egtd alineadc con cada lade
del tambor 20 de manera que pueden conduoirse cables 25 al
tambor 30 e maners anfloga y por el mimmo ndmero de vuel-
tag que la tira 6. Un cable 25 ee colocahobre cada una
de las porciones de¢ borde opuestas de la tirs 6 en toda la
longitud de las cinco vueltas de la tira sobre el tambor de
construcaidén, En la figura 3 me verd que el oable 25 hace
contaocto con la tire 6 en corta distanoia desde lom bordes

-8 ow
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de la tira, dejanio aef un ancho de tire para doblarla sobre
el osble oomo se explicard tespuée. Los extremos iniciales |
de los cables 25 se suministran a la tira 6 en un lugar B
como se verd en la figura 8;. Be importante que oads oable

se coloque ocuidadosamenie y para eate objete puedsn usarse
medics de gufa o de colocacidn, tail.u como rodillos 38, para
apretar les cables firmemente hacia los anillos 31, y al
mismo tiempo hacia el hombro del tambor 30, forzando ademds
los oables las porcionss de bé:de de la tira 6 con la mis-
ma, y sef cada vuelta o oapa sucesiva de la tira 6 tiens
sus bordes estirados firmemente contra la capa inmediata an-b
ters.or.. Inmediatamente después de la aplicacion de los cables en
el lugar B como se representa en la figurs 3 (sdlo s re-
presenta un lado del tambor 30), las porciones de los bot-
des de la tira 6 que estdin lateralmente fusra de los cables
25 me vuelven progreaivamente hacia afuers en sentilo radial
alrededor de los cables por medice adeocuados, tales como
rodillos de gufa 34 y 34a, para efectusr un "doblez hacias
arriba® oomo comprenderdn los profesionales. _

i Los dibujantes de neumdticos oonstruyen a medids
tiras de gomi 0 de tela tratada ocon caunchko en los cosgtados
de una llanta, y 1o hacen en cualquier porcicn de la llan-
te al gque el dibujante desee afiadir omucho o tels de refusr-
z6 por cualquier razdén. Ia colocacidn de tires tﬁctMcs
de caucho 26 en la comstruocidn de llantas como rellenc, se
representa en la posicidon D de la figura 3‘. Oon referemncia &
la figura & e verd gue las tiras 26 son suministradas con-
tinnaments desde cualguier fuente de suministre, por ejemplo,
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un rodilleo, no representado, & la poroidn de la tira 6 que
ae ha vuelto sobre los hoxhros del tambor 20. En la figura
1 ss verd que las tiras de cancho 26 no se colooan hssta

‘61 comienzo de la segunds laminscidn de la tira 6. También

se verd gque unas tiras ds goms adicionales 2’!. de las que
&e representa uns, se han colooado sobre la poroidn yuelta
hacia arridbe de la ultims oapa d¢ls tira 6o Estas tiras 27
ss montan en la llanta de manera continua lo mismo gue las
tiras 26, Debe entenderse gue lss tiras 26, si se guiere,
pueden colocarss sobre la tira G antes de llegar al tambor
56. oomo puede tamblén colocarse otro material si se oonsi-
dera dessable, Aungue lae tirag 26 se han representado oo-
looadss encima de las poroiomes vueltas de los bordes de
da tira 6, debs entenderse que el invento no se limita &
1a posioidn partiocular en lgoual se munestran las tiras de
goms porgne evidentements puneden colocarse junto & los cables
25 o des otro modo si se deses,

Una vez gue se han montsdo las poroiones de
la llanta arriba mencionsdas, se para la rotaoion del tambor
30, ¥ la superfiocle de rodadurs 21, ocon inclusidn de las
yaredes laterales 22 y los rosadores 23.y 24 se apliocasn en
la forma oonocida en la técnica, quitdndose los anillos la-
torsles Z1 antes de volver lss tirss de rozamiento alrede-
dor de los ejes 46 1z llanta, oomo oémpronderdn los familia~
rizados con la oconstruceidn de llantas, Debe entenderse
también que después de montar sus oomponentes la llanta se
gquita del tambor y se moldea y vuloanisas en un molde de la
manera habitual gque da & la llanta el aspecto terminado

= ]0 =



18

15.703

15703

que se ve en la figurs 1.

Ie oconstruccidn continna de llanta inextensible
que inoorperi el presente invento facilita la conatrnecicn
de llantas de varias estructuras, Una llsnta 10a oon una
congtruceion en su pestafia como se representa en la figu-
ra 1§ puoda congtruirse snjetando primerc una aleta de pes-
tafia 40 y una tira de oauncho 41 al oable 25, como se repre-
gsenta en la figura 17, despuds de lo oual la operacidn
de constrnir la llanta repressntada en la figura 18 es asimi-
lar a 1z dssorita arriba con referencia a la fabricacidn
d¢ la llanta 10, indicdndose gque hay sclo cuatro vneltae
de cable de pestaiia 25 en la constrmcoidn de llanta repre~
sentala en la figura ;’5-' Bn la construcoidn de una llanta
con pegtafia aomo la que se representa en la figura 15 debe
observarse que la tira 6 ea dsl ancho debido para extender-
80 pobre el tambor 30 Justamente hasta el anillec lateral
31‘. Todas las laminaciones ¢ oapas de la llanta 108 termi-
nan "oiegas®™ y oumsntan oon su anclaje en el osble inexten=
aible 25 oon ol medio de adherencia a la aleta 40 gue for-
ma an lazo alrededor del osble. Heta construceidn de llaata
68 nueva y tiens ls ventaja de shorrar materiel, al pasc
que 8¢ oolooa el mienbro inextensgible 25 raldialmente hmois
adentro en la porcidn de pestafiz de la llanta, de manera gue
ol anclaje de la llanta estd muy prdximo al asiento de la
pestafia de la llanta en su ‘bordtr.

Abora se veri gue les solicitantes ofrecen una
estructura de llanta de cuerdas en la cunal cada cuerda se-

parada eatd anclada permansntemente & una pestafia relativa-
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msnte inextensible, con lo cunal dichas onerdas se ven impe-

didas 8¢ "tirar" durante el moldeo de la llanta, y & ocsda
omerds se le da ¢l miemo estirado de moldeo de 1la llanta

éue a lag dende cuerdas de le miama.; Tanbidén se verd gue

los solicitantes emplean uns ocantidad m{nima de material en
las poroiones de pestafia de¢ la llanta, que los osbles de
pestafia se colooan radislmente hacla adentro mny cerca del
interior de las poroiones de pestafia de la llanta, ¥ que el
pétodo de los solicitantes de fabricar la llanta es mds spro-
Timadamente ocontinuo y mds econdnioo que los métodos de la
téamica amterior. _

Pnede recurrirse & modificaciones sin apartarsse
del esp{ritu del invento, que por tanto adlo debe limitarse
ror la téonica anterior y por la f£inslidad de las reivindioca~
olones anexas. \ »

Bsta soliocitnd que corregponde a la presentals
en los Ratados Unidos de Amdriocs, el 10 de diclembre de 1945,
bajo el numero 63#;995. 88 800ge & los bensficics del arif-
oulo 61 del vigente Ratatutc sobre Propledsl Industrid;

«0~ NOTA -0~

los puntos que oomo caracterfstios de novedald
se p:euntanw para gue sean objetc de este Modslo de Utilidad
en Bespafia, por VELNTE afios, son los siguientes:
12, = Una llanta de operdas que tiens una poroidn

-12 =
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de auerpo ocompuesta de una tirs ocontinna de tela enrollsda
oircunferencialmente sobre sf{ misma para formar por lc me=

' nos dos vueltas,

28, - Una llanta de tels de¢ ouerdas gue tiens
dos miembros de pestasis inextensibles en forma de hélioe,
y miembros de tensidn de tela de ouerdas en la forma de una
tira oontinus de tela de cuerdas, extendidndose oada cnsrda
de dicha tira de nmo 2 otro de los miembros de pestafia y
estanio anclada en los misma:‘. 7

89; « Una llanta segin se reivindiea en ol ppnto
29, en la ousl las cuerdae ame anclen directamente & los miem=
bros de poatm.. ‘

4’; - Una llanta segin se reivindioa en el punto
22, en la onal las cnerdas se anclan en los miembroe ds pee~
tafis por medisoidn de la adherencia de la tirs & sletas su~
Jetas & dichos miembros de poetlﬁu;

_ 59‘. - Una llanta de cuerdas que tiene dos miem~
dros de pestafis inextensibles en forma de hélice, ¥ un ouerpe
&s onerdasg coneistente en uns ecls tira de tela de¢ cuerdas
enrollsda oircunferencialmente scbre sf misma para formar
por lo mexos dos vunelias, estando ocada borde lateral de oada
vuelta anciado en una vuelta del mierbro ds pestaZia respec~
ﬂ.vo‘. 7

69; - Una lianta segin se reivindios en el punto
59, en 1a cual el anclaje no tieme interrupoidn en teds la
longited de los bories de las dos vneltas de la tira,

78, - Una llanta segtin se reivindice en cualquiera
de los puntca*zﬂ & 62, gque tiene medfos - de anclaje de las

-l -
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tiras en forma de tela ocauchutada sujeta a los mienbros
de pestaiia, siguiedo las porcionss de borde la tira las
vueltas de los miembroe de pestafia y estando interpuestas

en relacidn con los mismos, y dichas porcionss de borde
terminan virtualmante en la linea de pestafia de la estrumec-
tura y las porociones de borde y los medios do anclaje
hacen contacto y se adhieren por medic de vuloanizacidn.

89; ~ Una llanta segin se reivindics en oual-
quiera de laa“puntoa 22 g 72, en la onal el radio de la
hélice no es mds que una capa del grueso de la tela mayor
que ol medio de 12 pestafia de la llanta, mds el grueeo de
material gue no sea ls frela de pliegues gque puede oclocar-
se radialments hacis el interior de la hélies.
| 92, - Una llanta segin se reivindica en ocual=
quiera d&e locs ’puntoa anteriores, en la onal la tira compren=
de dos ospas y las ouerdas de las ospas siyacentes con pre-
ferencis se oruzan entre ai.

10“. - Una llenta de onerdas con miembros de
pestafia me:tenalhlea en forms de hélige,

119 - Una llanta ngun se reivindica en cual~
qutora de 208 puntos 20 & 1092, en la oual la hélice tiens
un eje oomun con la llanta,

189; = Una llante segun 8¢ reivindica en onal=
quiera de los puntos 22 a 11%, en la cual la hélice no
tiene juntas, solapu ni mpalmaa.

138, =~ Una llanta mméﬂo&. _

%al y oomo se ha descrito en la Memoria que
sutecede, representado en los dibujos que se scompafian y

- ]dw
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oon loe finee que se han especifiocado,
" Bsta Memoria consta de catorce hojas y la pre-

sente esoritas por uns sola cars, .
Madrid, 2553194] |
P. Lo
Alterto de Elzabury
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