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&
MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o lic ita r

M O D  E L O  DE U T I L I D A D

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de R.V. PHILIPS' SLOEILAl^mFABRILES, entidad holan­

desa, establecida en Emmansingel 29, Eindhoven, Holanda, por:

"UN VASO HERMETICO QUE TITEE AL HENOS DOS PARTES DE VIDRIO 

REUNIDAS KtR MI-DIO DE UN VIDRIADO

El invento se r e f ie r e  a un vaso hermético que t ie ­

ne al menos dos partes de v id r io  reunidas con ayuda de un v i ­

driado de bajo punto de fusión. Por v idriado,se entiende 

en esta Memoria una materia v itre a  que se puede aplicar en 

astado só lido , que puede llevarse  fácilmente a fusión, y que 

peimite rea liza r  asi una reunión robusta y hermética con las 

oartes de v id r io .
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Se ha propuesto ya f l ja T  la pared ¿e los  tobos de 

descarga o de lámparas de incandescencia con ayuda de una 

delgada capa de vidriado, por ejemplo con ayuda de borato de 

plomo. pa so lic ita n te  ha comprobado que, para ev ita r rota­

ras, ai coe fic ien te  de dilatación  del v id rio  debía adaptarse 

a l del v id riado.

31 empleo del vidriado es particularmente indica­

do porque permite lim ita r con más fa c ilid ad  e l calentamiento 

de las partes de v id r io  qaa en él caso de la  unión d irecta  

de estas partea. Sin embargo, el ponto de fusión de los  

vidriados oonooidos es máe bajo a medida que aumenta so con­

tenido en potasio y en sodio, lo  que va acompañado de un au­

mento del coefic ien te de d ila tac ión . Los vidriados de bajo 

punto de fusión no convienen tampoco para la  unión de partes 

de v id r io  duro y, por tanto, de reducido contenido de pota­

sio  y sodio, v id r io  de coe fic ien te  de d ila tación  pequeño y 

de temperatura de fusión muy elevada. Como el calentamien­

to a fondo, requerido por la  unión, constituye un grave in ­

conveniente, la  posibilidad de u t il iz a r , en esta caso, un 

vidriado de bajo punto de fusión seria  una gran ventaja.

Sin embargo, la  necesidad de adaptar los  coefic ien tes de d i­

latación impone la  u tiliza c ión  de vidriados de pequeño coe­

fic ie n te  de d ilatación  y, por tanto, de temperatura de fusión 

muy elevada.

Una temperatura de fusión elevada presenta otro 

inconveniente: e l enfriamiento requiere precauciones especia­

le s  porque esta temperatura es tan elevada que, en ausencia 

de astas precauciones, e l v id r io  seria  sometido a tensiones
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in tem as permanentes. por esto es por lo qoe el calenta­

miento debe interesar al conjunto de las partee de v id rio  y, 

después de la  anión, el enfriamiento debe ser lento y unifor­

me . Esta condición es especialmente desventajosa para loa 

tobos de descarga e lé c tr ic a , especialmente para los tobos de 

batería,, en los cuales la  energía precisa para el caldeo del 

cátodo se toma de ana batería. Estos tobos son especia l­

mente sensibles al calentamiento a fondo porqoe los cátodos 

son rápidamente atacados por e l gas poesto en lib ertad .

La so lic ita n te  ha comprobado qne es posible e v ita r  

estos inconvenientes: según el invento, basta que en on vasa

hermético, on tobo de descarga o una lámpara de incandescen­

c ia , por ejemplo, consistentes al menos en dos partes de v i ­

d rio  reunidas mediante on vidriado de bajo ponto de fusión, 

las partes de v id rio  sean perfectamente lisa s  en el anverso 

de la  anión y qoe e l espesor de la  capa de vidriado in te r­

puesta sea in fe r io r  a 100 mieras.

En e fec to , cuando la  capa de vidriado qoe, en las 

aplicaciones oonocidas era siempre de 0.1 a 1 asa., es 

suficientemente delgada, a saber, in fe r io r  a 100 mieras y, 

oon preferencia, igual a 10 mieras aproximadamente, lo s  

coefic ien tes de dilatación  del vidriado y de las partes de 

v id r io  poeden ser moy d iferen tes sin orear pe lig ro  de rota­

ra . Esto pennite reunir partes de v id r io  duro no solamente 

entre s i ,  sino también con partes de v id r io  blando oon ayada 

de on vidriado cuyo coefic ien te  da dilatación  d if ie r e  nota­

blemente del de los v id r io s  a unir.
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El empleo de afta, capa muy delgada de vidriado, 

presenta, pues, la  ventaja sigu iente; permite o t i l  iza r v i ­

driado da bajo ponto de fusión incloso en los casos en que 

la  aplicación conocida no permite o t i l i z a r  mas que un v i ­

driado de ta l composición que su coefic ien te  de dilatación  

sea débil con relación al del v id rio  duro, por tanto, de 

punto de fusión elevado. Por e l lo ,  en el oaso considera­

do, la temperatura a l a  cual los órganos se adhieran al v i ­

driado y a la  cual son, por tanto, reunidos, puede ser bas­

tante baja, de modo que la  temperatura de caldeo sea nota­

blemente in fe r io r  a l a  temperatura de ablandamiento de los 

v id r io s  u tilizad os . La so lic ita n te  ha comprobado que es­

tá temperatura sigue siendo in fe r io r  a la  que engendra ten­

siones permanentes en e l v id rio  y que, además, el en fria ­

miento no requiere precauciones especia les. La reunión de 

las partes de la  ampolla de un tubo de descarga no requiere, 

pues, prácticamente, calentamiento del tubo.

Esto es especialmente interesante para los tubos 

de batería . En e fec to , el caldeo de la  ampolla requerido 

para obtener e l desgaseado, puede ser relativamente déb il, 

200 a 2508 por ejemplo, al paso que la  unión puede e fec­

tuarse a la  temperatura de 4208C e incluso menor. Esta, 

temperatura, que es notablemente in fe r io r  a la  de fusión del 

v id r io , no suscita peligro alguno para los electrodos del 

tubo.

Cuando la  unión debe ser hermética es, sin embar­

go, necesario, que en los lugares de unión, las partes de 

v id r io  estén perfectamente lisa s  porque las irregularidades

?..
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et3 asta delgada capa podrían provooar fa lta s  de harmétici- 

dad. A este e fecto , en el anverso de la  unión, las par­

tes de v id r io  deben estar rec tificad as  con lis e ra  perfecta 

o, según ana forma de ejecución particu lar del presente in ­

vento, las partes a reunir deben estar prensadas.

Las superfic ies de las partes a reunir pueden 

a fectar diversas formas. Bn ciertos casos, por ejemplo, 

en los tubos de descarga, cuyo fondo tiene forma plana o de 

disco, serán plantas pero también puedai estar curvadas y afe¿ 

tar, por ejemplo, la forma de un cono o abovedada. Bn el 

caso de capas muy delgadas de vidriado, esta rea lización  

presenta la  ventaja sigu iente; cuando las partes de v id rio  

están reunidas, el vidriado está en estado líquido yoduran­

te la  unión, e l vidriado en exceso es expulsado, lo que fa ­

c i l i t a  la obtención de una capa de vidriado de muy poco es­

pesor. Con preferencia, las irregularidades en las super­

f ic ie s  lis a s  deben ser in fe r io res  al semi-espesor de la  ca­

pa de vidriado.

Bn el caso de tubos de descarga, las superficies 

de anión pueden calentarse rodeando el tubo en e l anverso 

de la  unión, con un an illo  metálico calentado por corrien­

tes de a lta  frecuencia o por efecto Joule. A fin  de l i ­

mitar e l caldeo a una parte determinada de la  ampolla, la 

aucnura del an illo  debe ser lo menor posib le.

La desoripoión siguiente con relación al dibujo 

anejo, dado a t itu lo  de ejemplo no lim ita tiv o , hará compren­

der bien como puede rea liza rse  el invento, formando parte 

del mismo, por supuesto, las particularidades que resaltan
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tanto del di boj o como del texto.

La figu ra  1 muestra el tubo montado en e l in­

te r io r  de un an illo  de calentamiento de ferro-cromo; la  

figu ra  2 muestra otra forma de ejecución de las superfi­

cies a reunir, al paso que las figuras S y 4 dan ejem­

plos de superficies abovedadas o cónicas.

Una ampolla 1 y un pie 2 de v id r io  G 28, 

de coefic ien te  de dilatación  de 41.10**^ y de punto de 

ablandamiento de 520BC. se reúnen con ayuda de un v id r ia ­

do 5, de coe fic ien te  da dilatación  de 96 a la tempera­

tura de 4209C, al paso que la  temperatura que provoca 

tensiones permanentes en e l vidrio rebasa dos 450sc. El 

espesor de la  capa de vidriado es de 10 mieras aproxima­

damente. La composición del vidriado u tilizado  es la  

siguiente: 16% de Bg Og, 80% de PbO y 4% de ZnO.

Por punto de ablandamiento, se entiende la  temperatura a 

la  cual es preeiso calentar una v a r i l la  de v id r io  de SO cm. 

de longitud y de 4 mm. de diámetro, apoyada en amboa ex­

tremos, para que, so lic itad a  por un peso de 196.5 g. ad­

quiera una flecha de 2 mm.

El calentamiento de la  unión de las bridas S y 

4 se obtiene con ayuda de un an illo  7 de ferro-cromo ca­

lentado por corriente e lé c tr ica , de modo que en loa bordea 

exteriores de las bridas 3 y 4 reina una temperatura 

de 450ec, aproximadamente, temperatura que disminuye ráp i­

damente hacia la  ampolla. En el p ie 2 están soldadas, 

en la  forma usual, o lav ijas  da contacto 6 y en el in te r io r  

del tubo se encuentra e l sistema de electrodos 10, Las
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briáaa 3 y 4 pueden afectar la  forma indicada eo 8 y 

9 sobre la  figu ra  2. En la  figu ra  S, la  parad del 

vaso hermético esta indicada de coevo con 2 y e l fondo 

por 1. Este fondo y la  pared se aneo, en este caso.se- 

5 gác la s  saperfic ies  corvas 10 y 11, perfectamente ajos- 

tedas, por mediación de ana capa de vidriado cayo espesor 

es in fe r io r  a 100 mieras, igual a 10 mieras, por ejem­

plo.

En la  figu ra  4, los órganos 1 y 2 de la 

10 pared del tobo tienen superficies lisa s  cónicas 12, 1S,

reonidas con ayuda de una delgada capa de vidriado S.

Es evidente qoe se poeden u t i l iz a r  superficies curvadas 

de otro modo .

El procedimiento bosquejado permite unir también 

18 partes de v id r io  de coefic ien tes de d ilatación  diferentes 

y, además, el calentamiento local puede efectuarse también 

con gas o otra materia.

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada 

en Holanda, el 14 de abril de 1943, bajo e l número 110.647, 

20 se acoge a los beneficios del artícu lo SI del vigente 

Estatuto de propiedad Indu stria l.

N O T A -
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Los puntos que como caracterís tica  de novedad 

se presentan para que sean objeto de este Modelo de U t i l i ­

dad en España por VEINTE años, son lo s  si guien t e s :

1.- Un vaso hermético, por ejemplo, on tobo 

de descarga o lámpara de incandescencia, del onal, al me­

nos doa partes de v id r io  son reunidas mediante an .vidria­

do de bajo panto de fusión, caracterizado porqae en el an­

verso de la  anión las partes de v id r io  son perfectamente 

lis a s  y porque el espesor de la  capa de vidriado interpues­

ta es in fe r io r  a 100 mieras, podiendo presentar además 

este vaso las particularidades sigaientes tomadas por se­

parado o según las diversas combinaciones posibles:

a) las partes de v id rio  de la  pared tienen b r i­

das planas de soperfic ie  l is a  y estas superfic ies se reúnen 

con ayada de oca capa de vidriado;

b) el espesor de la  capa de vidriado es de

10 mieras;

c) el vaso está constiteido por órganos de 

v id r io  prensado;

d) por lo menos ana de las paredes reanidas 

por el vidriado de bajo panto de fusión es de v id r io  doro;

e) las partes de v id r io  son reanidas según su­

p e r fic ie s  abovedadas.

f )  las partes de v id r io  son reanidas según su­

p e r fic ie s  cónicas;

g) las irregularidades en las superficies en 

contacto con la  capa de vidriado son, con preferencia, in ­

fe r io res  al semi-espesor de la capa de vid riado.

ig
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2.- Un Vaso hertnético que tiene el menos dos 

partes de v id rio  reunidas por medio de un vidriado.

TaJ y oorao se ha descrito en la Memoria que 

antecede representado en los dibajos que se acompañan 

y con los fines'que se han especiftcado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas 

por una sola oara.

i l . j U L I S '
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