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& nombre de §.V., PHILIPS' GLOBTLAMPESFABRIFKEN, eéntidad holen-

desa, establecida en Ifmmansingel 29, Eindhoven, Holandas, tpor:

"U§ VASC HERMETIOO QUE TINNZ AL MENCS DOS PARTES DE VIDRIO
RECEIDAS POR MEDIC DE UN VIDRIADG",~

El invento se refiere g un vaso hermético gue tie< -
ne g1 nmernos dog parteas de vidri‘m reunides con gyndae de un via-
drigdo de bajo punto de fueion, Por vidrisdo,se entiende
en esta llemoris uns materia vitres gue se puede eplicar en
astado sélido, que puede llevarse facilmente a fusiéu, ¥y que
permite reslizar ssi una reunidn robusta 7 herméiioce eon laa

§

partes de vidrio,
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Se he propuesto yg fijar la psred de los tubos de

descarge o d6 lamperas de incandescencia con ayude de uns
del@ﬂ?a cape de vidriado, por ejemplo con eynds de borato de
pleme, le solicitente he comprobado que, pars evitar rotu-
res, sl coafici?nte de dilatecién del vidrio debis adeptarae
el del vidriedo.

5l empleo del vidriado es particularmente indica-
do porque permite limitar cou més fecilided el calentemiento
de las pertes de vidrio gue en el caso de la uuidn directe
de estes partes, Sir embsrgo, el punto de fusion de los®
vidriedos conccldos es mae bajo s medida que sumente sn con-
tenido en potasio y en sodio, io gue va scompafiedo de un au-
mento del qoaficiaate de di]at&cién: Loa vidrisdos de bsajo
punto de fusion no convienen tempoco pere le union de partes
de'vidrio duro y, por tanto, de reducidc conternido de pbta-
sio y 80&10, vidrio de coeficiente’de dilstacion pequefio y
de temperaturs de fusidn muy GIGVada: Como el calentemien-
to & fondo, requeride ror la unidén, constituye un grave in-
convenientae, 1a pogibilidad de untilizar, en este caso, un
vidriado do bejo punto de fusion gerie une gran vantaja:

Sic embargo, le necesided de adapter los coeficientes de 8i-

latscion impone la utilizecion de vidriados de pequeiic coe-

ficiente de dilatacion y, nor tento, de temperaturs de fueiodn
muy elavada;

Une temperatura de fusidn elévada presents otro
ioconveniente; el enfrismiento requiere precsuciones especia-
les porque este temperaturs ee tan eleveds gue, en gusencie

de &stas precauciones, el vidrio serfa sometide s tensiones
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intermeas pernmnéntes, Por esto eo por lo que el celenta~
miento debe intereser el conjuntc de las partes de vidrio y,
despuée de la tnidn, el enfriamiento debe ser lento y unifor-
me: Ests condicidn es especielmente deasventajosm pars los
tubos de descarga eléctrics, especislmente pare loe tuboe de
beter{s, en los cuasles ls energis precisa pars el caldeo del
catodo se tome de uns bateris. Tatos tubos son especisl-
mente sensibles al csleuntemliento & fonde porque los catodos
gon rapidemente stacados por el gms puesto en libertad;

Le solicitaute he comprobado que es posible evitar
estos iuconvenientes: eegin el invento, baste que en up #aso
hermético, un tubo de descarge o une lsmpsra de incandescen-
cia, por ejemplo, consistentes al menoe en dos partes de vi-
drio reunidss mediante un vidriado de bejo punto de fusidn,
las partes de vidrio segn perfectamente 1isas en e] snverso
de la unidn y que el espesor de las caps de vidrisdo inter-
puesgts sep inferior & 100 micraa:

Zn efecto, cusndo la capa de vidrisdo que, en les
aplicacionesa conocides ere asiempre de 0:1 e 1 nm;, eg
suficientemente delgede, & saber, inferior e 100 micrag ¥,
con preferencia, lgual 2 10 micras aproximadesmente, los
coeficientes de dilstmecidn del vidrisde y de 1as partes de
vidrio pueden ser muy diferentes sin crear peligro de rota-
ra: Zsto permite revnir partes de vidrio durc nbo splamente
entre si, sipo también con partes de vidrio blande con eyude
de un vidriado cuyo coeficiente do dilatacion difiere rota-

blemeunte del de los vidrios a unir,

[ 6]




%1 empleo de una caps muy delgada de vidriedo,
rrecente, pues, le veutajia siguiente: permite utilizar vi.
driado de bajo punto de fusidn incinso en los cascs en que
la aylicacién conocidse no_rermite-utilizar mss guie un viw
driado de tal composicidn que su coeficieunte de dilatacidu
see débil con velsacidn sl del vidrio duro, por tanto, de
punto de fasidu elevado. ?or ellé, én el caso considera-
do, la temparatura a la cugl los orgenog se sdhieren gl viw
drisdo y & la cual son, por tanto, reupnidoe, puede ser bes-
tante bejs, de modc gne lg temperatura de caldeo ses note-
blemente infarior e la temperatura de ablandamiente de los
vidrios utilizsados, Le solicitante ha comprobadc que es~
t4 temperstura sigue siendo inferior a la que eugendrs fen-
Biones permgnertes en el vidrio y que, ademés, el enirie-
mien to no'requiare precauciones esneciales. La reunidn de
lag pertes de la ampolla dé an tubo de descarge no requiere,
pues, practicamente, calentamiento del-tabo:

Isto ea especislumente interesante para los tubos
de bateria: Fn efecto, el caldeo de la ampolls requerido
pare obtener el desgmseado, puede ser relativamente débil,
200 8 2509 por ejemplo, &l paso que la unidn puede efec-
tuarse & la temperaturs de 420¢C ‘e incluso menor; Este
tempeiatura, gue es notablemente inferior s lg de fusidn del

rvidr?o, no suscite peligro slguno pers los8 electrodom del
tabo . | '

Cusndo la unidn debe ser hermétics ee, sin embar=-
go, uecessrio, éue en los lugsres de unidu, les partes de

vidrio esién perfectemente 1ises porque las irregularidsdes
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en esta delgeda capa vodrian provocar feltas de harmétici-
dad: 4 este efecto; en el anversc de la unidn, las par-
tes de vidrio deben estar rectificadms con lisura perfects
o, segén une forme de ejecucidn particular del p?esenta in-
vento, las partes a reuuir deben estar prensadas. '

188 superficies de ls8 partes s reunif preden
afectar diversas formaa; Bn clertos cagos, por ejemplo,
en los tubos de descarga, cuyo fondo tiene forma plane © Qe
disco, seran planss pero también puedem estar curvedaes y efeg
tar, por ejemplo, la forma de un cono o sbovedads, En el
caso de capss muy delgadas de vidrisdo, ests realizacidn
wesenta la venteje sigviente; cuando las partes de vidrio
estén reuridas, el vidriado esté en estado 1{guide y dursn-
te 1a upion, el vidrisdo et exceso es‘expuls&dc, io que fe-
eilite lg obtenciodn de una caps 46 vidriede de muy poco esa-
peaor, Con preferencis, les lrregularidsdes en lss super-
fi cies lieas debern mer inferiores gl semi-espesor de le ca-

pe de vidriede.

Zn el caso de tubos de descargs, las superficies

.

ae union rueden celentarse rodesndoc el tobo en el anverso

de la union, con un anillo metalice cmlestedo por corrien-

tea de 8alte frecuencis o wor efecto Joule.. A fin de 1li-

mitar el caldeo a une parte determinade de ls ampolla, le
enchure del aniilo debe ser lo :igror posible;

Le desoripoidn siguiente con relacidm al dibujo
snejo, dado & titulo de ejemplo no limitetive, hers compran;
der bien como puede reslizsrse el invento, formemnde narte

del mismo, rpor supuesto, lsa particularidsdes que resgltan




tanto del dibujo como del téxtn:

La figura 1 mueetre el tubo montado en el in-
terior de un anillo de cslentamiento de ferro~cromo; 1ls
figura 2 muestra otre forme de ejecucidn de las superfi~-
cies & reunir, al pasc cue las figdraa  § 4 den sjem-
vloe de superficies ebovededas o céniaas:

Uns empolle 1 y un pie 2 de vidrio ¢ 28,
de coeficiente de dilatgeién de 41:10f7 y de punto de
ablandamiento de 52090; se reinen con gyuds de un vidrie~
do 5, de coeficiente de dilstecién de 96 & la tempera-
ture de 420¢C, el paso que la temperstura que provece
' tensiones permanentes en el vidrio rebasa los 45090: El
eapesor de la cape de vidriado es de 10 micras aproxima-
damente: La composieidn del vidriedo utilizado es la
siguiente: 165 de By O, 807} de PO y 49 de Zno‘.
Por punto de ablandamiento, se entiende 1la temperatire e |
le cnal es preciso caléentar una varille de vidrio de 30 cm;
de longitud y de 4 mm. de diawmetro, spoyade en smbos ex-
tremos, para que, solicitada por un peso de '195:5 g: ad-
quiera una flechs de 2 mm:

El calentamiento de la union de las brides 3 ¥
4 8o obtiene con syude de un anille 7 de ferro-croms ce-
lentado por corriente eléctrica, de modo que en los bordes
exteriores de les bridas Z y 4 reine uns temperaturs
de 4502C, eaproximadamente, tempersturs gue disminaye rapi~
damey te hacia 1g ampollal In el pie 2 estan soldedas,
eu lg forma nsusl, olgvijss de contacto 6 y en el 1nteriér

del tubo se enaentra el pistems de eieotrodoa- 10, La8
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brides 3 y 4 pueden afectar la forme indicads en 6 ¥
9 sobre l1s figura ZL En la figure 3, 1le pared del
vago h?rmético esta indicede de nueve con 2 y el fondo
per 1, Zste fouds y la pared se unen, en este ocaso,fe-
gin las saperficiee ourvas 10 y 11, perfectamente ajo 8-
tedas, por mediacion de uum capas de vidriade cuyo espesor

+

es inferior & 100 micras, igusl & 10 micres, por ejem-

ple, 7

¥n lg figure 4, los orgamos 1 y 2 de 1la&
pered del tubo tieven superficies lises conicas 12, 15,
reonidae ocon ayuda de ﬁna delgada cape de vidriado - 5:
e evidente que se pueden utilizar superficies curvedas
de otro modo:

= xrocedimiento‘boaquejade nermitae unir también
partes de vidrio de cceficientes de dilstmcion diferentes
v, ademas, el csleuntamiento loecasl nuede efectuarse también
con gas u otrs mataria;

Ista solicitud gque corresmwrnde a la rpresentade
~en Holenda, 6l 14 de abril de 1943, bajo‘el pumero 116:847,
86 acoge & los beneficios el articuleo 51 del vigente

4

Zstatuto de Propi&daﬂ Industrial,
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loas puntos que como caracteristica de novédad
se yresentan pare que sean objeto de este Liodelo de UTili-
dad en Ispaiile por VIINTL sios, 8cn los siguientes:

l1.- Un vaso_ﬁarméﬁioo, por €jemplo, un tube
de descerga o lsmpare de incendescepcia, del ousl, sl me-
nog dos partes de vidrio son rgunidaa mediante un vidrie-
do de bajo punto de fusion, caracterizado porque en el sn-
verso de le union lass nartes de vidrio son perfecﬁanwnte
lisas 7 porque el esiesor de ls cape de vidriadq int erpues.
te es inferior a 100 micres, pudiendo tresentar sdemas
este vaso las particularidedes siguisntes tomadss por se-
parado'o segin les divarsaé oombinéciones pogibles:

a) 1las partes de vidrio de la pared tieuen bri-
dss planes de superfigie 1isa y estas superficies se rednen
con ayade de une ocaps de vidrisdo;

b) el earesor de 1s capa de vidrisdo es de

’

10 micrag;

¢) el vasp esta constituido por Orgencs de
vidrio prensado; 7

d) ror lo menos una de las paredes rennides
por €1 Vidriedo de bejo punto de fusion es de vidrio dare;

e) las partaé de vidrio éon reunidas sezun su-
perficies abovedad asf.

f) 1les partes de vidrio Som reunidss segun Sh-
perticies céuices;

g) las irregularidgdes en las superficies en
contacte cou la came de vidrisdo son, con preferencis, in-

4

feriorés sl semi-espesor de la cape de vidrisdo.
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. &s= Un vaso herudtico que tiene sl menos do8
:

rertes de vidrio reunidas vor medio de un vidriado. |
Tel y como @¢ ha descrito eu la Memorie que
antecede representedo en los dibujos que se acompaiian
5 v cou los fines que se han especificado.
Esta lermoria consta de nueve hojes escritas

por uk:s sole ocara,

Kedrid, - 1‘ JUng&J
F.A.
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