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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

del  Modelo de U ti lid a d , por 20 años, s o l ic i ta d o  a fav o r 
da Doña Mercadea R U I  Z Sanroaaá, de n ac io n a lid ad  Espa­
ñ o la , re s id e n te  en B arcelona, por * UN CUERPO DE VALVULA 
PARA CAMARAS DE AIRE DE NEUMATICOS *.

E l Modelo de U tilid a d  a que se r e f ie r e  la  p re sen te  memoria 
d e sc r ip tiv a  e s tá  destinado  a g a ra n t iz a r  la  propiedad y e l  de­
recho a l a  exployacián  exclusiva  de un cuerpo de válvu la  para 
la  cámara de a ire  que f ig u ra  en lo s  neum áticos de la s  ruadas 

5 de la s  b i c i c le ta s  y de cu a lesq u ie ra  dtros vehícu los en general* 
La c a r a c te r ís t ic a  e s e n c ia l d e l cuerpo de válvu la  de que 

se t r a ía  e s t r ib a  en e l  hecho de se r  to ta lm en te  de caucho pero 
en determ inadas cond iciones que e s  precisam ente en l a s  que 
ra d io s  la  novedad y v en ta ja  que la  c a ra c te r iz a .

10 Se ha in ten tad o  en re p e tid a s  ocasiones l a  fab rio ao iá n  de
cuerpos de v á lvu la  para  cámaras de a i r e  to ta lm en te  da caucho, 
pero en l a  p rá c tic a  no han respondido a l a  f in a lid a d  propuesta* 

O ourría en unos casos que s i  con a l  p ro p á s ito  da obtener 
una c ie r t a  f le x ib i l id a d  en l a  espiga o caña de l cuerpo de
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15 vá lvu la  se fab ricab a  aquel de caucha un ta n to  b lando, ae impo -  

s i b i l i t a b a  e l  poder d isp o n er e l  extremo d e l mismo de manera que 
p reaen taae  la  roaca n e ce sa ria  para su empalme con e l  tubo sumi­
n is tr a d o r  de a i r e  a p re s ió n  para au hinchado o e l  tapón de p ro - í 
te o c iá h  de que va p ro v is to  normalmente cuando no se ha de mani- 

30 p u la r  en ¿ 1 . Al prop io  tiempo a i  e l  caucho empleado e ra  blando í 
la  p lac a  de unión d e l r e f e r id o  cuerpo con la  co rrespondien te  
cámara re s u lta b a  pooo s ó lid a  produoiándoae en á s ta  con frecuen­
c ia  ro tu ra s  y desgarros en la  propia cámara y finalm en te  e l  
a s ie n to  de válvu la  e s ta b le c id o  en e l  in te r io r  d e l cuerpo de que 

85 se habla  exige e l  e s ta r  formado de una goma mucho más blanda } 
que la  que forma e l  re p e tid o  cuerpo para consegu ir que la  vá l -  
vula que se adopte r e a l i c e ,  a l a p lic a rse  sobre a q u e l, un a ju s ta  
p e rfe c to  de manera que no dá lu gar a f i l t r a c io n e s  por la s  que 
pueda p rodu cirse  e l  escape de a i r e  de l a  cámara h ac ia  e l  ex te  -  

50 r i o r .
S i contrariam ente a lo  dicho se fab ricab an  lo s  re fe r id o s  

cuerpos de caucho duro , p e rd ían  con e l lo  la  f le x ib i l id a d  de la  
eaSa o espiga d e l mismo ta n  convenientes y  quedaba aun más }
p e rju d icad o  lo  oonoerniente a l  a s ie n to  de la  v á lv u la , j

35 Le rec u rren te  d e je  so lventados todos e s to s  problemas de una 
forma tá c n ic a , ra c io n a l  y a la  vez aoonómios, en e l  cuerpo de 
v á lvu la  que es o b je to  de l a  p resen te  descripc ión*

Su c a ra o ta r is  t ic a  e s e n c ia l e s tr ib a  en e l  hecho de que c o n s ti -  j 
tu ído por una so la  p ieza  de goma vulcanizada p resen ta  oada zona 

40 conveniente d e l mismo un grado d i s t in to  de dureza*
B1 examen d e l d ibu jo  de l a  hoja ad ju n ta  en e l  que a t í t u l o  

da ejemplo y en forma esquem ática se re p re se n ta  e l  cuerpo de 
vá lvu la  da que se t r a t a ,  f a c i l i t a r á  la  comprensión de lo  dicho*
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E l cuerpo de válvu la  que se d esc rib e  comprenda una cabeza 
p lana  -1 -  e s ta b le c id a  en e l  extreme de un elemento - 2 - ,  con 
una cavidad -4 -  que desemboca por l a  p a r te  correspondien te  
a la  cabeza - 1 -  y  a con tinuación  p re sen ta  la  poroión f i l e  -  
toada - 3 -  con un oonducto a x ia l  en su cen tro  -4 * - que va 
a p a ra r  en l a  cavidad - 4 -  de menor secc ió n  que e s ta  d ltim a , 
dando lu g a r  a un plano suyo borde, en la  abertu ra  c e n tra l 
que p re se n ta , co n s titu y e  a l  a s ie n to  de l a  válvu la  no rep re ­
sen tada en e l  d ib u jo .

Como ya se ha dicho an te rio rm en te , e l  re p e tid o  cuerpo de 
vá lvu la  e s  de una so la  p ie z a , obtenido en un solo proceso 
de vu lcan ización  pero  habiéndose formado empleando para cada 
una de l a s  zonss té c n ic a s  en que bajo  e l  punto de v ia ta  de 
dureza pueda ooneiderarse  d iv id id o  e l  propio  cuerpo, d ie  -  
t i n t a s  ca lid ad es  de caucho, mejor dicho,, cauchos preparados 
de d i s t i n t a s  maneras p ara  que sometidos todos e l lo s  a un 
proceso de vu lcan ización  sim ultáneo p re se n ta n a l f in a l i z a r  
aquel d i s t in to s  grados de d u reza .

En e l  oaeo concreto  que Be d e sc rib e  l a  cabeza - 1 -  ea mu­
cho máe dura que l a  e sp ig a  -2 -  que puede f le x a r  y  l a  zona 
correapondien te  a la  p o rc ián  roscada -3 -  máe dura que la s  
a n te r io re s  s f i n  de p e rm it ir  que en la  misma puedan a to rn i­
l l a r e s  ya sea e l tapón de p ro te c c ió n  ye la  b o q u illa  de la  
bomba o d e l su m in ia trador de a ire  a p re s ió n . P or lo  que se 
r e f i e r e  a l a s ie n to  de válvu la  corresponde a la  corona -5 - , 
de m a te r ia l  apropiada para  que dicha corona r e s ü l te  sumamen­
te  blanda a loa  e fe c to s  an tes  consignados.

E l cuerpo de v á tv u la  a s í  fab ricad o  se monta en la  pared 
da la  cámara - 6 -  co rrespo nd ien te  pasando en prim or térm ino
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su cabeza -1 -  por una a b e r tu ra  p ra c tic a d a  a l  e fe c to  en l a  
misma y luego se a p lica  sobre la  cámara un a modo de parcha 
- 7 - ,  de oaucho vulcanizado que lle v a  adherida po r lo  que ha 
de se r cara in t e r i o r  d e l mismo una h o ja  de oaucho - 8 -  pre  -  
parado para  su v u lcan izac ión  a ba ja  tem peratura o en f r í e .

E l  parche a s i  preparado p re sen ta  una a b e rtu ra  c e n tra l  por 
la  que a p re s ió n  se monta en l a  esp ig a  - 2 -  a f i n  de conseguir 
un p e rfe c to  a ju s ta je  a lred ed o r de a q u e lla . Una vez colocado 
e l  parche en e s ta  forma se monta la  cámara en e l  neumático 
correspondien te  y se hincha y luego a l  o o rre r la  rueda y 
c a le n ta rse  e l  a i r e  de la  cámara p roduolráse  la  au tovu lcan i -  
zaoión de la  hoja de oaucho - 8 -  por e l c a lo r re c ib id o  d e l 
a i r e  que la  l le n a  j / í a  p re s ió n  que proyecta  la  cámara contra 
la  re p e tid a  ho ja  de goma cruda re te n id a  por l a  pared, c o rre s  -  j 
pondiente de la  c u b ie r ta .

Las dimensiones y formas a cc eso ria s  d e l cuerpo d e sc r i to  
serán  v a r ia b le s  como lo  se rá  tambián la  válvu la  que se u t i l í ­
ce y lo s  elem entos complementarios que en e l  mismo se empleen.

Por u ltim o v a r ia rá  cuanto no a l t a r e ,  cambie o m odifique 
la  e se n c ia lid a d  d e l ob je to  d e l  Modelo de U ti l id a d  d e s c r i to .

— ——---- N O T A   ---------------
Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s te  Modelo de U ti l id a d t -  
m .-U n cuerpo de vá lv u la  para  cámaras de a ire  de neumáticos 

95 p a ra  ruedas da b i c i c le ta  y demás v e h íc u lo s , c a ra c te r iz a d a
esencialm ente  por e l  hecho de e s ta r  c o n s titu id a  por una p ieza  
de caucho obten ida en una so la  operación de vu lcan ización  
pero in teg rad a  por caucho preparado de manera que una vaz
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vuloanizado p resen te  en cada zona de l a  míame e l  grade de 
100 dureza oonvehiente en forma que la  cabeza de dicho cuerpo

aaa máa dura que la  e sp ig a  d e l mismo y ta n to  como e l  term inal 
roscado en que f in a l i z a  y en cuanto a l  a s ie n to  da válvu la  
forma p a r te  de una pequera p o rc ió n  d e l p rop io  m a te r ia l  de 
blandura apropiada para  que l a  válvu la  ee a s ie n te  p e r fa c ta -  

105 mente en e l l a .
2 ° . -  E l propio  cuerpo de v á lvu la  que se f i j a  a l a  cámara oo -  
rre sp o n d ien te  diaponiendo la  cabeza de aquel por l a  cara  in  -  
t e r i o r  de la  cámara en que se monta y encima se coloca una 
p ieza  a modo de parcha de goma vulcanizada con un recubrim ien- 

110 to o capá de goma v u lca n iza b le , presentando un agujero  por e l  
que ae monta da una manera forzada en l a  e sp ig a  dal propio 
cuerpo y se a p lic a  en e s ta  forma sobre la  cámara para conseguir 
su au to v u lcan izae ió n  en cuanto Be u t i l i z a  l a  cámara ah que la  
misma f ig u r a .

115 3 ° . -  Un cuerpo de v á lv u la  p ara  cámaras de a i r e  de neumáticos:.
Consta la  p re sen te  memoria d e e o rip tiv a  de oinoo ho jas fo liad a s  

117 e s c r i ta s  por una so la  c a ra .

B arcelona, 10 de JUNIO de 1947.

B. A.
H o t?
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