REGISTRO
DR
UN MODELO DE UTILIDAD

pera "Un soporte eldstico de goma que trabaje por corta-

dure o por torsidnM- - = = = - - - = . - - - o e .- - -

a favor de: S,A.G.A. SOCIETA APPLICAZIONI GOMMA ANTI-
VIBRANTL, de nacionalidad y residencia italianss,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Iﬁa soportes constitufdos por dos tubos metdli-
“oos conedntricos y una cape intermedie de goma son ge-
neralumente de dos tipos conocidos; Zn uno de ellos la
cape intermedie de goma se fabrica sparte para introdn-
virle luego entre las partes metélicas coneéntricamente
dispuestas, tirando de ella segin su eje principsl, es-
to es segdn le lomgitud del manguito, de modo que ouan-
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do se deje en liberfad la goms y tiende & recobrar su po-
sicién natural resulta forzeds contra las paredes de les
partes metdlices, Bn el otro tipo, em camblo, la gome

es fijada directamente & las partes metdliscas durante le
valeanizacién por uno de los procedimientos conocidos
(letonado electrolftico, solucidén edhesiva u otro).

| Ambos tipos de soportes presentan, sin embargo,
serios inconvenientes que perJudican su eficacia y su
resistencia durante el empleo. Precisamente en el primer
tipo mencionado la gome, 81 no quedar fijade dirsctamen-
te &1 metal sino solamente mantenide adheridea &l mismo
por friscidn, o=t sujete & movimientos com relacidn @
les partes metd{licas espaéialmento cuando le caiga que
solicite al manguito alcanze valores acoidentelmente ele-
vados, lo cusl determine perturbaciones en el funciona-
plento del menguito y disminuye le efiocacie del mismo,

de terminando sobre todo un rozsmiento de la superficie de
la goma en contacto con las partes metdlioaé ¥ por oonsi-
guiente el rdpido deterioro de la misma; 51 se quisiese
contrarrestar este fendmeno exagerando la compresidn ra-
dial del manguito de goma se darfe otro grave inconvenien-
te, porgue la goma sufrirfa una fuerie deformacidén perma-
nente que couprometerfe sus condiociones eldsticas, Bn el
segundo tipo, en ocamblo, con l2 gowma no forzada fijada por

valoanizecién & las partes met{licas, existe el grave pe-

‘ligro del desprendimiento de la gome dol metal, favoreclido

por las tensiones internas que se desarrollan en la gouma

durante su retraceidn subsiguiente & la vuleenizacidn,
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Se ha desoubierto que es posible eliminar los in-
convenientes de ambos tipds sonservandoc en cambio sus
venta jas fijando la goma al metal durante la vulecaniza-
cién, pero cortando seglin las gener&triees'las partes me-
télices de modo que se formen sectores que resulten opor-
tunamente separedos entre si;

Bate procedimiento presenta una doble verteja, &
saber:

1) 1as partes metélioss pueden seguir a la goma duren-
te le retraccidn consiguiente & la vulcanizacidn, siendo
con ello evitadas las tensiones internas en la goma y el
cons8igulente peligro de desprendimiento.

2) Haciendo el tubo metdlico externo de didmetro lige-
ramente wmayor o bien el tubo metdlico interno de didmstro
ligeramente menor que los8 que deben definitivamente te-
ner, se puede producir despuds del monteje del conjunto
une compresidn radial de la parte eldstios de gowa. Tl
compresidn, mientras que no modifisa la rigidez exil o
le torsidn de la gome, favorece en cambio ls adhesién de
la miswme al metal,

Por consiguiente, se tieme un més segura funeoio-
namiento y una mayor duracién del soporte;

Con la expresidn gowa se entiends une mezola a ba-
se de goma naturel o sintdtica, o bien otro material con
caragterfsticas eldstiocas eqpivalentes;

Se couprende también que se puede cortar en secto-
res tanto la parte msfélica externa como la interna a la

vez, o bien una sole de ambas, Dol mismo modo los secto-
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res de las diferentes armaduras pueden ser dos o preferi-

blemente tres o més,

Cusndo desde luego se quiera renunciar a la com-
presién radial en la puesta en prdctica, limitendo la fun-
oidn de los sectores al auxilio dado & le retrsccidn de
la gome después de la vulcanizacidn, se pueden empalmar
entre sf{ los sectores con espesores constitufdos por msta-
lsa woaleables, por ejempio soldadura de estafio, #ato per-
mite abtener la éontinuidad en las armaduras metdlicas,
evitando eventuales infiltraciones de acelte o0 grasas y
consiente ol empleo directo del soporte sin necesided de
disponsrlo en slojeamientos especiales., Pare mejorar la
unién entre los smatores y el metal maleable, se pueden
practicar a lo largo de los bordes longlitudinales de los
seatores acansleduras de sujaoién; °

Pare favorecer 1@ retraccién de la goma consiguien-

. Yo en la vuloanizacién, los soportes, inmediatamente des-

puéa de 1la vuloanizacién, esto es cuando estén todavie ca-
lientes, se introducenm en un dispositivo en el cual quedan
sujetos a una compresién radisl con el fin de reducir su
didmetro externo o de aumentar el interno y hacerlos igue-
les & su wedide definitive, comprimiendo les porciones de
we tal m&leabla;'

Con el fin ds der mayor claridad & 1o gue acaba
de exponerse, se representa en el dibujo edjunto un sopor-
te eldstico de manguito segin el modelo de utilidad de que
se tra ta;

Bn la figura 1 se repressnta un soporte con mangui-
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to cilfndrico, con una parte suprimida para que quede evi-

dente la seccidén dismetral, en el cual le parte metdliocs
externs estd conatitufda por sectores;

#n la figura 2 se represente en secoién diametral
un soporte con manguito oilfndrico, en el cual estdn divi-
didos en seotores tento la parte metdlica interna como la
externe.

En la figure 3 se represente una vista en perspesc-
tiva; ' ,

Bn le figurea 4 une seccién transversal del tubo me-
t£1100 externo; |

Bn las figuras 5, 6 y 7 une seccién transversal
del soporte ocompleto, con partes metdlicas externas divi-
didas en seetores empalmmdos con wetel maleable en varias
foruas de reslizacidn.

Con referencia & la figura 1, el menguito 2 de go-
ma o material equivalente estd 7ijado & los dos tubos me-
td1icos interno 1 y externo 3, estando este $1timo dividi-
db en sectores (preferiblemente tres o mds) entre ocada
dos de los cuales existe un intersticio 4; B tos inters-
tlofos 4 consienten la retraccidn de 1a goma después ds le
vulcanizacién, 2in que se determinen en ella tensiones in-
ternes. I1a retraceidén puede ser ayudade como se ha dicho
antes., Ademds, al monter el soporte en un alojamiento de
diduetro convenientemente memor que el externo del mismo
soporte, los intersticios 4 permiten la reduceidn del did-
metro de la vaine externe, y la goma resulte por consi-

guiente variableumente comprimide en el soporte montado.
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Refiridndonos shora & la figura 2, el manguito 2
de goma o de otro material equivalente estd fijado por

vuloanizaoidn & las partes metdlices externss 3 e inter-

nas 5, divididas ambas en sestores, entre los cuales

‘existen interstiolos 4 que favorecen le retraccidén de le

gome después de le vulcenizacién y consienten dar el so-
porte en accién le compresidén radial de la goma; |

# la figura 3, el soporte estd representado en
perspsctiva, con la vaina comstitufda por sestorss 3 uni-
dos entre sf por empalmes 4 de metal maleable; Coneéntri-
cemente o esta vaina, se bhalla el tubo interno 1. imtre
ambos tubos, esto es entre la vaine externa & + 4 y el
tubo interno 1, estf insertadz la gouwe 2.

"En le figure 4 estd representada la seccién trens-
varsal de una vaina exterior antes de sﬁ empleo, ssto es
cuando la empalmadura 4 de metal maleable entre los secto-
res 3 tiene una mayor extensidn,

fn la figura 5 eatd representado, asimismo en see-
cidn, un soporte despuds de le vulcanizacidn y la fija-
cién de la insercidn de gome 2 & los tubos externo e inter-
no, y de haber sido sometido & une compresién radial del
exterior hacie el‘interior; Zl mterial de empelme ha si-
do comprimido en sentido cimounfercncisl, tal como resul-
ta svidente por lo representado en la figura, y ha sido
smpujedo hacia el exterior, Ias protuberancias foruadas
son eliminades en una operacidn de acabado, dejando a la
vaina externa con la superficie cilindrice sin disconti-

nuidad, tal como aparece en las figuras.3, 6 y 7,
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Como ye se ha indicedo, para mejorar la fijacidm
entre los sectores 23 y la empalmadura 4 de metal malea-
ble es conveniente en algunos casos, tal como estd repre-
sentado en la figura 7, practicar & lo largo de los bor-
des longitudinales de los sestores 3 scanaleduras de ama-
rre 6,

88 evidente que, ain cuando se han descrito y re-
presentado clertos sasos de ejecucidn, cualquier téenico
en le meteria puede hacerse cargo de que son pogibles
otras muchas disposiciones que den realizacién préctioca

2l objeto del registro.
NOTA

Por el registro de modelo de utilidad m que se
refiers le presents wemoria deseriptiva se REIVINILCA
le propiedad y la explotacidn exclusiva de:

1.- m soporte eldstico de goma comstitufdo por
dos tubos metf{licos conedntriocos y uné insercidn de goua
f1 jade por vulcanizacidén & tales tubos en el cual el tubo
externo, el interno o ambos e la vez estdn divididos en
segtores distansiados por Intersticios.

2;- Un soporte eldstico de goma de acuerdo con
lo especificado en 1, ocaracterizado por el hecho de que
antes y durente la pueste en funciém del soporte las arma-
duras metdlicaes son mantenidas forzedemente aproximsdas
de modo que produzecen en la goma une compresidén radial;

3;- Un soporte eldstico de gome de amcuerdo con
lo espeoificado en 1 y 2, caractesrizado por el hecho de

que los intersticios entre los seactorss de los tubos me-

td1icos eatdn rellensados con metal maleable,



4;-’ Un soporte eldstico de goma de acuerdo con
lo especificado en 1, 2 y 3, oaracterizadoApbr el hecho
de que despuds de la vulcanizacidn del soporte y antes de
la puesta en funolén del mismo es suxiliada la retrsccién
de la goma por medio de dispositivos capaces de forzer &
los tubos metdlicos 2 aproximsrse el uno al otro,

5.~ Un soporte eldstico de goma de acuerdo con
lo espesgifioado en 3 y eventualumente en 4, ocarscterizado
por el hecho de gque & lo lergo de los bordes 1ongitudina-'
les de los seotores estdn practiocadas acanaladuras de
amarre pare mejorar le unién entre los 'seetorea ¥y el me-
tal maleable; ,

6;- Ia propiedad y la explotmcidn sxclusive del
objeto del registro, sean cﬁales fueren las Airounstan-
clas que concurran con su esencialidad definida en las
enteriores reivindicaociones, cual objeto es:

"n soporte aléstioo de goma& que trﬁbaja por gor-
tadure o por torsida",

Consta la presente wemoria de ocho hojas foliadas,
esoritas por une sola'cara;

Barcelons, 28 de Mayo de 1947,

P‘. P. de: S;AI.G;A. SOCIETA APPLICAZIONI GOMMA

| ANTIVIBRANTI, -
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