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MODELO DE UTILIDAD
por "UN MOIDE BSPECIAL PARA FABRICAR TETINAS IE GOMA PA-
RA CHUPETES",a favor la razén sccial SAGUE, SI.A. de na-
cionalidad és.paﬁola,msmente en Bercelons,calle de S&-
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KEMORIA DESCRIPTIVA

La fabricasién de las tetinas de gomd que figuram en
los chupetes o en los envases para biberones,se lleva a
cabe,por vuleanizaeién de caucho preparalo y dispuesto
en moldes adeounados; pero,estos moldes,se fabrican en la
sotualidad partidos segfin un plano gue pasa por el eje
longitudinal de las propias piezas fabricadas:;, QOcurre con
ello,que por esmerada que sea la e jeeucién de tales mol-
des siempre queda,enm la pieza fabrieada,una barba em la
1{nea ds junta de las Gos mitades que lo forman,que 8&
seontéa con el uso dsl mismo,cemo consecuencla de los ea=-
fusrzos do compresién y de los cambilos de temperatura que
he de axpcrmsgtar cuando se emplea,& pesar de que,para
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evitarlo,se utilizan para su fabricacifn aceros de los
11lamados indeformables. Asi pues,con les moldes &sctualmen-
te en uso,se apresia ex las plezas que e febhrican,una
gran defiolemsia,por 10 que es presise recurrir a la ope~
racién de desbarbado o agebalo que,en 1o poeas ocoasiones

resulta defectuosa,aparte de que,la fabricasién del pro-

pio molde es cara y su duracién limitads.

con el molde objeto del presente Modelo de ptilidad,
quedan solventakos 108 inconvenientes sefialados ya que 8e
logra un molde semcillo de fabriemidn,f#cil en su manejo,
4 duracién prictisemente ilimitada y del que e oonsi-
gaen las plezas fabrieadas sin pestafia o barba algunk que
luego tenmgs que Separarse de la misma.

La car&otaristica esencial del molde de que se habls,la
constituye el heoho de estar formads,le matriz del mismo,
de una sols y dnica piesa,es decir,de un blogque de acero
al que se ha practicado una cavidaé qus eorresponde por
su tamaiie y por gu forma & le parte exterma de la tetina
de que se trate., Completan el eitado molde los medios ne-~
cesarios de sujecién del mismo;los ds sw galefacoidn,sl
fignran en €1,y los de gaie del punzén eorresponiiente que
obra de masho para obtener la ocovidad de la pieza fabrisca-
u' . .

BEn los &ibujos de la hoja adjunta se representa,a ti-
tule tem solo de ejemplo,un oaso de realizacién présctica
ael molde de que ge trata,visto em seeccibn verticsl.

Como se representa em el aibujo,oconstituye la matriz
del molde,un blogue -l-,d6 uni gola pieza,en ol qus V&
practicads por su cara snp&'riar,con referencia &l proplo
dibnjo,uns cavidad «2=-,que sorresponde & la forma exterior
4s 18 tetims -B-,qus 8 ha ds. febricar, Completa el molds
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el punsén -4-,que sirve para 1a formacién del husco o inte-

rior de la tetima -3-,7 que forma parte ds la tapa de aquel,

En el caso consreto que 8% detalla,la miriz -l-,cuenta
con m&ioe propios de calefaccién conatituidos por lag ré=-
siatencias eléotirises -G-,que ven ﬁ;ispuem en refumndidos
laterales practicados en 1a misma,protegidas por las plases
aislentes del calor =6-,¥ segnidas de una tapa =, 8in em-
barge,podrin eonstruirse tales moldes ocon ecirculasién de
galor o sin manantial calorifico alguno. |

Ccompletan el molde desorito,loe elementos necesarios pa-
re. 1a guifa dsl punaén -4-,6n relagién con la matriz -l-,de
sujeeién do esta y de montaje del repetido punzén a la co-
msponmnta plaeca ds gustentaocién o elememto que haga sus
veces., variard igmlimente onanto se refiera s dimensiones
y formas de la tetina fabricadae,y en general,en todo cunan~
to no altere,samble o nodifique,la esensialidad del objeto
del Modelo de Utilidad desgorito.

-F 0T &~

ge REIVmDmA como objeto ‘de este MODELO DE UTILIDAD:

1t Un mald.e espscial para fabrisar tetinas de goma pa-
Te. amaﬁerea b 4 biberonsa,esencislmente gonstituido por
wa metris y un pmﬁn,eamterii&&o por el hexho de estar
formads aguella,por un sele blogue en el que va practicada

cavidad gue sorresponde al exterior de la tetina que

ge quiers fabricar,en l& que penstra el mashe 0 punzén que
determine 18 forma intexior de la propis pleza gue 2o fa-
brica,aon un boddén que sirve para su gujecién al ouello
del biberém en qna ge aplique;eompletado con leos medios ne-
cesarice: de gufa sujexién y elerre 4o ambas par‘be-é.

2¢ En el propio molde,el hecho de gque la matriz del mism
cuente, facultativazente,con medios propios de calefaceidn,
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ya sea POT registensias eléastrisas ,por cireulasién de va-

quiers apropiada.

por o en otra forma cual
PARA FABRICAR TETINAS TE GOMA PA-

¢ "UN MOLDE BSFECIAL

RA CHUPETES® . |
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