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M O D E L O  DE U T I L I D A D  

per  *TJE 7iffvrrTra ESPECIAL PARA. FABRICAR U5TINAB DE SOMA PA­

RA CHOPBEBS",» fa ro r  l a  razón so c ia l SAGOá, S.A. de r a ­

cionalidad española, residen te  en Bar caloña, c a lle  de Sa­

grara n* 2 .—-------------------———— — — — ------- —- —

m e  m o r í a  b e s c e i h i t a

La fab ricación  de la s  te t in a s  de goma toe figu ran  en 

lo s  chupetes o en lo s  enrases para b lberones.se l l e r a  a 

o abo, por vulcaniza® ión de caucho preparado y dispuesto 

en moldes adecuados; pero .e s to s  moldes,se fab rican  en l a  

S actualidad  partidos segón un plano que pasa por e l  e je
long itud inal de la s  propias p iezas fabricada», ocurre oca 

e llo ,que  por esmerada que sea l a  ejecución de ta le s  mol­

des siempre queda,en l a  plena fabrióada,una barba en l a  

l in e a  de junta de la s  dos mitades que 1© forman, que se 

aoentda con e l uso del mismo,como consecuencia de lo s  es­

fuerzos de compresión y de lo s  eambioa de temperatura que 

ha de experimentar ornando se emplea,a pesar de que,para
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evitarlo,ae utilizan para su fatrloaelín aaeroe te loo 
lloaateo inSofoznableo. lal puoo.oou loa m U h  aatoatoa»- ¡ 
to on uao.ao aproóla en la. plaza, qno a* «telaau.fflza 
graa teflatewla.por lo que as proa loo reeurrlr a la opo- 

B «alfa te teatartate a awtete qaa.ea »  pooaa oaaaiOM. 
rooulta aafaatuoaa.aparta te »«*,!« fabrioaolín Sel pro­
pio molte aa oara y au teraolín limítate.

Con al molte objeto Sol proaonta Hodolo So utilidad, 
guisan aolvantaSoa loo Inoonvontentoa aotelatea ja qao ao 

10 logra un molte aanalllo So fabrloooldn.ítell an te manojo, 
te Sarao i¿n prtetlaamonta Ilimitada y tel «aa oo oeaal- 
guen la. plaza. fabrloaSaa ala poataHa o barba algo» que 
luego tenga «ae separarse de la misma.

■¡¿i © arao terís tioa  esencial 401 molde te  «ue se h ab la ,la  

15 constituye e l heoho te  e s ta r  fó rm ate ,la  m atriz t e l  mismo, 

te  usa so la  y tfnioa p ieza, es te e ir ,4 e  un bloque te  aeero 

a i  que se ha p rae tiea to  una caridad que corresponde per 

0a tamaño y por su f o n »  a l a  p a r te  ex tem a te  l a  te t in a  

te  que se t r a te .  Completan e l  e l ta to  molte lo s  medios no- 

20 cesarlos te  su jeción  te l  mismo;los t e  su ea le faeo ló a .s i
f ig u ra s  en é l ,y  lo s  te  guia t e l  punzón correspondiente que 

obra de nacho para obtener l a  oaridad de l a  p ieza fa b ric a ­

da.
Un lo s  dibujos de l a  hoja adjunta se rep resen ta ,a  t£ -  

25 tu le  ta n  odo  te  ejemplo,un oteo do ro a lizae ién  p ráo tica  

t e l  moldo do que se t r a ta ,T is te  es seeeién  T o rtie a l.
domo se rep resen ta  en «i dibujo , constituye l a  m atriz 

t e l  m olte,un bloque - l - , t e  una so la  p ieza ,en  d  que ra  
p rae tiea to  por su cara  superior, eos re fe ren c ia  s i  propio 

50 dibujo,una caridad - 2 - ,que correspondo a l a  forma ex te rio r  

te  l a  te t in a  - 3 - ,que se ha te  fa b r ic a r . Completa e l  moldo
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r lo r  „  xa te t ta a  -S -.7  W» *—  * « * >  * • * • « • *  *• " ,” 5‘
Ba a l caso eeaerete  «aa aa to t a l l a . l »  » t r t »  - l- ,e o e » ta  

m a lea  p ro ,1 .a  t e  a a l . i a o . i i .  a o t e t i t a l t e .  P «  1 «  » -  

Blata aa 1“  a l t e t r l a a .  -B-.flte van i ia p te a ta .  en ra fra a ite a  

la ta ra la »  p r natío atea aa l a  m ía » , p r o te s t e s  j a r  l a .  pXaeaa 

a la i  Bastea t e l  . a l a r  -6 - ,7  aegaiM a te  su» tapa -7 - . Si» 

pargo.polrán aa n a tm lra . t a i . ,  « a ltee  « a . « Irea leo lís . te  

oaio r o alo  manantial c a lo r íf ic o  alguno.
Completan te  molde des o r ito , lo e  elementos necesarios pa­

ra  l a  gala del pitaste relfte iéa eoa l a  tna tris  - l - ,d e  ■

sn le e lte  de e s ta  y de montaje tea  repetido  pitaste a  l a  oo- ; 

rxespondiente p iaea de su s ten tao lte  o elemento ta® haga ote | 

Teoos. T O iard  igcmOmonte «tanto se r e f ie r a  a dimensiones 

y formas do l a  te t in a  fabricada,y  en general,en todo ensa­

to  no a lte re ,sa ra tie  o m odifique,la e sen e ite ited  t e l  objeto 

del Modelo te  U tilid ad  d o se rito .

- U 0 T A -
Se REIYIEDKA eomo objeto de osto  MODELO DE OTIMMD: 

l t  un moldo ospoeial para fa b rie a r  te t in a s  de gome pa­

ra  «tapadores y biberones, esonoitemente oonstlta ido  por 

vm  m atriz y un punzín, caracterizado por e l  beebo do e s ta r  

formada aquella .por un solo bloque en e l  «no va praetieada 

uaa cavidad que eo rr exonde a l e x te r io r  de l a  te t in a  que 

se quiere fa b r ic a r , en l a  que penetra  é l mateo o puñete que 

determina l a  forma in te r io r  do l a  propia p le sa  que so f a ­

b rica , o on un bo td te  que s irv e  para su s u je e ite  a l ouéllo 

del b lb e rte  en que se apliquejeoupletado oon lo s  medios ne 

o os arlos: do guía su je e ite  y « ie rre  te  ambas p a r te s .
Se En e l  propio molde,te bote© de que l a  m atriz dte mis 

cuanta, facu ltativam ente,eon medios propios de ea ls fao e lte ,
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„  „  per r e e i - t e » ! -  ^
_  o ea Otra forma cualquiera apropiada.
por 0 _  wakrisar t u n a s  m  G<®IA pA~

SÍ «TJJT M032® ISEBCX^ FABR3Sffi 

RA chíjebsss*.

SASOfi, s* A.
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