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- B 1nvenbo ge rafiare a zmmaaaa aftruct uialea yarh )

sn emplao, oL aJemplo. en la eounstrn gt 6n ‘de eciﬁcioa (ver_

bigrecia, pm 1ls :gmduccion de ;mertaa, mreoa de: pnarta,

vantanaa, eermg de yen’eana, tabiqnaa, paraaaa, mam;ahros, Oti-

rriles inolinaﬁlaa,- zrwa.ws, eta, ). a :
De _act{grdo con el invento, ;dnt* unided estrucinral -
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8e hace disponiendo gi'u;pos de mst erisl 68 formsdoras de pzaéas
coneist entes en leminas flbrosas revestides con, o que cont ie-
nen, resine ‘,ﬁevrmo‘-en&zreeiple, opuset o8 entre ol yﬂmutu#me‘r“fte
separados 8l menos ei una riyazta"impartianté de 8su eres su;pe#
ficial; disponiendo entr'e ellos meterinles fjcohaigﬁenten anJ o}
que contienen, resin& termo-smurecible péra formayr miembrce
separpdores, de farm que Ee creen uno ¢ mas huewe o caviﬁa- .
des, o embos; 11maado unec .o me.e de 1oa hnecos, aa lag mvif
da{iae, o de embos, toteimente fon un re;\lym:« de mdera ] en
pmrte con on rellenc de¢ mders y en arte con un mendril Ba;j-
parable y cuslesquiere huecs o cavidades restertes eon man»'

driles semarables, y apliceando calor y. presi on 2l conjunto pe-

‘ra efectusr el fragnado y endnrecimiento de le reeins termo-
enéurecible, de mod gue queden aglatinedes les plaaaé, los

miembroa aeparadores y el rellmo o rellenet de mdera entre
i, ¥ oxtrayenﬁe a. eorxtinnaoion ice masdrs.les gue se hapen
emplnado giendo tal iB ﬁisposiaian que el relleno de mﬁm
pemsnazoa #in impregnar en medide import mta yor 18 reeim
y tenge la superficie de uns parte no impregnads, por lo me..
noa mreiglnemte, al desdubierto. ,
128 unidades estructurslee segin el invento pneden
${ener muchas formas“. Por ejemplo, le& unidad estructurel pu@#
de tmer la form de un penel pers emplearlc, por ejemplo, |
como tebique, mamparo, pared’o puerte y puede fommrse como
se he descrito y representsdo en 1a Memoria de la Patente -
espafiola nimero 1'74:.659, slendo el rellenc ¢ rellenos antes
mencionadoe insertedos en uno o mee de lom hnecws o cevide

des, o en embos, del panel, entes del trateamiento sl calor v



10

16

20

26

& le presidn, de mod que gueden trebsdo® con las part es de
la estructura gue contienen reaine por 1% reeins de lae mie-
maa:

18 resins que aginting el relleno de madera con 1Las
pigcas y miembros egpa cigdores ;moda»aaﬁ*fesina_ que fluya des- ‘
de est o8 durante el tratamiento 00D cal or y presidn o pusde
ae;‘-_:resim_ qus fluye degﬁe €l relleno mimmo gue, on esta caeo,
serie previamente tratsde euperfidalments con la regim entes
de su insercidn entre lo® otros oomponmtaa e ‘priir de 198
cuslas 1& estructura e eete feb ricande ; 2l ternet ivamente, pn e~
de oonﬁarse en que 1& resirg ﬂaya desde ambes ‘partes, 84in
embargo, debe cuidarse de ssegurar que el rellene no resmlte
impregnado con la resine en tal medide que pgfjnd.ique‘au pro-
rielad de permitir gge se les grii@en los procems hbitue-
leg dal arte de la oarpinte_ﬂ.a:

Los paneles o cnerpos hneass conatruidos de gane rdo
con diche Patente sdopten variss formas, ;perort‘ienen"tzdc_ el
detelle geeri @' de gue comprenden dos o mas paa_oas'lamjj@?ea 5
separsdas y opuest es, unidss entre si por miembros eepuradé-

res o nervios, estando les plécas semraﬂaa formadas par e

‘ terial fibross laminmr {por ejemplo, papel) tratado con resi-

nga sintet ic8 termo-endurecible (por ejemplo, de fenol-f,otmql-
denido, de ures-formeldehido. o de cresol-formaldehido) y los
xpiembrqa separ;dor.ea 0 nerv:}.os_conai_aticho,.o cantaniept_lq,

resina temo-endurecible y teniendo 18 forms, por ejsmpio, de

tubos fibroseos laminares, miembro 8 fiﬁroap_e‘lamim;'ea oon

seccidn en farmm de viga, o tiras demadera, y estando las

plecas y lo# miembros separadores o nervios homogenes e
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intagralmenfie aglat insdos entre 8i por le resina med iante e
eplicacion de calor y de presidn, efectuandnme eats #ratgmieu-
to al calor y & l8 pre«sién con man&‘ﬁlea o el enn:rb@‘u espéoia-‘
dores metalicos u otres Adecwados dentro de los huews, de
les cavidades, o Qe ambos, definido® pow 1o miembres espe-

cisdores o nervios y las pleces separadae, de mofc gue en el

, piogdn@otermingdcle ores un ouerpo Yine oo que tiene pasos o

cavidades longitudinaled que se extienden de ext remo & extre~
mo del mismovl. ‘ -

Sin embargo, este invento puede syl icarse & otres
formee de cuerpos huecos o peneles Iaﬁimrea, termo~endure~
ciblea, por ejemplo, & 8quello8 en gue las placss aap&ra&as
estan directemente unides entre si (como seria e aaa'o;_ por
ejemylo, 81 estuvieran embae o todae, formad'aa part‘:‘ianﬂp‘ del
mismo meterial Jleningr) en uno o maes lugares en luger de a8
tar totqlmmﬁe geparades 2alvo por an pnién _mgaia,nte diohos'
miazibro.'q separadores o nervies, y los mien;broi separad ores
o nerviog entre les plapga pueden estar hechos en fbrmaa i~
feren tes de las descrites en le Jemoris de le citads T_Patente;
por ejeuplo, pueden formerse medie te maf:;"eri:al fibroso, pde-
cugdemente onduledo, gue contiene reeing temq-maqmcible;*

El relleno o rellenos d’e ;;’;ada_rg pueden dismnqrée '
en uns o mes, y el se desea, en todoe los hitecos y cavidades
del omerpo hﬁooo o penel, de scuerdo con los raguisitos y el
relleno o rellencs pueden llensr total o solo paroia'lmmte
el hnece o hueooa y/e la cavided o cavi&aﬂas en gue ve ¢ van
dispoestos, Por lo menos pe.rta de mne. 0. ms suparficias del

rell ano quedan deaoubierﬁas (ain cubnr pcr los materialca



10

16

20

25

de 18 unided que contien® reeina) y en une regidn eitusds

‘dsbejo de diche superficle desoubiat&q el rellemo permayéce

‘pin impregnar por le reeirs en une medide importante, es

decir, euficiente paras permitir gue el relleno sea trabsja-

do con el fin de efectuar ensambladuras, monter herrajes y

ssi sucesivemente de &cuerds con los pmcadimientoa nsuzles
: y ‘ p T .

en cerpinteris,

Dj_dlo_reueno ¢ ralleoce pueda colocarse en lo

'que, de otra_'mo&, serien 1a8 cevidades longitudinales ex-

tremge de lados Bblertos del cuerpo huecs terminsde y/o e
1o que de otro modo serisn huscos interiores de dicho cusr-
po'. 'El lugar en que el rellenc o rellenos serd o serdn
eccloosdoa dependera de ls finglilad pars ie cusl ha de en-
plearse la qniaaa estrociural que #e estié i’abr’icanib‘: .

Por ejenple, en los casos en gue las nhidépas han de former
peneles pere su empl o en 18 construcaldn de tp.’biques; I8 re-
des, meparos y slmilares, es deseable que el rellenc este
en lo que serén 108 bordes 18%erales verticel es de los pée
neles, de modo que estos rellenoce puedan utilizerse al em
gamblar los peueles adyacentes bafde con borde y & los hé-
ocee entre 81". Pars efectuar estas juntes puede utilizarse
oudlquier métols edecumdo, por ejemplo, el encoledo, pero,
en lugar del ancoleds, o ademas del mismo, 8¢ wefiere eme
plear une junte mécanics, por ajémplo. ranurar los :allenjoa
lo'ngitu,diualmeu_n;e en loB bordes verticeles 8dyecentes de
los péneles y juntar luego estos mediante 19@3@81_:33 o lis-
tones hechos de msdera o de cualquier nateriq:t.wadagn_ado en..

cajados en dichae lengRetas, TLes lengfletas o list oza;a
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pueden deslizarse en l& renurs de uu panel entes de colo- t

catlo en su aitio y luego ls& parte salienta de le lenglete
0 llston puede introdu cirge én una ranura correspondieunte
de un pdnal que se haya ye ﬁ,jadn‘. Puede hacerse unsp de
cualquier otra forme conveniente de ensambladure emplefda
en 18 carpinterie o ebanisteris, tel como une ensabladurs
& media medera, m;n terugos o de cols de milanol. 8i,
ademéa, ge desean crear me dios pare unir los bordes sups-
rior e inferior de un penel, por ejemploc, & un entrepefio
superior y & un zoomlo inferior, sl panel puede proveerss
econ rellenc® integrales en posi clones espaciedas entre sus
extiremos ol,boraes verticeles, de modo gue esti o8 rellence
;»'ueden' asegurarse en le parte superior y en l@ icferior
del penel con el zéoalo y el entz-a*paﬁo‘. |

Al constynir unidedee estruotursles de acuerde
con este invento y al user mre este fin el método desorite
en la Memoris de le ‘Patente mencionadée, uno o mas de lem
meudriles sepersbles ussdos a1 former el emo hueco ee
eustituyen por una tira o tiras de medera, cade une de ellas
de forme y superficis de seccion t‘rans?érs”ai eproximedemen~
te 1gusles Bl tamefic y forms de ae'coio'gi transvereal ae1
ven dril eust Muido; Con” preferencisa, 188 dimenaipnas.del
~rallenc son exactenente las que 1 cavided termineda ten-
dria si ®e hiciese don ellnnndril‘.

81 es necesario, {ebide el ceracter comprimible
del rellene de madera a“ranplear, pueden introducirse endi-
me y/fo debsjo del rellenc ure o mse léminms 8dicionales de

pepel o tejido o eimiler con lae cugles se esté fabricando

i
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el cuerpo huees y, Bl o6 neceserio, en nno o &mbos 1ados
del relleno. W nimere de tales léminas adicienales em-
pleadae depsnderd del ocaracter éumprimiblq del” rﬁilgno 61~
pleadc;

Otro detalle de este invepnto es la foebricacién de
grandes unidades en fo;-n:a de panel del carscter & que antoes
se ha hscho refersnoie, texiendo estas unidades une plureli-
ded de rellencs(usuelmente parelelos) eun su parte mt_‘mar,’
un i&os irltagrqlmm te con lee mismeas, y luego co:rtar longitne
dineluente dichos paneles & traves o junto & 1o rellenocs
(siends les placas cortadas &si en tiras) de forme que se
oreen nnidades de muche longitud en relacidén ocon eu anchurs
nied:l antse 188 cusles I'meaen formerse cercog de puerta y de
ventene, zoceloe y entrepafios y otrae unidades: de cohhtmo..
0idn, teniend diches unidedes el materiel de rellenc &l -
descublerto en mg extremos y/o en eus lados, de modo que
loszrellenos pueden cepillarge o cortarse o trabejarse eus-
ten cigiments on l& misme formae en gue podria tretarse un
obvjaho‘rda madera‘. Est o8 rellenos no solo ceean loe med ios
pre Ia ensembledure de nnidedes adyacentes, £1no que per-
miten gue 1&e unidedes se monten faallmente para vedetruir
mercos de puertsé, cercos de ventans y api sucesivamente me.
diante log met odqs or_d‘ina.r.{ou de aarpintexié y tambien pep.
miten enplearles ceomo entrepmiios y z&cales; adens8, los ve-
lleunos proporoionan ud quio ‘por el meal lse bissgres e

otros herrajea pueden eplicarse fecilmente & jes-unidades,

0 estructures hadhee de unidedes, o gue 188 incluyen, sle.

boredes de acuerde con &l invento, Por ejeuple, en loas



o v

.19

16

20

&6

08808 en que se haoen puertas partiende de les unidedes,

ge creen aei los medios pars monter 18e bissgres, l1as ce-

-rraduras, los cerrojos y demes herrejes,

18 fase de incorporer relleuos de meders en lo®
aerpos o panelee huecos durente 18 fabricmoldén puede nti-
lizarse en ouglguier meiida desesble, y tales cuerpos o 8-
neles pueden tener céaa hoeco y cevided, o cada segundo hue-
oo, o cuslgnier atroAnumero de huecos .y /o cavidadea,.provis-
tos de rellence comc se desea pars cresr loa mediod yAra
cortar subsiguientemente el ocmerpo en unidades estrechas
con lee herramientag o méquinaﬁ ueneles para labrar le mé-
dere, heciendose estas unidedes estreches & la loagitud y
anchura regueridas, y ampaeardﬁs posteriormente pars formar
otras estructures, por ajemp;d, mercos de puerte, oercos de
ventene, zocalas'y demas, parse las ocusles es adecugds el
material . |

Con el fin de gque el invento phed& compreuderss
t&tﬁlmente.y lleverse & 18 prictics con facilided, ee adjun=
tan los dibnjoa eotreapondientea} en los cuales:

18 figura 1 es une vigta en perspective- de 18 par-
ta superior de une forma de unidad estr@ictural, por e jemplo,
un panel, provigte de rellencs de meders y congtruide de
souerde son este invento: .

La figu;a £ a3 una vists en plente d; un renel co-
no el representado en la fighrs 1, perc provisto de relle-
oos e maders en oada husco y oavided, indicend o también
aata figore slgunos de los ﬁiveraoa métodos segun loe cuales

un panel de ests clase puede ser cortede longitudinslmente
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cn le direccién de 1a longitnd de los rellenos) para formar
variaes clases diferentes de unided eetructurgl.

12 figure % es unt viste horizontal en corte trans

versel que muestre fregmentos de doe unidades de panel edye-

centea coneteaidee de acuerde con este invente, y un metodo
de enébnhlarlaa; , |

La fighra 4 es nné, viate similar e la figora g,
perc moestre un método diferente de ensamhlar las nniaade;
de panel'.

‘ la figura 5 es uns seceidn verticel dade por 18
linea 5-5 de la figurs 4;_

Les figuras 6 & 10 son vistee simileres & las re-
presentedas en ise figures % y 4, pere muestran mémaos‘ i
ferentes de ensamblar entre ei 1as unidedes de panel".

Las figurss 11 & 16 son vistes en pianta an »cortje" -
horizontal que nuestren eeis métodos diferentes de ensemblar

unidedes de renel, construides de acuerdo con este invento,

en engulo recto entre ei.

Le figura 17 ea una vistae en plants en corte ho-
rizontel e través de an tabigque, una puerta y un marco de
puerta, construidos todos partiendo de unidades estructu-
rales heches de acuerdo con eate invento’.

la figurs 18 es un alzado en ocorte vertiocel de
le esguine superior de la puerts y del merco de puerte que
se ve es le figura 17, y

18 figure 19 es una vista en perapective en cor-

te percial, que iluetra el método de ntilizar unidades ee-

ﬁ;;:ich_urglae construides de mcuerde con este invente, como
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goealos DPETe mesgurar en su sitio un tebigue.

L& unidad estructurel representads en.le :figmre

‘¥, comyrende un penel 1 condistente en dos plecas yaralelss

2 y & seperedss y onidee entrs gi por miembros ?epac1qﬂutag
o nervios gme se extienden iongitndinalmentg, 4. les ple.
ce8 2 y 3 y loe nervice 4 ae formén pertiendo de cagas fi-
broaas imprpgnadaa con resine termo-eéndurecible, por ejem-
plo, cares de pepel, dispuestas juntBe para conatituir el

renel y trebadas entre si integrelmente por le eplicscidn

de calor y presicn mientras el panel es goportade interior-

ment® por adecaados medioa de soporte. - El pansel por ejem.
rlo, paeds producirse como se ha désqrito en nuestre peten-
te pumero 174:659: ' )

Al febricer ung unided estmctnral de acuerdo con
eele invento, ein embargo, uno o mes de los hnecos 6 o de
lee cavidades -5@- definidos pbr‘laa places 2y 3 y los
mjembros separadpores o nervice 4 &e llenes totel o parcisl-
mente, oon an rellenc de medera talroomplé, 7w Brrapreegu-
tado eu 1a figurs 1: cdda nno de dichos rellenos puede ex-
tﬁnaarae en tode la longitud de su hu?co ¢ cavided o gole
rercialmente & lo largo de los mismos. También punede 1le-
nar tode 1e enchure y elturs del hueco o cavidad o solc pue-
de llenar en parte el hueco o cavided en estgé direeciopsa;
8i el rellano no llena completamente au hueco o ecavidad, en~
tonces, dursnt e la operacion de calentemiento y presidn,gue
fragus el contenido resinoso de 1ms pleces y nervies, el €
peeio gque queda libre‘dpl rolleno de #adar@ ge llens con un

4

mendril sepsrable tel como, Por ejeémplo, un mendril wetelico,

- 10 -
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Los haecoa o cavidades po broviatoa de rellenos de madera
también =e proveerian con mendriles saparablaa. I

Los rellencs tienen 8l menos un@ cers total ] par~

‘clalmente &l desoubierto pars proporcionar mna superficie

3gpe se pneda tyabsjr facilmente. Por e;emplo, loa relienos

7 y 8 del panel representsdo en la figura 1 tiengn gum aus
perficies longitudineles exteriores y sus ext remos &l des-
eubie;to;< El relleno 6 8olsmente tiene al descubierto sus
axtremos: _ _ _
~ Un penel tal comc &e representa en la figura 1 es

muy adecuado}par@ userlo &8l hacer tabiques en edificios o
mamﬁérog en barcos, y talss peneles pueden monterse ledo
con ledo y ensemblerse faclimente entre si por los métodoe
hebitosles y aon lae herramientes ususles en carp;nteria:

Debé,entendarae que log rellenos eon introducides
en los huecos y/o en les cavidedes de le unided estructural
entes del tratemiento 81 odlor y & le. preeidn que endurece
la resine de ests unidad de modo,que, durente dicho trate-
miento al cglor y & le presidn,ls resina de la'uqidad flni
ré dentro de las fibrae exteriores del relleno y, 81 endu-
fecnras, trabaré el relleno integralmqntp,ooh el :eato dq
la unidad:, El flujo de reeinm ‘dejerd, sin embargo, une per.
te importanté dei relleno s8in impreghar de modo que ne quew
de destruido el caracteér facilmente elaborsble del rellenc,

& el panel repreaentado en la figure 1, ambas '
eavidades ~-fa-, pero sclemente &lgunoe de los hunecoe §,es-
ten provistos con rellencs de medera pero todos, o mes hug-

co8 que los representados como llenos en la fignre, pueden



o

10

15

20

25

B 1484 1

v

proveerse de vellenc ‘de medere si se dessa, Asf, en le £ia

gura 2 se repreaenta une yiata en plante de un panel ean el
cual cede uno de los huecos 5 y de les cavidedes.fe.tiene un
rellenc de madera, y ls figure 2 indice tembién odmo té1 pa~
nel con relleno de maders, puede ser cortado longitudinelmen~
te pere formar unidedes estructureles estrachaé y lergas de

diferentes cleses, slgunca en los qualés los rellencs de me-

‘dere guedan encerradoe por todoe lo¥ ladoe longitudinales

(como en el caso de la unided 9, de le figure 2) por la par -
te de la unided que contiene resingy al pedo que otros tie-
nen el relieno de maderes el descubiertc en uno (por ejemplo,
la unidad 10 de le figure 2) o mas lsdos longitndinales |
(por ejemplo, 18 unided -10a- de le figurs £). 1a unided
108- @e forma coriendo el pénel longitudinalmenta dentro de
dos miembros aeparslores 4 como se represente en ls figura
2 (entre l1ae uniledes 9 y 10); se veré que esta unidad no
oohﬁiEnn ningun miembro seperador & perc qne el rellenc de
madern esté revestido en los ladoe delsatero y traserc con

tires de 1as plecas 2 y 3 respectivemente y la produoccidn de

Vtal unidad mediente este-método gueds incluida dentro de ee-

‘

te invento. I& unided 11, figura 2, es una unided de acuey
do oon este invento en la cmal los rellenos de maders sitpsi-

doa & cads lado de un miémbro aejaraaor tienen ceda wono un

- 1ado longitudinel el descubierto. Lee unidedea larges y

estrechas tales como la erriba descrite pueden utilizarse
de varies maneras en la constrnecidn de edificios y ea lo
que sigue se deacribiran slgunoe ejemplos.

Lag fignras 3 a 10 muestren verios metodos de

- 12 -
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enssmblar doe paeneles, por ejemplo, del gendro que se mues-
tra on 1a figurai},}ado g lado y_ﬁulos heces, empleando me-
todos de eneambledurs bien conocides sdoptados noruslnente

en la carpinteriq; As{, en la figura %, el lado verticel

o lae cavidades extremag-fa- de dos peneles similares tienen
rellenos de medera 7 y 8 que estdn & los haces & lo largo de
sus bordes exteriores longitudineles cou loe bordes corres-
pondientes de las places laminares 2 y 5 del penel y lo8 doe

relienos de madera 7 y 8 de los doe peneles se encolén juntos

e lo largo de su planc de union.

En las figuras 4y B en lugar de ser ensamblados
los paneles unioaﬁaute por encolado, @e engemblan mediente
tarugo;‘;z_(eon o sin encolédo) cede uno de lqs cuaJes ajus-
ta en cajas hechas en los pellenca de madera 7.y 8 de loa
dos Panales; _ 7

7 ™ ls constraceidn representeda en 18 figaras 6,
cada uno de los rellenos de medetrs V—y.a»ae los‘dos peneled
;pata,praéiﬁto de uné rasurs cenfral longitudinal 13 inser-
tendose an liamon‘o lengfleta 1dngitndinalqa 14 es ime rann-
ras colnelidentes 13 de los dos peneles p&ra,enaqmblquos;
En la junte puede emplearse un edhesivo, ei de~ﬁtﬁaa:

En lugar de ser de forme rectsnguler en su seceisdn
trensverssl el liston o lengueta 14, como se represente en
le figura 6, puede’sar de cuklguier otra'forma_adecuada,por
ejemplo, en la de doble colé de milano como lo es el liston
0 lengﬁeta 15 gue se represenis en lq‘f;gura 7;

Ed vez de disponer un liston o léngﬂeta continuosa

que se extienden en tode 18 longitud de los bordes ensemblados

- 1% -
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de los paneles edymoentes, puede vtilizerse una plurel idad

de listonee o lengietas verticalmente espaciados, o uné com-

‘bineeidn de liqtonéa o lenglietas y terugos especiados,

En lugar de hecer 6n cede ono de los rellencs 7 y B
ure resure longitudinel 13, solamente unc de los rellence
puede proveersze de 4iche ranura, como por g;emplo; le ranure
16 representada en el relleﬁo 7 del panél 1, figure 8, ea@an—
do el relleno 8 del otro penel previsto de unae lengﬂet? lonim
gitudinal de une pieza, 17, que enceja en la rannr@,lﬁ;

1e renure 16 y la lengflete 17 pueden ger de cuglguier seceidn

trensverssl edecuado pudiendo ser, por ejemrlc, de forme de

coles de milano de enceje mutno, come e muestre en. la figure
. |

Tes figurss 9 y 10 muestran otros métodos slterneti-
vos d&e ensemblar dos peneles 8 loe haces en relacidn ledo &
1ado: En eetos métodos los bordes latersles rellenoe do ma-
dere de log paneles adyacentes estén rebajsdos 8 medis meders
en sentido complementarioc, como 8e muestre en 18, de modo gue
se &sooplen entre 61 y estog bordes acépla&os 88 ageguran en
8u encaje mutuo por tornillos de sujecidu espaciados & lo lar-
£0, 1?, o por encoledo, clavede o en cmelguier dtra forme ade-
ousde. El ensamble 18 & medis meders puede asumir cuelquisr
forme adecusds de eeccion trensverssl y puede, Por ojemplo,

ger de 18 naturaleza de le de colé de milanc oomo 8e represen-

" te en le figura 10, en luger del tipo rectilineo representédc

en la figura 9. ) ; »
Para ensembladurag de esquine pueden emplearse june

tas simileres & lae Grriba deseritBs pero en elgunae formas
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de ensembledurs seré precisc corter a trevés de la placa 1a-
winer por lo menoe en un lado del panel pAra crear un paeo
rare 1e lengflets, liston, teruge o similer deade un relleno
de maders &l otro: |

le figunre 11 moeetre un wetodo de enphrgeler Spe
paneled entre 8i pars hacer uné junta de esquine, estando el
relleno 7 de un penel provisto de nns pluralided de egujeros
eilind;iuca‘aa aeparadoe longitudinalmente, en 1od cuslés van
montedos taruges 21 que pasan q.trav§s de l& placa leminar 2
del otro pRuek y en ggnjeres c;lindriqoa 22 del rellenc de

medera 8 de este penel. TLos agujeros 22 del relleno 8 son

perpendicnleres & la superficie de la placa 2 del penel que

contiene el relleno 8, &l paso que el orificio £0 del relle-
no 7 del otro panel es perelelo & la place 2 de ese @&gGI:
Loe terugos 21 pesean & travée de agujsrga 28 formado®m en 1a
placa 2 del panel que contiene el relleno 8, estando loam
apujeroe 23 en colucidencia y siendo fommdoe al mismo tiem.
povgue log sgujeros 22 del rellenc 8:

Bn 18 disposicion representads en la figurs 12, los
terugos 21 mostredos en la figure 11 hén sido enetituidos por
an listion 24 con doble cole de milene encajede, respectivamen.
te, en un rebajo 25 Qe cols de milene del relleno 7 de un 8-
nel y &n un rebajo\Zé de cole de milano del rellens B del atro
penel, como 88 :epruaentq en los dibhﬁos;

En los cescs en gue se ﬁasée unir doe peneles, por
ejempig,ren aneé eequine, de modo que no aa‘racubra log extres
moa:aayacEnkes de los dos paneles, entoncea puede dieponerse

wn monténte dexesquine 27 de forme rectangular u ctra aaeeaéda
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en an seecidn transversal én le eequina como se represents en

1} figurs 13, ¥ los panéles-l pueden gsegurarse & este montan=

te con eus bcrdés 7 ¥ 8 provietos de rellesno de madera tocen-

do lag superficies miyacentes del montante de esquins y este

pgadefaaegurarse & los peneles por cualguiera de ]los metopdoe

de eneamblqdu:a &rriba deamcritos, o por uné combinacidén Ae

doa o mae de ellotﬁ o en cnslquier otra forma sdecnsds,

Bn la: figura 13 le ensambledurs sé hece proveyssde

el montante 27 con un per ds lengﬂetan longitndinales. £B y

29 que encajqn reepact ivamente en ranurag 1ong1®aaina&pax50 ‘

y 81 dispuestas en los rellenocs de madera 7 y 8 de laafﬁoﬁ-f;°

A
- panelee. lae lenguetan 28 y 28'y les renuras 30 y 31 meﬂu

tredae en la figure 123 son de forme rectanguler en. uahekbn

traneverssl pero podrian aerlo de otre, por ejemplo,podrisn

tener la forma}da cola d4e mil&no, ocomo 8e rapresenta en le

figurs 14.

Ia figuras 15 muest ra uu panel . de tabique ensamblado

®n angnlo recto & otros dos paneles de tabique de modo qpe

61 panel primersmente menciongdo tiene su propio borde lengi~

tudinal dispuesto entre los dos bordee pdyscentes de los

4

_otTos dom paneles, Gon ten disposicién puede hacerse onsl-

quier ensahbladure adecuade pero l1as representedas en lee fi-

geres 15 y 16 son especiaiments adecuadas, T1a figurae 15.mneg'

tre one disposicidn de este clase en le cuel uno# teragoes 32

se extienden totalmente & traves de 1as places 2y By el re-

lienc de madere d4®l panel central oon suas eojes perpéqdioglerga

s lag cares delsntara y tresers del panel pasendo los tarugos

en loe rellenoa‘ﬂe lo8 bordes longitudinales de lod otrog-dps

+
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peueles, Lo® tarugos pueden ser edicioneluente esegurados
en su. sitio empleando un adheeivo, 8i se deses,

. Una ensembladura rectangnlé en le que un panel en-
cuentra otro panel entre medies de lo8 bordes laterales Y_eé.
ticales de este panel se represents en la figure 16: '1’3{
ensambladura pnede hacerse en forme similer a les ensambls-
aura_"i»ae‘eéquind'prev;ameutg deserites, pero en eate omao,
el relleno de maders 8 de un panel toca la su—pg‘rficie& del
otro panel y loa medioe de Bujeoif'm,_ por efemplo, tamgaa
55 passn desde el relleno § & través de la placa leniner 2
y en el relleno da madera $ del otro peneil, estendo el re-
llenc 6 en un hueoco interior de éat e .pane:. en lugar de 8s-
tar en uns osvided exterior en un borde del pauali

188 figuras 17 y 18 ilustrgn, a modo dq ejemplo,
lb. aplioa,cién de eate invente & l& construceion de una puerte
y de un cerco de puer_f;a‘.- CGomo se‘veré por el dibujo, 18
puerta 33 estd construide partiends de uns unidad racténgu~
lar de forme de panel similer a aquelia, une parte de la cugl
se vgpresenta en l& figura 1, teniendo 1 unided de yiaa 1.
gurag 17 y 18 uano de eus huecoe extremos longitndinales pro-
vieto de un rellanc de madere 34 (oomo #e muestra claramente
en 18 figura 18) pars hecer poaible que las bipagras &b éegn

etornilliadas por tomillos ordinerios de rosca pera maders,

36, & dicho borde de la puerte, El borde vertical opuesto

de 1& puerte estd formedo por uno de 108 nerviocs trénsverse.
lee o miembros separadoree de ia unidad que, en dicho bords,
esta labrade o canteads & los haces con didho nervie o miem-

bro . separador.



8e prefiere cerrar los extremos superior e inferior
de lo@ huecoa b del panel que foi'ma la puerte y esto puede
hacerse cano ee represents en la figure 18 por une tirs de me-
dere 37 diapueét_a horizontelmente, introducida en el borde
superior de 1ls puerte de modo que tenga su superficie a‘arperi‘or
& loa haces cor} les placaa'z y & leminares delantéra.yltrase-
T8 de la mieme. Pare soomodar este tire de medera 37, les
porciones supériorea de los nervice o mia_nbfo seyaradores
4 de 1a puerte 33 estén acenaladas o rebajadas de otro modo
de forma que slojen la tire 37 que deaog.nsa sobre los extre-
mo# enperiores de los nervﬁ:s o miembres seyarsdores recorta.
doB como se represesnté claramente en la figure 1'8'. Les |
tiras B7 van aseguradaa en su nosicidn por encolado o ator~
nillado ¢ de cualguier otre modo convenientaa. El método re~
presentado en los dibujos consiste en atornillar 1a tire B7
por tormilloe 38 de rosca par’a mdara al relleno da madara.
34 y a lo8 rellenos adicionales 29 y 40 dispuestos en l8
puerta. Estos rellenoe de mader& pueden extenderse solé=
mente en una pequeﬁa distancie dgsds la parte superior de ‘
le puerte o pueden necerlo en 1e siturs totel de 1a puerte,
El extremo inferior de esta pnede cerraree también mediente
ungé tire de msadere, 18l ocomo ung tire 5'7: _

81 ee desea, en lugaer de emplear rellenos de made-
ra tales como ~59_y 40 anidoa con ls& anided durente le fabd-
egcion, con el fin de asegurar le tire 37 en su posicidn,
loa rellence adiclonales 39 y 40 pueden ser anat 1tn':‘|.dos por
cort os tarugos encejados & friccion en lo8 huecos b,

'El marco en elcndl oscila la puerta estd formmdo

- 18 -
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con onidedes estructurales del genero sefielsdo con 10 en la
figure 2, estendo los bordee descubiertos de los rellence
de madera Qe dichas unidedes cubiertos con ure tirs de revesc
timiento t&l como, por ejemplo, l& ?ira 41 encoleds, cleveda
o ssegurads de otro modoc el relleno. Ias nuidﬁde‘é” ds eata
naturaieza ae en;pletm pera loe montantes 48 y 4% del mgi-cg
de 1 puerta y une unided .similgryécé se uge pare el Gintel
del marco, ensamblandose este dintel 44 & loa montln‘{;méz .
y {L_aapor cua;;quiar’ Junte aﬁecuada.‘ aomo ;a'orje:}am‘plo,g@qdﬁm.t
te terngos 45 como ae representd en la figura 18’. En iqér
de hace: uné junta & ascuadra del genero rep:eseqtaaa en 1a
figura 18 edtre los montantes y el dintel 44, satos miembroe
pueden ensamblarse & inglete entre Bi: o

El marco compussto de loe montentes 42, 45 y;vdin-
tel 44 puede ser storniliedo & uné pared con l& pnerta en
slineacion con el hueco de diche pared y ests pared puede
estar formade con unidades estrusturales de acuerdo cen el
invento como se represents claramente sn la figura_lgl
Los extremos inferiores de Iés unidedes estructurales qué
forman estas paredes o, de hecho, eugiguier sred o tabique,
ja’neden retenerse en eu sitio por unidades estructurales de
le clese sefizlade con 10 en la figura 2 y deacrita cou refe-
rencie & este figurs, colocandose estas unidadea mobre el
piso, una &8 ceda ledo de 18 pared, con_ leaguperficies ds_a..
cubiertas del relleno de maders sdyecentes 81 piso de mode
que las unidades puaden Qaeggurarae el piso mediante ‘tomi-‘-
llos, ¢lavos ¢ similéres, &1 peeo que/ lps superficies visei-
bles de 1ss unidades estén totBlmente cubievtas con el me-’
terisl gue contiene reeins emplesdo en la conatrucciéé de
les unidaden,l.

- 19 -
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Métodow eimilares & los sntes demoritos pusden
utilizerse en le constrmeoidn de cercos de ventsnas y otres
estructuras y debe entenderse que, si ge deses, &1 cortar
en tiraa lae unidades rellenes con madera p8ra fomar cercos
de ve:lutané' u o?ros articulos en lo8 casos en gue eee nece-
esrio. Las places lemineres snperior e inferior,de la -
unided gque contienen resina, pueden cortarse & lo largo de
diferentes lineas de modo que se forme sobre las unid_t;ﬂeﬁ,
& un lado, uue bride contye la meal poede wloocarse 6 vi-
drioc de la vantana, o para Qtroa fines:

a8 qaidadga estructurzles de aoqerdo ~oon este 1o~

- vento son también muy adecuadas para su ueo como cerriles

de inclindcion que pueden ser suspendidos de méneulge: coi-
gantes, por ejemplo, desde la cubierte /de un_ba.rco‘. ._’Zm;i'ee" '
carriles de inelivacidn podrian, por ejemplo, _fo;mgrge' de
anidedes telese como lae aeﬁalada“s con 11 en la figura 2.
Eatas unidedee eon tembién muy adecuades yare mié_mbfos o8-
paciadores entre los bordee verticeles der;aan_elres yueta.
puestos, tel como ee represente en la figure _1'. '.
Aunque en lo que &ntecede Se han desorito Vaﬁ@e
ejenplos gue ilustren el método de producir y pser unida;;&éa"
de acuerdo con este invento, debe entepderse gue a.,"es_mna
ilustraciones no se les desee dar caracter limitative de
los pogiblees metodos bian de yproducir las unidedes biar} de

emplearlas, y que splemente se dan & titulo de ejemple.
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. Este solicitod que corresponde a le preaentads
an la Gran Brataﬁa el 16 de cotubre de 1942, ba.,jo e1 numero
14.544/42, se pooge & 108 beneficios del artialoc 51 del
vigente Estatuto de Propiedad Industrial‘.

- N 0 T ﬁ- -

Los puntos que como caracteristice de novedsd
‘aa presenten para que sean objeto de este Modelo ae.Util‘:Ldna
en Hapeiie por VEINTE aﬁqa 8on log siguientes; ’

1:- Une unided estrnc'tﬁral. que .' comprende ho jas
o tiras leminares fibrosas que contienen reeins termo-endure-
cible dispuestas enfrentedes y seperadas entre si &l menos
en una parte sustenciel de sy rea superficial por unc o mag
miembﬁos geparadores que confienen Vrelsinc temo-endurecible,
de modo gue se formen nns' o mae huecos y/o cavidaedes, uno o
mes de los cnales esta ¢ esten totel o percielmente llenoce
con un rellenc de maders antes de le eplicacién del celor

y de 1a presiin pers efectuer el freguado y endurecimiento

" de la reeins termo-endurecible, medisnte lo cual todas las

partes son a.glutine_laéa'entre si, siendo tal le dispoeicidn
que dicho rellenoe vperma'neqe‘, por lo menoe en medis importen=
te, no inpregnddo .por 1a reeing termo-éndareoible ¥ M.ﬁhe la

2]l -
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auperfi.oia de uné vpp,ﬁ:e no 1mpregnu_.d§, el menos :pai'oial-

mente descabierta, con 1o cuel 108 metodos ordirarios de
carpinteris pueden ser eplicados & dicho rellenc con el
fin de reunir diche unided estructursl con opraﬁ anidadee
estructureles o miemb:oe‘. . A
2:- Unidades estructureles segin se reivindics,
en el punto 1, esencialmente como se hen degeritoc y come &e
han repfasentadof er} los dibujos adjqntos‘. _ |

) 5“7 ‘Tna unided estructurel pere le congtra ceddn
de edifiocioa, ,

Tel y como e ha descrito en la liemoria que an-;
tecede repregentado an loa dibujos gque se mcompeiian y con
loa fines qué 8e hen egpacificado‘.

 Este Meémoris conste de veintidos hojee escri-
tag por une epla cara: | |
‘, 19 ABR. 1947
P. A.
Afkerto do Eizebury

 Madrid,

s
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