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"UNA UNIDAD ESPRUarPRAL PARA IA CONSyniCŒeNDB EDIFICIOS"

.E l 'invento, ee refiere a onidadaa aatra et árales para 

an empieo, por ejemplo, en la  con st ro sei ón de é#ifiaièa (ver­

bigracia, para la  pmòdocción de pcertaa, marcos de pnarta, 

ventanas, ear coa de ventana, tabiqoas, paredes, mampSroe, oa- 

rrilea inolinabies,zocaloa, eto .).

Be a cnerdo con ei invente, ana anidad estro ct oral
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a* haca disponían 3o grupea de materiales formado ras de piabas 

constatantes en laminas fibrosas revestidas con, o que contic- 

nen, resina termo-en&ireeibla, opuastos entre si y motuamepte 

separados al menos en:, una parta importante de su area snper- 

5 f id a l ;  disponiendo entre ellos materiales consistentes en, o 

qué oontienen, resina tenno-enaaracible.pára formar miembros 

separadores, de forsa que se oreen ano o mas huecoe o cavida­

des, o ambos; llenando cao ó mas de loa hueooa, da las cavi­

dades, o dé emboa, totalmaita con un relleno de madera o en 

10 parte coa an rellano de nadara y en parte con na mandril set- 

parable y caaleeqniera bañe oes o cavidades restantes con man­

driles separables, y aplicando calor y presión al conjunto pa­

ra efectuar el fraguado y en dure oimiento de la reaine termo- 

aidnreoible, de modo que queden aglutinádas las piaoaa, lea 

IB miembroa separadores y el relleno o rellenos de nadara entré 

si, y extrayen do a continuación los mandriles que sé bajean 

empleado, siendo tal la díanos i  don que el relleno de madera 

permanezca sin impregnar sn médida impórtente por la resine : 

y taiga la  sopsrfioie ña cna parte no impregnada, por lo me­

go nos paroialmante, al desosblerto,

Las onidadea estructurales según el invento pueden 

tener muchas formas. Por e jan pío, la unidad estruct ural pue­

de tener la forma de un panal para emplearlo, por ejemplo, 

como tabique, mamparo, pared o puerta y puede formarse eomo 

86 as ha descrito y representado en la Memoria de la Patente

espaBola número 174.669, siendo el relleno ^ rellenos antea 

mencionados insertados en cao o maa da loa huecos o oavida- 

des, o en ambos, del panel, antas del tratamiento al calor y
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*  la presión, de modo qae qaeden trabados con las part es de 

la estro otara qoe contiena resina por la resina de las mis­
mas.

La resina qae agí atina el relleno de madera con la s  

placas y miembros espaciadores paede ser resina qae flaya dea- 

de satos dorante el tratamiento oon cal ar y presión o posde 

ser resina qoe flaya desde el relleno miaño qae, en este paso, 

seria previ aneóte tratado aaperficialmen te con l a  resina antea 

de so inserción entre loa otros componentes a i&rtir de lea 

oaalas la  estro ct ara se esta fabricando; alternativamente, poe 

de oonRarse en qae la resina Raya desde ambas partes. Sin 

embargo, debe coidarse de asegarar qae el relleno no resalte 

impregnado con la  resina en tal medida qae perjadiqae ea pro­

piedad de permitir qpe ae laa apLi^en loa procesos habitua­

les del arta de la carpinteiia.

Lpa panelea o caerpos haeoo8 oonstraidoa de acoerde 

con dicha Patente adoptan varias formas, pero tienen toda el 

detalle genérico de qae comprenden dea o mas placas laminares 

separadas y opoestaa, anidas entre ai por miembros separado­

res o nervios, estando laa placas serradas formadas per ma­

terial fibroso laminar (por ejemplo, papel) tratado coa resi­

na sintética termo-endorecibía (por ejemplo, de fenol-formai- 

dehido, de area-fcrmaldehidc o de eresol-formaldehide) y loa  

miec^ros separadoree o nervina conaistien&í, o conteniendo, 

resina temo-en dure oíble y teniéndola forma, por ejemplo, de 

taboa fibra eos laminares, miembros fibrosos lamina íes con 

seceión en fcrma de viga, o tiras de madera, y estando laa 

piaeas y los miembros separadores o nervios homogénea e
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integralmente aglutinados entre a l por la  resina mediante la  

apiicación Ae odor y de presión, efectuándose este tratamien­

to al calor y a la  presión con mandriles o elementos espaoia- 

dores metálicos u otros adecuados dentro de los lineaos, de 

las cavidades, o de ambos, definidos por i os miembros espa­

dadores o o ervios y 1 as pía cas separadaa, de modo que en el 

pro Anoto terminado ae orea na cuerpo Imeco qae tiene pasos o 

cavidades longitudinales que se extienden de extremo a extre­

mo del mismo.

Sin embargo, este invento puede api loarse a otras 

formas de cuerpos hoeoos o paneles laminares, termo-endure- 

ciblea, por ejemplo, a aquellos en que las placas separadas 

están directamente unidas entre si ( como seria el caso, por 

ejemplo, si estuvieran ambas o todas, formadas partiendo del 

mismo material laminar) en uno o mas lugares en lugar de es­

tar totalmente separadas salvo por su anión mediante dichos 

miembros separadores o nervios, y loa miembros separadores 

o nervios entre laa plaoas pueden estar hechos en formas di­

ferentes de las descritas en la Memoria de la  citada Patente 

por ejemplo, pueden formarse madlai te material fibroso, pde- 

cuadamsite ondulado, que contiene resina termo-endurecible.

El relleno o rellenos de madera pueden disponerse 

en una o mas, y si se desea, en todos los huecos y cavidades 

del cuerpo hueco o panel, de acuerdo con 1 os requisitos y el 

relimo o rellenos pueden llenar total o solo parcialmente 

el husos o huecos y/o la cavidad o cavidades en que va o van 

dispuestos. Por lo matos parte de nnaomassuperficies del 

relleno quedan descubiertas (sin cubrir por los materiales
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ge le anidad qaa contiena resina) y en ana región situada 

debajo de dicha superficie desonbieita el relian o pemaneoe 

sin impiegnar por la resira en ana medida importante, as 

decir, suficiente para permitir qae el relleno sea trabaja- 

B do con el fin de efectaar ensambladores, montar herrajes y

asi soceaivamente de áeoerdc con los procedimientos a anales
' ' '

en carpintería.

Dicho relleno o rellenos pasdas colocarse en lo 

qpe, de otra modo, serian la s  cavidades lengltadinales ex- 

10 tremas de lados abiertos del caerpo haeoo terminad^ y/o en 

lo qas de otro modo serian haeooa interttares de dicho coer- 

po. El logar en qaa SI relleno o rellenos sera o aeran 

colocados dependerá de la finalidad para la  casi ha de em­

plearse la  anidad estroctoral qoa se esta fabricando^.

15 Per ejemplo, en los casos en qae las anidadas han de formar 

panelea para ao emplee en la  oonatrocatón de tabiques, pare­

des, toa paros y similares, es deseable qoa el relleno este 

en lo qoe serán los bordes laterales verticales de les pa­

neles, de modo qoe estos rellenos poedan otilizarse al em 

30 samblar loa paneles adyacentes borde con borde y a los ha­

ces entre si. Para efe atoar éstas jontaa puede otilizarse  

ooalqoier método adeooado, por ejemplo, el encolado, pero, 

en logar del encolado, o ademas del mismo, se prefiere em­

plear ana janta méoaniea, por ejemplo, ranarar los rellenos 

35 longitodioalmemte en los bordes verticales adyacentes de

los paneles y jOntar laego estos mediante lengüetas o l i s ­

tones hachos de madera o de eaaiqaier material adeomadc en­

cajados en diáhae lengSetas. Las lengüetas o listones



pueden deslizaras en la ranura de un panel antes de colo­

carlo en su sitio y luego la  parte saliente de la  lengüeta 

o listón puede introducirse ec una ranura correspondiente 

de un panel que ae haya ya fijado, puede hacerse nao de 

cualquier otra forma oonvenienta de ensambladura empleada 

en la carpintería o ebanistería, tal eomo una ensabladura 

a media madera, con tarugos o de cola de milano. Si, 

además, se desean crear medios para unir loa bordes supe­

rior e inferior de un panel, por ejemplo, a un entrepaho 

superior y a un zooalo inferior, el panel puede proveerse 

con rellenos integrales en posiciones espadadas entre sus
i

extremos o bordes verticales, de modo que estos rellenos 

pueden asegurarse ea la  parte superior y en la inferior 

del panel con el zócalo y el en trepaño.

Al construir anidados estruct urales de acuerdo 

con este invento y al usar para este fia el método descrito 

en la  Memoria de la Patente mencionada, uno o mas de les 

mandriles separables asados al formar el cuerpo hueco se 

sustituyen por unatira  o tiras domadora, cada una de ellas 

da forma y superficie de sección transversal aproximadamen­

te iguales al tamafio y forma de secoión transversal del 

man dril sustituido. Oca preferen cia, 1 as dimensiones del 

relleno son exactamente las que la cavidad teimiaada ten­

dría si se hiciese con el mandril.

Si es necesario^ debido al carácter comprimible 

del relleno de madera a emplear, pueden introducirse en ci­

ma y/o debajo del relleno una o mas láminas adicionales de 

papel o tejido o similar con la s  cueles se está fabricando



el cuerpo Mece y, si es necesario, en ano o ambos lados 

del relleno. El número de tales láminas adicionales em­

pleadas dependerá del carácter comprimible del ralleno em­

pleado.

5 Otro detalle de este invento es la fabrioaoión de

grandes anidadas en forcaa de panel del earaoter a qae antes 

se ha lecho referencia, taiiendo estas naidades ana plarali- 

dad de rellenosfasoalmente paralelos) en sa parte interior, 

añicos integralmente con las mismas, y luego cortar Iongito- 

10 din al mente dichos paneles a través o Jonto a los rellenos 

(siendo las placas cortadas asi en tiras ) da forma, qae ss 

oreen anidadas de macha longitad en relación con so anchara 

medí ante l as cáeles pueden formarse cercos de paerta y de 

ventana, zócalos y entrepaños y otras anidadas de conatmo- 

íg oión, teniendo dichas anidados el material de relleno al 

desoobierto en sas extremos y/o en sus lados, de modo qué 

loszrellenoa puedan cepillarse o cortarse o trabajarse sos­

ten cial mente en la misma forma en que podría tratarse on 

objeto de madera. Estos rellenos no solo cesan los medida 

20 para la ensamblado ra de anidadas adyacentes, sino qae per- 

mitán qae l as anidadas se montan fácilmente para spOatroir 

marcos de puerta, cercos de ventana y asi sucesivamente me­

diante los métodos ordinarios de carpinteáis y también per­

miten emplearlas como entrepaños y zócalos; ademas, los ra- 

36 llenos proporcionan un medio por el casi las bisagras a

otros herrajes poeden aplicarse fácilmente a ias anidad es, 

o astraoturae hedhae de unidades, o qae las inclayen, ela­

boradas de acuerdo con el invento, por ejemplo, en los
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pasos en qua se haoen puertas parílendo de las unidades, 

se opean asi loa medios para montar las bisagras, las ce­

rradoras, los cerrojos y damas heprajea.

La fase de incorporar rellenos da madera en los 

5 cuerpos o paneles huecos dorante ia  fabricación poede uti- 

lizarse en cualquier medida deseable, y tales caerpos o pa­

neles pueden tener cada hueco y cavidad, o cada segando hue- 

oo, o cnalquier otro oomero de huecos y/o cavi dadas, provis­

tos da rellanos como se desea para orear los medios para 

10 cortar subsiguientemente el ouerpo en unidades estrechas 

con las herramientas o máquinas usuales para labrar la ma­

dera, haciéndose estas unidades estrechas a la longitud y 

anchura requeridas, y emplearlas posteriormente para formar 

otras estructuras, por ejemplo, mareos de puerta, cercos de 

16 ventana, zócalos y demas, para las cuales es adecuado el 

material.

Con el fin de que el invento pueda comprenderse 

totalmente y lleverse a la práctica con facilidad, se adjun­

tan los dibujos correspondientes, en los cuales:

80 La f ig u ra ! es una vista en perspectiva dé la  par­

te superior de una forma de unidad estrdctural, por ejemplo, 

un panel, provista de rellenos de madera y construida de 

acuerdo con este invento :

La figura 2 es una vista en planta de no panel oo- 

86 no el representado en la figura 1 , pero provisto de re lle ­

nos de madera en cada hueco y cavidad, indicando también 

esta figura algunos de los diversos métodos según los cuales 

un panel de sata clase puede ser cortado longitudinalmente
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i 484
1& dirección de le  longitud de los rellenos) para formar 

varias clases diferentes de unidad estructural.

 ̂ La figura 3 as una vista horizontal en corte trans

versal ^ue muestra fragmentos de dos unidades de panel adya- 

6 centea construidas de acuerde con este Invento, y un método

de en Batallarlas.

La figura 4 es una vista similar a la  figura 3, 

pero muestra un método diferente de ensaáfblar las unidades 

de panel.

10 La figura 6 es una sección vertical dada por la

linea 5-6 da la figura 4 .

Las figuras 6 a 10 son vistas similares a las re­

presentadas en laa figuras 3 y 4, pero muestran métodos di­

ferentes de ensamblar entre si las unidades de panel,

16 Las figuras n  a 16 son vistas en planta en corta

horizontal que muestran seis métodos diferentes de ensamblar 

unidades de panel, construidas de acuerdo con este invento, 

en ángulo recto entre s i.

La figura 17 ea una vista en planta en corte ho- 

' 30 rizontal a través de un tabique, una puerta y un marco de 

puerta, construidos todos partiendo de unidades estructu­

ral es hechas de acuerdo eon este invento.

La figura 18 es un alzado en corte vertioal de 

la eaquina superior de la puerta y del mareo de puerta que 

35 se ve en la figura 17, y

La figura 19 es una vista en perspectiva en cor­

te pareial, que ilustra el método da utilizar unidades es­

tructurales construidas de acuerdo con este invento, como

9



aosalos para asegcrar an ea sitio un tabique.

f La anidad estroetoral representada ^''HA^igytrá

i ,  comprende nn panel i consistente en dos pía oas paralelas 

2 y Z separadas y anidas entre ai por miembros espaciadores 

o nervios que se extieaden longitodinalmente, 4. Las pla­

cas 2 y Z y loe aervios 4 se formaa partieodo de capas f i ­

brosas impregnadas con resina termo-endoreoibla, por ejem­

plo, capas de papel, dispoestas jactas para constitnir el 

panel y trabadas entre si integralmente por la aplicación 

de calor y presión mientras el panel es soportado interior­

mente por adecuados medios de soporte. El panel por ejem­

plo, poede producirse como se ha descrito en noestra paten­

te namerc 174.669.

Al fabricar ana acidad est rectoral da a cnerdo con 

este invento, sin embargo, ano o maa de los htteeos 5 o de 

las cavidades - 8a- definidos por las placas 2 y Z y los 

miembros separadores o nervios 4 se Henea total o parcial­

mente, oon an relleno de madera tal oomo 6, 7 o 8 represen­

tado en la  figura 1. Cada ano de diohps rellenos paede ex­

tenderse en toda la longitad de aa haeee o cavidad o solo 

parcialmente a lo largo de loa mismos. También paede lle ­

nar toda la anchara y altara del hoeeo o cavidad o solo pee- 

de llenar en parte el haeee o cavidad en estas direcciones. 

Si el relleno no llena completamente sa hoeoo o eavidad, en­

tonces, durante la operación de calentamiento y presión,qée 

fragua el contenido resinoso de las placas y nervios, el es­

pacio qae queda libre del rellano de madera se llena con an 

mandril separable tai como, por ejemplo, on mandril metálico.



*

Loa huecos o cavidades no provistos de reí 1 en o s de madera 

también ae proveerían con mandriles separables.

Los rellenos tienen al menos una cara total e par­

d a l man te al descubierto para proporcionar una superficie 

5 que ae pueda trabajr fácilmente, Por ejemplo, los rellenos

7 y 8 del panel representado en la figura 1 tienen pus sos 

perfioies longitudinales exteriores y sas extremos al des­

cubierto. El relleno 6 Ademente tiene al deseobierto cas 

extremos.

10 Un panel tal como se representa en la figura 1 es

may adecuado para asarlo al hacer tabiques en edificios o 

mamparos en barcos, y tales paneles pneden montarse lado 

con lado y ensamblarse fácilmente entre si por los métodos 

habituales y oon las herramientas asueles en carpintería.

IB Debe entenderse qae los rellenos son introducidos

en los huecos y/o en las cavidades de la unidad estructural 

antas del tratamiento al calor y a la presión que endurece 

la resina de esta anidad de modo,que, durante dicho trata­

miento al calor y a la presión,la resina de la  unidad f lu i-  

20 rá dentro de las fibras exteriores del relleno y, ai endu­

recerse, trabará el relleno integralmente oon el resto de 

la unidad. EL flujo de resine dejará, sin embargo, una par- 

t te importante del relleno sin impregnar de modo que no que­

de destruido el carácter fácilmente elaborable del relleno. 

25 En el panal representado en la  figura 1, ambas

cavidades -Ba-, pero solamente algunos de los huecos 6,es­

tán provistos con rellenos de madera pero todos, o mas hue­

cos que los representados como llenos en la figura, pueden

11
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proveerse 3e relleno 3e masera ai ae Sesea. Asi, eo la  f i ­

gera 2 se representa ana vista en planta Se en panel en al 

eaal eaSa ano de los hoscos 5 y Se las cavidad ee-5a-tiene on 

relleno de madera, y la figara 2 indica también cómo tál pa- 

5 nel con relleno de madera, poede ser cortado Iongitadinalmen­

te para formar anidadas estraotaralaa estrechas y largas de 

diferentes clases, alganos en los coaiee los rellenos de ma­

dera qaedan encerrados por todos los lados longitudinales 

(como en el caso de la  anidad 9, de la  figara 3) por la  par - 

10 te de la  anidad que contiene reeinay al pase que otros tie ­

nen el rellano de madera al deeeabierto en ano (por ejemplo, 

la anidad 10 de la figera 3) o mas lados longitudinales 

(por ejemplo, la anidad - 10a- de la figara 2 ) .  ha unidad 

10a- ae forma cortando al panel longitudinalmente dentro de 

IB dos miembros separadores 4 como se representa en la figora 

2 (entre laa unidades 9 y 13); se verá qse esta unidad no 

contiene ningon miembro separador 4 pero que el relleno de 

madera está revestido en loa lados delantero y trasero con 

tiras de las placas 2 y 3 respectivamente y la  prodnoción de 

30 tai anidad mediante este método queda incluida dentro de ca­

te invento. ha anidad 1 1 , figara 2, es ana anidad de acaer 

do con este invento en la caal los rellenos de madera aitna- 

dos a cada lado de an miembro separador tienen cada ano an 

lado longitudinal al descubierto. has anidadas largas y 

25 est re Chas tales como la arriba descrita pueden ntil izarse

de varias manaras en la con atracción de edificios y en lo 

qae sigue se describirán alganos ejemplos.

Las figeras 3 a 10 maestreo varios métodos de

-  12



ensamblar do a panelea, por ejemplo, del genero qae ae maes­

tra en la fignral^.lado a lado y a los haces, empleando mé­

todos de en cambiadora bien conocidos adoptados normalmente 

en la carpintería. Asi, en la figara 3, el lado vertioal 

6 o las cavidades extremap-6a- de dos panelea aimiláraa tienen

rellenos de madera 7 y 6 qae están a loa haces a lo largo de 

Bus bordes exterioras longitadinales eon los bordes corres­

pondientes de las placas laminares 2 y 3 del panel y los dos 

rellenos de madera 7 y 8 de ios dos paneles se encolan jnntos 

10 a lo largo de so piano de anión.

En laa figaras 4 y 6 en logar de ser ensamblados 

los paneles anioamante por encolado, se ensamblan mediante 

tarugos 12 (con o sin encolado) cada ano de loa coalas ajus­

ta en cajas hechas en los rellenos de madera 7 y 8 de los 

15 dos paneles.

En la construcción representada en la figara 6 , 

cada ano de los rellenos de madeba 7 y 8 de los dos paneles 

esta provisto de una ranura central longitudinal 13 inser­

tándose an listón o langHeta longitadinales 14 en las rann- 

20 ras coinoidentes 13 de los dos paneles para ensamblarlos.

En la  jante poede emplearse an adhesivo, si de Asaca.

En lagar de ser de forma re otan guiar en su sección 

transversal el listón o lengüeta 14, como se representa en 

la  figara 6, poede ser de cualquier otra forma adecaada.por 

25 ejemplo, en la ae doble ocia de milano como lo es el listón 

o lecgBeta 16 qae se representa en la figara 7 .

Bd vez de disponer an listón o lengHeta continuos 

qae ee extienden en toda la longitod de los bordes ensambladle

-  13
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de loa paneles adyacentes, puede utilizarse coa pluralidad 

de listones o leogSetaa vertiealmente espaciados, o u ná coss- 

binaeión de liatones o lengüetas y tarugos eepaoiades.

En lagar de hacer en cada cao de loa rellenos 7 y 8 

5 una ranura longitudinal 1S, solamente ano de loa rellenos

puede proveerse de dicha ranora, como por ejemplo, la  ranura 

16 representada en el relleno 7 del panel 1 , figura 8, estan­

do el relleno 8 dél otro panel provisto de ana lengüeta Ion- 

gitodinai de ana pieza, 17, que encaja en la ranora 16.

10 La ranura 16 y la  laogüeta 17 pueden ser de caalqaier sección 

transversal adecnado pudiendo ser, por ejemplo, de forma de 

colas de milano de encaje matao, como se maestra en la figora 

8 .
Las figuras 9 y 10 muestran otros métodos aiternati- 

18 vos de ensamblar dea paneles a los haces en relación lado a 

lado. Bri astea métodos loa bordes laterales rellenos de ma­

dera de los paneles adyacentes están rebajados a media madera 

en sentido complementario, como se maestra en 18, de modo que 

se acoplen entra ai y estos bordes acoplados se asegaran en 

gO su encaje mutuo pon tom illos de sujeción espaciados a lo lar­

go, 19, o por escolado, clavado o en coaiqniar otra forma ade- 

coada. El ensamble 18 a media madera puede asumir cualquier 

forma adecuada de sección transversal y puede, por ejemplo, 

aer de lá naturaleza de la de cola de milano oomo se repreaea- 

86 ta en la figura 10, en lugar del tipo rectilíneo representado 

en la figura 9.

Para ensambladuras de esquina pueden emplearse jun­

tas similares a las arriba descritas pero en algunas formas

14



da ansambladura acra preclac cortar a través de la placa la­

minar por lo menos en en lado del panel para crear an paso 

para la  lengdeta, liatón, taroge o similar desde an relleno 

de madera al otro.

La f  i  gara 11 maestra an método de engargolar dos 

paneles entre si para hacer ana janta de esquina, estando el 

relleno 7 de an panel provisto de ana pluralidad da agajeros 

cilindricos 20 separados Iongltadinalmeote, en loa oaaies van 

montados tarugos 21 que pasan a través de la placa laminar 2 

del otro panel y en agajeros cilindricos 22 del relleno de 

madera 8 de este panel. Los agajeros 22 del relleno 8 spn 

perpendiculares a la superficie de la  placa 2 del panel qae 

contiene el relleno 8, ai paso que el orificio 80 del re lle ­

no 7 del otro panel as paralelo a la placa 2 de ese panel.

Los tarugos 21 pasan a través de agajeros 28 formados en la  

placa 2 del panel qoe contiene el relleno 8 , estando los 

agujeros 28 en coincidencia y siendo formados al mismo tiem­

po -qae loe agajeros 22 del relleno 8 .

En ia disposición representada en la figara 12, los 

taragos 21 mostrados en la figura 11 han sido sustituidos por 

an listón 24 con doble cola de milano encajada, respectivamen­

te, en un rebajo 26 de cola de milano del relleno 7 de an pa­

nel y en an rebajo 26 de cola de milano del relleno 6 del otro 

panel, como se representa en loa dibujos.

Ri. los casos en qae se desee anir dos paneles, por 

ejemplo, en ana esqaina, de modo qae no se recubra los extre­

mos adyacentes de les dos paneles, entonces puede disponerse 

un montante áexeaqaina 27 de forma rectangular u otra adecuada
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eo su sección transversal en la esquina como se representa en 

la figura 13, y los paneles 1 poeden asegurarse a este montan­

te con saa bordea 7 y 8 provistos de relleno de madera tocan­

do las soperfioi.es adyacentes del montante de esquina y este 

puede asegurarse a los panelea por oualquiera de los métodos 

de ensambladura arriba descritos, o por ona combinación de 

doa o mas de eiloéq.o en cualquier otra forma adecuada.

la figora 13 la  ensambladura se hace proveyjMdc 

el montante 87 con nn par de lengHetaa longitudinélse 88 y 

89 que encajan respectivamente en ranaras longitodinaias 30 

y 81 dispuestas en ios rellenos de madera 7 y 8 dé los dos' 

panelas. Las langostas 88 y 89 y las ranuras 30 y 83. me#- 

tradae en la figora 13 son de forma rectangular en seqción 

transversal pero podrían serlo de otra, por ejemplo,podrían 

tener la forma de cola dé milano, como se representa en la  

figura 14.

La figura 15 maestra un panel de tabique ensamblado 

en ángulo recto a otros dos paneles de tabique de modo qée 

al panel primeramente mencionado tiene su propio borde longi­

tudinal dispuesto entra los dos bordes adyacentes de los 

otros dos péneles. 6on tan disposición puede hacerse cual­

quier ensambladura adecuada pero las representadas sa la s  f i ­

guras 15 y 16 son especialmente adecuadas. La figura 16 mués 

tra una disposición de asta clase en la cual uno# tarugos 32 

se extienden totalmente a través de las placas g y 3 y el re­

lleno da madera del panel central con aus ejes perpendiculares 

a las caras delantera y trasera del panel pasando los tarugos 

en los rellenos de loa bordes longitudinales de los otroa-dpa
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panelee. Loe tarogos paeden ser adi al o nal nerita asegarados 

en sa sitio empleando an adhesivo, si se desea.

Una enaambladara reotan gala en la  qae an panel en- 

oaentra otro panel entre medias de loa bordea laterales yer- 

5 ticales de eate panel ae representa en la figara 16. Tal 

enaambladara paede hacerse en forma similar a laa enaambla- 

daraá de eáqainá previamente deaoritaa, pare en eate oaso, 

el relleno de madera 8 de an panel toca la  saparfioie del 

otro panel y loa medios de sajeoión, por ejemplo, t amagos 

10 33 pasan desde el rellene $ a través de la placa laninar 2

y en al relleno da madera 6 del otro panel, estando el re­

lleno 6 en an haeoo interior de éste panel en lagar de ea- 

tar en ana cavidad exterior en an borde del panel.

Las figoras 17 y 18 ilastran, a modo de ejemplo,

15 la aplicación de este invento a la  aonstraooión de ana paerta 

y de an carao de paerta. Como se verá por el dibajo, la 

paerta 33 está construida partiendo de ana anidad reetaogo- 

la r  de foima de panel sinUar a aquella, ana parte de la  ocal 

ae representa en la figara 1 , teniendo la anidad de laa f i -  

20 garas 17 y 18 ano de saa haaces extremos longitudinales pro- 

viato da an relleno de madera 34 (como se maestra claramente 

en la  figara 18) pare hacer poalble qae las bisagras 36 sean 

atornilladas por tom illos ordinarios de rosea para madera, 

56, a dicho borde de le  paerta. El borde vertical opaesto 

25 de la paerta está formado por ano de los nervios transversa­

les o miembros separadores dé la  anidad qae, en dicho borde, 

está labrada o canteada a los haces ooo dicho nervio o miem­
bro separador.

*
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Se prefiere cerrar los extremos superior e inferior 

3e los huecos 6 del panel que forma la  pcerta y esto puede 

hacerse como se representa en la figura 18 por ana t ira  3e ma­

dera 87 dispuesta horizontaimente, introducida en el borde 

5 superior de la pcerta de modo que t en ge se soperficie saperior 

a los hacea con las placas S y 8 laminarea delantera y trase­

ra de la misma. ¡Para acomodar esta tira  de madera 87, las 

porciones superiores de los nervios o miembros separadores 

4 de la pcerta 88 están aoanaiadaa o rebajadas de otro modo 

10 de forma que alojen la t ira  87 que descansa sobre lea extra- 

moa aa parieres de loa nervios o miembros separadores recorta­

dos como se representa claramente en la figura 1*8. Las 

tiras 87 van aseguradas en ao posición por encolado o ator­

nillado o de cualquier otro modo conveniente. EL método ra- 

15 presentado en los dibajos consiste en atornillar la  t ira  37 

por tom illos 88 de rosca para madera al relleno de madera 

84 y a los rellenos adicionales 89 y 40 diapeestos en la 

puerta. Estos rellenos de madera poeden extenderse sola­

mente en ana pequaaa distancia desda la parte superior de 

20 la puerta o pueden hacerlo en le altara total de la pcerta.

El extremo inferior de asta poede cerrarse también mediante 

ana tira de madera, tal como una t ira  87.

Si se deaea, en lagar de emplear rellenos de made­

ra tales oomo 39 y 40 anides con la anidad dorante la fabrá- 

25 eáción, con el fin de asegurar la tira  37 en su poaioión,

loa rellenos adicionales 89 y 40 pueden ser sustituidos por 

cortos tarugos encajados a fricción en loe huecos 5.

El marco en eieaai oscila la pcerta está formado
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eco unidades estructurales del genero señalado con 10 en la 

figura 2, estando los bordee descubiertos de loa rellenos 

de madera de dichas unidades cobiertos con una tira  de reves­

timiento tal como, por ejemplo, la tira 41 encolada, clavada 

5 o asegurada de otro modo al relleno. has unidades de sata

natoraleza ae emplean para loa montantes 42 y 43 del mareo 

de la puerta y ana anidad similar 44 ae usa para el dintel 

del marco, ensamblándose esta dintel 44 a los montantes 42 

y 43 por cualquier Junta adecuada. como,

10 te tarugos 45 cómo ae representa en la figura 18. Bo logSr 

de hacer una Jantá a escaadra del genere representado eo la 

figura 18 eótre los montantes y el dintel 44, estos miembros 

pueden ensamblarse a inglate entre ai.

El marco compuesto de los montantea 42, 43 y din- 

15 tal 44 poeda aer atornillado a ana parad oon la puerta en 

alineación con el hueco de dicha pared y esta pared puede 

estar formada con unidades estro atórales de acuerdo con el 

invento como se representa claramente en la figp :ra l9 .
Loa extremos inferiores de las unidades estructurales que 

20 forman estas paradas o, de hecho, cualquier pared o tabique, 

puedan retenerse en su sitio por unidades estiuoterales de 

la clase señalada oon 10 en la figura 2 y descrita oon refe­

rencia a esta figura, colocándose estas unidades sobre el 

piso, ona a cada lado de la pared, con lassaperfieies des- 

25 cubiertas del relleno de madera adyacentes ai piso de modo 

que las unidades pueden asegurarse ai piso mediante torni­

llos, clavos o similares, al paso que las superficies v is i­

bles de las unidades están totalmente cubiertas con el ma­

terial que contiene resina empleado en la construcción de 

las unidades..

19 -



í
Kétodoa aimilarea a loa antea deacritoa pueden 

utilizarse en la  construcción de oercoa de ventanea y otrae 

estructuras y debe entenderse que, ai se desea, al cortar 

en tiraa lea unidades rellenas eco madera para formar caroca 

6 de ventana a otroa artículos en loa casos en que aea nece­

sario . Las placas laminaras superior e inferior,de la

unidad que contienen resina, pueden cortarse a lo largo de 

diferentes lineas de modo que se forme sobre las unidades, 

a un lado, una brida contra la ocal puede colocaras él v i-  

10 drio de la ventana, o para otros fines.

las unidades estructurales de acuerdo con cata in­

vento son también muy adecuadas para su uso como carriles 

de inclinación que pueden ser suspendidos de ménsulas col- 

gantes, por ejemplo, desde la cubierta de un barco. TÜMes - 

15 carriles de inclinación podrían, por ejemplo, formarse de 

unidades tales como lea aeaaiadaa con 11 en la figura 2. 

Batas unidades son también muy adecuadas para miembros es- 

paciadorea entre loa bordee verticalea de panelea yastá- 

pueatoa, tal como ae representa en la figura 1 .

20 Aunque en lo que antecede se han deaprito varica

ejemplos que ilustran el método de producir y osar unidades 

de acuerdo con cate invento, debe entenderse que a estas 

Ilustraciones no se les desea dar carácter limitativo de 

los posiblea métodos bien de producir las unidades bien de 

26 emplearlas, y que solamente se dan a titulo da ejemplo.

20



Esta solicitad que corresponde a le presentada

en la Gran Bretaña el 16 de octabre de 1942, bajo el número

14.644/42, se acoge a los beneficios del articulo 61 del
' '

vigente Estatuto de Propiedad Industrial.

6 - N O T A -

Los pantos qae oomo caracterietica de novedad 

se presentan para qae sean objeto de este Hodelo de Utilidad 

en España por VEINTE años son los siguientes :

1.- Una unidad est meta ra l, qae comprende hojas 

10 o tiras laminares fibrosas qae contienen resina termo-endnre- 

eible dispaeatas enfrentadas y separadas entre si al menos 

en ana parte sustancial da su área superficial por ano o mas 

miembros separadores qae contienen resina teimo-endarecible, 

de modo qae se formen ano o mas haceos y/o cavidades, ano o 

2g mas de los cuales esta p están total o parcialmente lieeoa 

eon un relleno de madera antes de la  aplicación dal calor 

y de la  presión para efeotoar el fragnaôo y andaré cimient o 

de la resina termo-endarecibla, mediante lo ocal todas las 

partes son agí atinadas entre si, siendo tal le ó is posición 

gO qne dicho relleno parmaneqe, por lo menos en media importan­

te, no impregnado por la resina termo-endareoíble y tiene là

-21 -
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superficie áe ana parte oa impregnada, al menos pardal- 

mente descabierta, con lo ocal loa métodos ordinarios de 

carpintería puedan ser aplicados a dicho relleno con el 

fin de reunir dicha onidad estructural con otras anidados 

estraetorales o miembros.

2 . -  Unidades ostracttírales según se reivindica, 

en el ponto i ,  esencialmente como se han descrito y como se 

han representado en los dibujos adjuntos.

3. -  Una anidad estraetaral para la oonstracción 

de edificios.

Tal y como se ha descrito en la Memoria qae an­

tecede representado en los dibajes qae se acompaHSa y con 

los fines qae se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidós hojas escri­

tas por ona sola cara.

Madrid, ?5 ABR.

P. A.

Ch/ -  23 -
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