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D. Juan Horak Linhart, de nacionalided checoslpva~

ca, domiciliedo en Barcelona,.cslle Luig Antunez ne; 9,

golicita registiar un modelo de utilidad por 20 sfics, -~
“ b

ROBLOE O CLAVO BIPURCADO, PARA DIVERSAS APLICACIONES”.

para Espafia y euse Caldhias, que se refiere a& ”UN NU

Clase 17, Grupo 22 del ¥omenclator.-
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Los roblones hasta ahore conocidos y utilizados pa

ra diferentes aplicaciones 1ndustrigles; tales comoila
fijacién de las grapas articuladas gue unen las cor%eas
‘de tranemisidn, o la unidén de dos piezas metdlicas 4u—-
perpuestae y otras muchas gue serfa demasiado extengo -
relatar, se fabrican, por lo general, partiendo de uh -
tiozo de alembre, de diémetroc edecuedo, qué primerepen-
te se embute pars former la cabeza convexa del robldn y
luego se bifurce le espiges, abriéndola en sentido axial
ya sea por medio de una fress, sierra o cortador.-

Loe roblones de esta clase, si bien presentean 1E -
ventaja de ser euceptiblés de répida obtencidén al ser -
febricadoe en eerie, presentan el inconveniente de fue
pere estamperlos, se precisa alambre o varills calibpa~
da, de didmetro esdecusdo al de las matrices empleadap,-
por lo que hoy en d{a resultas que, ante la faltaide mate -
riales apropiados, gue ee cobserva en el mercado, su fa-
bricacifn es bastante difieil.-

Otro inconveniente que se observa en esta clase de

roblones radice en la falta de golidez de las patae
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8l desarrollo del robldén mostrado en la Fi
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furcedas, gue muchas veces =e rYompen o agrietan, al per

aplastadas, debido a 1a‘poca ducfibilidad del alambr

w

)
varille utilizedoe en su fabricaoidn.-
Teniendo en cuenta lae anteriores obServaciOnee; a
fin de subsenar les inconvenientes .expuestos, se ha ideg
do un nuevo modelo de robldén o clavo bifﬁrcado, que Be -
obtiene por estampacidn partiendo de planéha metalice,-
empleando troqueles y metrices que le dan la forma ape—
tecida.- La estaupecidn de la rlanchae permite que las -
patas del roblén o clavo bifurcaedo, adopten una seccidn
en forma de medis cafla, que las refuerza notablémentb -

y como que, al troguelar la piegza, ya se dé a los extre

mos de sug patas forma puntieguda, de ello se deduc% -
que la colocacifn de este robldn no exige la perfor%— -
cidn previas de las piezes que tiene Que unir, pudieédo—
penetrar directamente, dentro del cuerpo de dichas éie—
ze%, 81 su consistencia o contextura interna no.es éxaf
geradamente dura.-

En los dibujos adjuntos, gque forman parte integren
te de esta memoris descriptiva, se representan, s titu-
lo de ejemplo, varias formas de ejecucidn del nuevo ro-
v1dn o clavo bifurcado, gue constituye el objeto de{la~
presente solicitud de registro.-

Dichos dibujos representan;

Fig. 1, una vista en planta de la cabeza del r¢blén.
¥ig. 2, una vistas en perspectivé del nuevo roblén o
clavo bifurcedo.-
Fig. 3, una viets en perspectiva del roblén, cén -
las patas dentadas.-
Pig. 4, una proyeccidn horizontal del desarrollo -

del roblén mostrado en la Fig. 2.-

Fig. 5, una proyeccidn horizontal correspoudiefite -

?—




55

60

g0

" han de atravesar, segun s

- 14558

H 1
i

Fig. 6, una proyeccién horizontel del desarrolloe
de un robldén, segin el nuevo modeleo, pero con la caﬁg

za cuadrengulsr.-

Pig. 7, una seccidn vertical del robldn, objetad
de este registro, una vez coclocado, estableciende 1la

unidén entre dos piezas superpuestas.-

Fig. 8, una vista en perspectivs de un roblén,
del nuevo tipo, con la cebeza decorsda.- |

t

Fig. 9, una vista en perspectiva del nuevo robldn

con la cabegzs cuedrangular, reforzeda por unas aletqs
laterales.~ |

Refiriéndonos concretemente & los dibujos citados
paéamos a describir las particuiaridades de fabrica- -
cibn, forma, dieposicidn, utilidasd y aplicacidn del irg
blén o clave bifurcado, que nogs ocupa.-

El nuevo roblédn o clavo bifurcado se obtiene, do-

mo se ha dicho, de plancha metdlica, estampéndola me-

diante troqueles y metrices gue, primeramente, lo ze-

cortan segin los perfiles mostrados por los ejemplog -
representados en las Fig. 4, 5y 6, y luego, en opeéa-
ciones sucesivas,_le dan la forme gpetecids.- %

El troquelado de las plezas puede efectuarse so--
bre tiras de plencha, de mayor © menor ancho, dispo- -
niéndoles de manera combinada para que el eprovecha- -
miento del material sea el méximo.-

41 miemo tiempo gue se recortan las piezas las |pa.
tas ~3— son ligeramente embutidas, en sentido de su {lon
gitud, pare que adopten forme de media cefla, presentan

d0, no obstante, sus aristas lisas y sus extremos -4-

puntiegudve, comoc es el case mostrado por las Figs. | 2

y 9, o bilen, provistas de dientes -5~, para facilitér—
{

su penetraciéa y agerre con la pleza o meterisl que§ -

H
e repregenta en las Flgs, |3

g . .
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talladuras -2-; gue debilitan la seccibn de la cabe-
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Una vez recortadas las pilezas, las patas —3—3’4

y 80—

son dobladae de maners que forman éngulo recto con -

la cabeza -1- del remsche, la cual, mediante un punw
zén, es embutida para que forma una superficie lige-
ramente convexs por su parte superior.- |

Para facilitar el doblado devlas patae —3—3’—,¥

la propia matriz que las recorts practica cuatro en=-
. 1

i
za -1- en los puntog por donde se doblan las patasg.-

Siguiendo el proceso de fabricacidn que acaba--
mos de detellar, se obtiene un robldn o clavo bifur-

cado, de une sola pieza, que presenta una cabeza, 1li

geramente convexa, que puede ger circuler -~l- o cua-

dranguler -1?-, de la gue parten dos patas iguales j
paralelas -3-3’- terminadas en punfa ~4-, gque puedeé
introducirse directamente en las partes o piezzs qué
se desea remachar.-~

La cabeza -<1l- en vez de ger lisa, puede estar =<

provistia, en el momento de su estampaciodn, de dibu-~<

jos o adcrnos -6-, apropiados para utilizar el clavd
bifurcedo como elemento decoretivo para clevetear -
puertag, objetos y muebles .~ A ;

La cabeza -1’-, del clave o roblén, puede ir ;#
forzada por unas aletas laterales -7-, que farman E
parte integrante de le misma, las cusles se doblan 1

clavan en la misma direccidn de las patas, déndole +

.mée resistencia mecdnicae en el momento de percutir 4

sobre elle con un martillo, pera introducirlo o cla+
varlo en el lugar o pleza deseada.-
Tal como se Yeprzsenta en la seccidn de la Fig;

7, el robldn o clavo bifurcado al ser remachade atrs

viesa les partes ~e-b- que se desean unir, dobléndo
. Tt i . : G :

|
|
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se luego las puntas ~4-, que sobresalen por la part? in-

ferior -b-, rebastiéndose contra'la cara externa de ia -
nisme.- | f

Fl robldn, en caso conveniente, podré fabriqar;e -
con una sola pata lisa o denteda.—

Por consiguiente que la forme, dimensiones, disgpo-
sicidn y erreglo del nueve roblén o clavo bifurcado,as{
como la clase de material empleado en su fabricacién, -
podrédn sufrir todass squellas variaciones, modificaciow~-
nes y sustituciones gue se crean pertiﬁentes, con tgl -~
de que cumplen con las carscteristicas descritas y né -
se aparten esencialmente del fin propuesto.-

El modelo de utilidad por ”Un nuevo roblén o clavo

- bifurcedo, para diversas saplicsciones”, cuyo privilegio

de explotatidn en Espafia, sus Colonies y Protectorado -
se golicita por un periodo de 20 efios, recaerd sobre -

las particularidades que se concretan en las siguientee

REIVINDICACIONES

le,-”UN NUEVO ROBLON O CLAVO BIFURCADC, PARA DIVER
84S APLICACIONES®” caracterizado por el hecho de gue | se
fabrica de plancha metélice, que se estampa, con trogue
les y matricees de forms edecuada, pare, primeramente, -
recortar el contorno del desarrollo correspondiente | el
roblén o clavo bifurcado y luego, en operaciones euces;
vae, darle la configuracidn deseada, que estéd constijtui
da por una cebeza circular -1- ¢ cuadrangular -l’-, ; de
suéerficie convexa, de le que parten dos patas igualles
y lises -3-, o dentadas -3’=-, que terminan en punta |~4-

las cuales, en el momento de la estampacién, son embuti

das para derles forme de media cefla, que las refuerge,-
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0 material -a-b-, que han de atrévéséi; siﬁ{necesidhd
de perforaciones previes.- -

28 ,—7UN NUEVO ROBLON O CIAVC BIFURCADO, PALA DI-
VERSAS APLICACIONES” segin la reivindicacién 12, cat-
racterizado por el hecho de que para faciliter de d¢-

blado de laes patas -3-3’-, forzendo éngulo recto con-

la cabeza -1-1’~, se han practicado, en la misma, cug

tro entslladuras -2~, gue debilitan la seccidn de ia

- cabezg, en los puntos por donde se doblean las patas@-

38 ,-”"UN NUEVO ROBILON O CLAVO BIFURCADO, PARA Di-
VERSAS APLICACICNES” segin las reivindicaciones prec%g_
dentes, caracterizado por el hecho de que, para aumég
tar la resgistencia mecédnica de la cabeza -1’-, en ;l
momento de percutir sobre ellq,-para introducir el z0
blén o clavo, se refuerza con‘dos aletas laterales |~
~7-, que forman parte integrante de la misma, las cua
les ge dcoblen y clavan en la misma direccidn de las |-
patas bifurcadas ~3-3'=,.-

4%8,-7UN NUEVO ROBLON O CLAVO BIFURCADC, PARA DI-
VERSAS APLICACIONES” geglin las reivindicaciones ante-
riores, cerascterizado por el hecho dé que la cabeza -

~1-1’~ del roblén o clavo puede ser liss, o0 bien es4-

tar dotada de dibujos o adornos, grabados o en relie-
ve, gue se obtienen, por estampado, en el momento &e
troquelar o embutir lg pieza.- i
52 ,-”UN .KUEVO ROBLON O CLAVO BIFURCADC, PARA Di
VEREAS APLICACIONES” Tal como se ha descrito y demoé—
trado en los dibujos adjuntos.- |

Conste de seis hojas, folladas y mecanografiadas

por una sola cara.-

Barcelona & 6 de Febrero de 1947.
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