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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

del  MODELO BE UTILIDAD, por 20 aRos, s o l ic i ta d o  a fav o r de 
lo a  S ree . Don Leonardo IEPREVOST P u ig  y  Don Luis IEPHEVOST

por ^ UN EIEMENTO UTILIZABLE PARA LA UNION Y RELLENO EN LA 
SOLDADURA OXIACETILKNTCA Y EN LA EIECTRICA POR ARCO *.

Bate Modelo de U tilid a d  ee r e f ie r e  a un elem ento m etálico  
deatinado a r e a l i z a r  la  p rop ia  función  que lle v a n  a cabo la s  
v a rilla s -  en l a  so ldadura o x ia o a t ilé n ie a  y la a  v a r i l l a s  m e tá li­
cas re c u b ie r ta a  que a l a  vez s irv e n  de e le c tro d o s  en la  so lda­
dura e lé c t r i c a  por arco*

-Loa elem entos ob jeto  de e s te  Modelo de U ti l id a d  es tén  oons- 
ti tu fd o a  por un tubo m etálico  de pared delgada en cuyo in te r io r  
va d isp u esto  a p re s ió n  un m eta l en polvo o una m ezcla die polvos 
de d i s t in to s  m e ta le s  y para su u t i l i z a c ió n  se a p lic a  co n tra  un 
extremo d e l mismo l a  llam a d e l so p le te  o ae forma e l  arco e lé c ­
t r ic o  co rrespo nd ien te  fundiéndose conjuntam ente e l  tubo y  au 
contenido que en e s ta  forma v e r i f ic a  l a  unión de la s  p ie z a s  
que se han de s o ld a r  y e l  re l le n o  d e l espac io  que queda e n tre  
lo s  bordes de la s  mismas*

P u ig , ambos de n ac io n a lid ad re s id e n te s  en B arcelona,



La ven ta ja  que p resen tan  e s to s  elem entos de soldadura con­
s i s t e  en que en cada caso puede d isponerse  de la  combinación 
n e c e sa ria  de po lvos m etá lico s  para que una vez fund idos den 
lu g a r  a la  a leac ió n  más conveniente para  v e r i f ic a r  la  so ldadu­
r a  de la s  p ie z a s  de que se t r a t e ,  teniendo en cuenta e l  mate­
r i a l  y  demás c a r a c te r ís t ic a s  de l a s  mismas.

Otra ven ta ja  e s  l a  de que en e s ta  forma lo s  r e f e r id o s  meta­
l e s  a l  fu n d irse  para v e r i f i c a r  la  so ld ad u ra , no han experimen­
tado ninguna fu s ió n  p re v ia  n i  o tra  m anipulación que pueda haber 
a lte ra d o  la s  c a r a c te r í s t ic a s  que le  son p ro p ia s . ¡

Los elem entos formados de acuerdo con e l  p re sen te  Mhdelo de 
u t i l id a d  a fe c ta rá n  preferen tem ente  Ipform s r e c ta  variando en 
su diám etro y  lo n g itu d . Su composición v a r ia rá  tambián de 
acuerdo con e l  f i n  a que en cada caso se d e s t in a ,  A sí por ejem­
p lo , para la  so ldadura de p ieza*  de acero in ox id ab le  lo a  r e f e ­
r id o s  elem ento* lo s  c o n s t i tu i r á  un tubo da aeero y  en sú in te ­
r i o r  se acond ic ionarán  polvos de h ie r r o ,  croma, n íque l^  m olib- 
deno, tu ngsten o , t i t a n i o ,  vanadio , co b a lto  y su s a le a c io n e s .
Para e l  caso de la  so ldadura de h ie r ro  fundido e l  tubo se rá  de 
h ie r ro  y su contenido lo  c o n s t i tu ir á n  polvos de h i e r r o ,  carbono, 
s i l i c i o ,  manganeso y  eventualm ente n íq u e l y  cobre, S i son imanes 
lo  qpe se ha de so ld a r  se emplearán elem entos formados por e l  
tubo de h ie r ro  con polvos de n íq u e l, a lum in io , c o b a lto ; co b ra , 
h ie r r o ,  t i ta n o  o sua a le a c io n e s .

En e l  d ib u jo  de la  h o ja  ad ju n ta  se re p re se n ta  a t í t u l o  da 
ejemplo un elemento de l a  a la se  ind icada v is to  parc ia lm en te  en 
sección  lo n g itu d in a l .  Como se rep re se n ta  en e l  d ib u jo , comprende 
e l  re fe r id o  elemento un tubo m etálico  -1— de pared  de lgada , en 
cuyo in te r i o r  va d iap u esta  a p re s ió n  una masa de polvos m etá li­
cos, cerrándose por sus extrem os e l  tubo -1— por un simple recu­
b rim ien to  de la c re  -3— o en o tra  forma cu a lq u ie ra  conven ien te .
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N O T A

Se re iv in d ic a  como o b je to  de este  Hodelo de U ti l id a d t -  
10*—un elemento para  l a  soldadura in d is tin ta m e n te  o x i a t e t i l á -  
n ioa  o e lé c t r i c a  por a rco , co n s titu id o  esencialm ente  por un 
tubo m etálico  de pared delgada en cuyo in t e r i o r  f ig u ra  compri­
mida una masa de un m etal en polvo o de una mezcla da polvo 
de d i s t in to s  m e ta le s , u t i l i z a b le  dicho elem ento a modo de 
v a r i l l a  de s o ld a r  en l a  so ldadura  o x ia c e tilá n ie a  o de e lec tro d o  
en l a  e l á c t r t e e  p d r a rc o , en forma que ya sea e l  c a lo r  de la  
llam a d e l so p le te  ya la  d e l arco producen sim ultáneam ente l a  
fu s iá n , a p a r t i r  d e l extremo co rre sp o n d ien te , d e l tubo con su 
con ten ido , a lo s  a fe c to s  de poder d isp o n er en cada caso y  
para  cada t ip o  da m etal o a le ac i& t, d e l  m eta l o a le ac ió n  eon- 
venien te  da unián y  re lle n o *
2B*-Un elemento u t i l i z a b le  para  la  unián y r e l le n o  en l a  a o l-  
dadura o x ia c e ti lá n ie a  y en l a  e lá c t r i e a  por arco*
Conata la  p resen te  memoria d e s c r ip tiv a  de t r e s  h o jas  fo lia d a s  
e s c r i t a s  por una so la  cara*
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