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MIMORIA DESCRIPTIVA
DHL ..' ' *

MODELO DE UTILIDAD

que poy 2o años para España y sus posesiones, Se solicita a 

favor do DON FRANCISCO ALONSO SANTOS, de nacionalidad españo­
la# domiciliado en HELLIN(España) por UN NUEVO CAPACHO PARA 
LA EXTRACCION DE ACEITES,-

-Memoria descriptiva-

Eetediado el procedimiento de la extraocidn gol aceites con 

el empleo de los capachos corrientes, sé ha observado, que al ce- 
ñirae el orificio central (A-fig.4) de loa dichos capadlos al did- 
metro /te la aguja (B-fig.4) de la prensa, 6 al entapizarse con. la 
pasta de la aceituna el ojo d orificio central (A-fig.4) del mis* 

mo, cunado se emplean prensas ein agujas, el aceite tiene que salir 
forzosamente por los bordes exteriores (c-fig.4) del capacho, por 
lo que el aceite extraido de la pasta de aceituna que se encaen* 
tra en las zonas (D-fig.4) próximas al orificio central (A-fig.4) 
tiene necesariamente que efectuar el recorrido (E-fig.4) í sea 

desde dichos puntos, hasta la periferia d borde exterior (C-fig.4)

atravesando todo el tejido que comprende el radio (E-flg,4^ del
' . ' ' v  ' " ' '' ' '



capacho por todo lp cual so ha estudiado el encontrar la forma de 

que dicho recorrido (E-flg.4)püdierareduclrfe 6 acortarse, con

lo que se conaeguiria reducir el tiempo empleado en cada prensada,
pudiéndose obtner la extracción total del aceite, en una prensada 
menor#

¡Para conseguirlo, ae ha ideado óáte nuevo oapacho que nos ocupa

..y

y puyo registro se solicita, de forma especial, el cual estará pona*
truido en la forma siguiente:

Por un cuerpo general (G-fige.1-2-3)que forma el capacho, el cual 
llevará adaptado entre el orificio central (R-figs.l-S-3) y el tejido
del capacho, un enrejado ó malla especial (1-figs.1-2-3) confecciona­
da con el mismo esparto que se emplea en la confección del capacho y

formando upa sola pieza con ál, con lo suficiente consistencia y re­

sistencia para que pueda soportarlas presiones a que se le somete en 
las prensas, y evitar que pueda romperse, cuando haya necesidad de sa­
car los capachos, para renovar la pasta ds aceitunas a prensar.

Dicho oapaeho irá provisto, de un mortero ó bordillo interior (J- 

figs.2-3) que irá tambión formando una pieza, con ei enréjado( 1-fl'gs. 

1-3-3) que bordea ^1 orificio central y el tejido del capacho, debida-
mwitc reforzado, para que la presión que ejerza la masa sobre ól, al ' 
hacer la prensada, no pueda cortarlo, por su unión ó empalmo con el 
rosto del oapaeho, y Cuyo bordillo interior (J-figs.2-3) tendrá la mi­

sión, de evitar, que la pasta de aceituna al ser colocada paya su pren­
sado, entre éste bordillo interior, y el bordillo exterior (K-figa. 
1*2-3) ó capellada que forma ol papacho por su borde externo, pueda 

llegar a la aguja (L-flg.3) consiguiéndose oon el empleo de estos nue­
vos capachos, el que alrededor de la dicha aguja de la prensa,, ó sn 
él centro de la pila de capachos, ai la prensa no tiene aguja, se fór­

me una especie de tubo (M-fig.3) Con la suficiente holgura, para que 
el aceite pueda fluir oon toda facilidad por el mismo, permiriendo a 
la véz de.que el aceite se vierta indistintamente por el tubo ($-flg,3 )

asi formado, ó por la periferia ó borde externó (K-figs.1-2-3) del ca­
pacho,. recholendpse dé Ósta forma, el recorrido (N-fig,3) que tiene



que efectuar el aceite extraído de la paata de aceitunas, y con ello
el tiempo que invierte en la extracción, puesto que saldrá por los 
dos bordillos ÍJ y K-figs.S) exterior ó interior respectivamente,

Tdo lo cual representa una gran cantidad de ventajas de mucha con-- 
sideración, para el fabricante, entre las que destacamos las siguientes: 

le,—Un menor consumo de fluido , toda vez que sometiendo sus pren­
sas 4 un menor nómero de atmóferas, se obtiene los mismos resultados,

3a..Uh mayor ahorro de tiempo, al reducirse considerablemente el

empleado, en cada prensada, y por ello una mayor economía en loe gastos 
da fabricación, como consecuencia de la mayor rapidez que se le pueda 
imprimir ó la fabricación y la natural reduclóh de gastos, que ello su­
pone.

Ss.—Un ahorre en la adquisición de capachos, puesto que al no verse * 

obligado a ej orear sobre ellos grandes presiones, aumenta grandemente 
el tiempo de su duración, y

4a.-El nó tener que efeetuar en las prensas sea cualquiera que sea
el sistema que se emplee, ninguna innovación para el empleo de estos ca-.

* * '
pachos.

Dichos nuevos capachos podrán ser construidos en mayor 6 menor ta­

maño y en diferentes clases de materiales apropiados para elle.
Todo formando el nuevo capacho que nos ocupa y cuyo registro se so­

licita, segdn se detalla en los dibujos adjuntos que representan:
La figura 1) El nuevo Capacho visto sn planta por su parte superior 

y en sección.

La figura 2)E1 nuevo capacho visto en planta por su parte lz^sri^r. 
La figura 5) Una vista sn alzado y en sección de una serie de nuevos 

espachos especiales, acoplados sn la aguja de la prensa, con su enreja­

do de acopla, viéndose la gran ventaja que con el ee obtiene, el reduci­
do recorrido del aceite para au salida al exterior, y

La figura 4) Una vista en alzado y en sección, de una serie de Capa­
chos corrientes acoplados en la aguja de la prensa viendoee la gran ven­
taja que con el se tiene, en el recorrido tan grande que tiene que hacer

,* 1 aceite para su salida al exterior.
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Se reivindica como do propia y nuòva invención la propiedad y explota- 
80 ción exeludivas de$

1) Un núevo capacho para la extfamión del aceite, caracterizado por

86 emplea en la confección del capacho, y formando "O" sola pieza con ól,

con la suficiente resistencia, para que pueda soportar las presiones 
ó que ae le somete, en las prensas,

8) Un nuevo capacho segón reivindicación ljcaráeterizado por ir provic­
to de un mortero ó bordillo interior, que irá formando una pieza con el 

90 enrejodo que bordea el orificio central y el tejido del capacho debi-
' " ' ' ' ' '  < ' . ' í ¡damente reforzado, para que la presión que ejerza la maaa sobre Ó1 al  ̂

hacer la prensada, no pueda cortarlo por su unión ó empalmo con el res- 
, to del capacho, sirviendo dicho bordillo interior para evitar que la

pasta de aceitunas al ser colocada para su prensado, entre el bordillo 
96 interior y ol exterior , no pueda llegar a la aguja y obtener la salida 

del aceite.

5) Un nuevo capacho aagón reivindicaciones 1) y 8) caracterizado por 
formarse son el empleo da loa miamos alrededor de la aguja de la pren­
sa, Ó en el oentro de la pila de capachos, por la forma especial de ellm 

100 úna especie de tubo, con la suficiente holgura, para que el aceite ex­

traído pueda fluir eon toda facilidad por el mismo permitiendo a la voz 

el que el aceite se vierta Indistintamente por el tubo asi formado ó 

por la periferia Ó borde externo del capacho. '

4) Un nuevo capacho aegdn reivindicaciones 1) á 3 ) caracterizado por 
108' poderse construir en mayor ó menor tamaño y en diferentes olases de 

te ria le a apropiados para ello.

B B E y )  Un nuevo capacho aegdn reivindicaciones anteriores, caracterizado 
(sáE^ESS?or constituir esencialmente UN NUEVO CAPACHO PARA LA EXTRACCION DE""" .........- ' r < " -

ACEITRS*—^

Consta la presento memoria de 4 hojas numeradas y mecanografiadas

estar formado por un cuerpo general que forma el capacho, el eua lío- 
varó adaptado entre el orificio central y el tejjido del capacho, un 
enrejado ó malla especial, confeccionada, con el mismo esparto que se

en una sola cara a las que ae acompaña u 
pión.

su mejor comprep-

, , MADRID, ai ero do 1947.-
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