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MEMORIA DESCRIPTIVA
DL |
ODELO DE UTILIDAD

i

 que por 20 afios para Espefia y sus posesiones, se solicite a

favor de DON FRANCISCO ALONSO SANTOS, de. naclonalidad éapaﬁo-

la, domiclliado on HELLIH(Espaﬂa) por ON RUEVG CAPAGHG PAR&

LA EX!R&CGION Dh AOEITEBA‘

-Memoria descriptivae

Eatudiadp el procedimionto de la extracciﬁn del aeeitea econ

T el ampleo de lau capachas corrienteu, 86 ha obaervado, gno al co=

Hirse el orificio central (A-fig.i) de los dichos capagﬁaa al d&d-
metro ge la aguja (B~f1g.4) de la prensa, § al entapizarso con la
pesta de la aceituna el ojo & orlficio'centfal (A=fig.4) del mi g

mo, cunado se emplean . prensae sin agnjas, el acelte tiene que anlir
forzoaamsnte por les bordes exteriores (c-f15.4) del capaehn, por
lo que &l aceite extraidn ée la puata de acelituna que se annuen+

trs.en las zonas (D~t15.4) préximas al orifioio central (A—fig.&)
“?1nsnda diehne pnntna, hasts la poriferia 6 borde axterior {6~figu4)

tiene necesariamentc que eroctuar el recorriﬁo (E-fign4) 6 sea .
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capacho por todo 1lp cusl se ha estudiado el encontrar la formas da'

que dicho racnrr;do,(E-fig.4),pud1arg,redpc;rte 5 agortarse, con .

lo quo io'eansoguirié reducir el tiempo ompleido en cads prenaadn,'i'

'pnalandoae obtner 1a axtﬁhociﬂn total del aceice, en una prensada
manor. : ) . :

TP

"Y o ‘ Para conpaguirlo, ge ha 1deaao éste nuevo capacho qne nos oeupa = :

y euyo ragiatru se. aolicita, de forma espacial. el eual eatard sons=

20 truide en la forma siguiente: y , o
. Por un’ cnorpo ganaral (G-f183u1-2-5)qu6 forma el capacho, el cual
1levars adaptado ontre el oriticio cantral (H-rlgscl-eas) y el tejido

‘del ocapecho, un enrejedo 6 malla especial (I-tign.l-E»&) copfecciang-'
da con el mismo esparto que se emplea en la oonreccién del capacho y

26  formando upa sola. pleta con 61, con 1a suriciante consintennia y re~. e
aistancia pars que pneaa aoportarlas presionaa a que se 19 aomcte en’
» 1as prensas, y evitar 4ue pueda romperse, cuandc haya necedldsd'dg ag»;f

e SRR 1 J lan capachos, para rennvar la paata de aceitunaa 8 prensar, l

Dicho capacho Lrf proviuto, de un mortero 6 bordillo interior (J= ,g

:EQ . Ligs,2«3) que 1rd también formando uns ‘pleza, con el enréjado(l-rfga.‘

1=8=3) que bordea 71 orlrioio central y el toaidn del capacho, debida- ‘
mente reforzado, para que la preésién que ejerza la masa sobre 61, al e
haoer la pronnadn, no pnoda cortarlo, por; pu unién § empalme con ol

resto del eapacho, y tuyo bordillo interfor (J-riga.z-a) tenari u e
gién, de ethar, gie la pasta de aceituna al ser oolocada para 8 premyg
,uado, untre date bordillo 1nterior, y el bordlllo ezterlor (Kprlsl, '
1~2~3) & cupellada que forma el papacho por su borde externo, pnoda

llegar a la aguja (L~r13.3) consigulendose con el empleo de entoalnue.
vos capachos, el que alrsdedor de la dicha aguje de la prensa, 6 dn

el centro de ls pile de capanhos, sl la prenaa ‘no. tione ngujn, ge rir-

~”?;‘ .. ‘me una enpenie de tubo (M=£1g.5) con la suficliente holgura, pars 400
. : »l acaito puoda fluir ‘eon toda facllidad por el mismo, permiriends a

‘ 1a vuz de. que el acatta se .vierta indistintamente por el tubo (M-flg.a)

ast rormaﬁoy 5 Por 18 perirarla 6 borde externo (Kﬁfigﬁ 1*9“5) d'l ”"'%7
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' . que efectuar 01 aceite extraldo de la pasta de’ aceitunns, y con ollo

el tiempo que invierte en la ‘extraccién, puesto gue saldrd por loe
dou bordillos (J y K-figa.s) oxterior é 1nterior rospectivnmonte.

o lo- eual reproaanta ‘ana gran cantidad de ventajaa de mnchn conw=
50 1d¢rlc16n, para el fabricante, onbre 1aa que destacamos las aigulenteaz
a~‘, , 'j 12,«Un menor consumo de. gluido s toda ves que qometlendo ‘sus prene

gas £ un menor némero de atméreras, ge obtiene los mismos reaultadon,

23.-Un mayor ahorrp de tliempo, al reducirae conaiderablamenta ol

empleado, en cada prenacda. y por ello unsa mayor eeonom!n en los 5auton

'5§’ -de rabricacién, como consecuencia de la mayor rapidez que se le pueda
imprimir 4 la fabricasibn y la natural reduq}én,ﬂe gustos, que ello;suo

pone,
3%,<Un ahorro en la adqulnicién de capachos, pueato que &l no varae fj
obligedo a ejoruor sobre ellos grandea preaionea, aumenta grandemente | |
60. el tiempo de su duracién. 4L
49,«El no tonsr que efectiuar en las prenaas sea cualquiera gue aoa
el sistema qno ae emploa, ninguna innovacién para el empleo de estos o, .
x | 'paehon. e
' Dichos nuevos capachos podr&n sor conatruldos en mayor & menor ta-
65‘ maflo y en diferentea clases de materiales apropiadoa para ello.‘
| Teodo formando el nuevo capueho que nos ocupa ¥y cuyo registro !0‘l0~ 
liéita, segfin se detalla en los dibujoé addﬁntou gue representant
'La'figura 1) E1 nuevo Capacho visto en planta por gu parte superiop
y en secelén, ' |

La figura B)Ll nuevo capacho viaho en planta por eu parte 118

ia figura 5) Una vista en alzadn ¥y en aqccién de una aarle da‘npevos

# onpaction. especisles, acoplados en la agujs de la prensa, con su envefa-

“_“do ds acople, viendose la gran ﬁentaja gue con el se obtlens, el rediiet-
' do recorrido del aceite para su salida al exterfor, y

BRI La figura 4) Una viste on ulzsdo y on ‘seceién, Ge una serte de dapi-

chos enrrienteu acopladoa on la aguja de la prenaa viendaue la gran vene
baja que con el se tiena, en el rucorrido tan grande que tlena que hacer "

[

N lcaiba para su salida al axterior.
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o 8e reivindica como de propia y nuéva invencién 1la propledad y explota=w

80 oién exelugivas dca - . o »
1) Un nuevo cupacho paras la extramisn dol neo1te, caructerizado por
, eatay formeds por un cuerpa general que rorma'ai caﬁuchb, el ocua llew
~~ vard adapﬁadb entre el orificin cenbral y el tiﬁido del capacho, un
- enrojadp 6 malla especial, aonfeoeionada, eon el mlemo ssparto que se
86 emplea en la confeccién ‘del eapacho, ¥y formande uns sola pleza con 61.
con la -ufiaionte reaiatoncia, pare que pueﬂa sopertar 1aa preaionoa
& que se le nomete, en las prennas.

2) Un nuevo eapacho aegﬁn relvindicacién l)caructerizado por. ir provise

to de un mortero 6 bordillo 1nter1or, que ird formando una pleza con el
90 enrsjado que bordea el orificio central y el tegido del capacho debie

damente reforzadn, pare que la preslﬁn que e)}erza la masa sobre 81 al . %
hager la pranaadﬂ, no pueda oortarlo por su unién 6 empalme con ol rau~‘1
‘ to del capacho, eirviendo dicho bordillo. 1nterior para evitar que la
pasta de acelitunaus al ser colocada para su prenuado, entre el bordillo
! éﬁ interlor ¥ el axtorior s ho pueda 1legar a la aguja y obtener 1ls lalida
del acoite.'

'3) Un nuevo capacho segin rsivlndicacionaa 1) y 2) uaracterizado por
‘rormarae son el emploo de los mismos alrededor de la aguja. de la prenw :
ga, 6§ en el uentro‘do le pile de capachos, por la forma especlial de ellw

lloo una especie de ;ubog eon la suficlente hblgura.'para\que el acelte exe
traido pueda fluir eon toda taeilidad por el miamo permitiendo & la vez
el que el acelte me vierta indistintamente por el tubo asl formado 6

por la periferis 8 borde externo @el eapacho. o ' N Cos

t

4) Un nuevo eapacho seglin reivindicaciones 1) 4 3) caracterizado por

- poderse construlr en mayor é menor tamafio y en diferentos clases de

.uatgrialaa apropiadoa para ello,

5) Un nnevn capadho uegﬁn reivindiaaoloneu antoriorea, caracteriz&do
i ;?Qor conabituir eaonnialmente UN NUEVO GAPAOHO PARA LA~ EXTRAGGION DE
ACEITES, =

Conata la proaunte memoria de 4 hojas numeradan y maoanograriadaa

,wan nnn,nela ‘eara a<1aa que se aeompnﬁa un ﬁﬁﬁ?
o WOUCAS
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