
MEMORIA DESCRIPTIVA 
que se p resen ta  para u n ir  a l a  s o lic itu d

d e
M O D E L O D E  U T I L I D A D ;  

formulada e l  16 de Enero de 1947, bajo e l  N*. 14.332,
e n

E S P A # A
por VEINTE años

a nombre de Don FERNANDO DE GARAY Y GARAY, de nacionalidad 
españo la , re s id e n te  en Velazquez, 94 , M adrid, por:

"UNA TIRA DE FOSFOROS".

La p resen te  S o lic itu d  t ie n e  como ob je to  la  p ro tec ­
ción de un nuevo modelo de fó s fo ro .

Otro de sus ob je to s  es l a  p ro tecc ió n  de un grupo 
de fó sfo ro s  da e s te  nuevo modelo.

5 F inalm ente, o tro  ob je to  de e s ta  S o lic ita d  es la
p ro tección  d e l envasado da e s te  grupo o grupos de fó s fo ro s .

En g e n e ra l, solamente se conocen en España t r e s  
modelos de fó s fo ro s .

El de uso más extendido en l a  c lá s ic a  c e r i l l a  com-! ! .10 puesta por una to rc id a  encerada p ro v is ta  de la  cabeza in f la ­
mable.
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Otro t ip o  de fó sfo ro  cuyo empleo se ha g e n e ra li­
zado b astan te  en e s to s  últim os años es e l  de papel p a ra fin a ­
do en ro llado  sobre s i mismo.

F inalm ente, se conoce también la  c e r i l l a  de made­
ra  pa ra fin ad a .

E stos t r e s  t ip o s  de fó sfo ro s  t ie n e n  e l  inconve­
n ie n te  de r e s u l ta r  de fa b ric a c ió n  y m anipulación c a ra , ya 
que han de e lab o ra rse  y envasarse ind iv idualm ente.

El modelo da fó sfo ro  de le  p resen te  S o lic itu d  se 
c a ra c te r iz a  porque forma p a rte  de una t i r a  o grupo de fó sfo ­
ro s  formada por un tro zo  re c ta n g u la r  d e * c a rtu lin a , cartón  
o m a te ria l s im ila r  de poco espesor, convenientemente t r a t a ­
da, por ejemplo, por p a ra fin ad o , p ro v is to  de una p lu ra lid ad  
de hendiduras v e r t ic a le s  que arrancan a poca d is ta n c ia  de 
uno de lo s  bordes para l le g a r  á l  o tro , de forma que dicho 
tro zo  consta de un grupo de t i r i t a s  tra n s v e rsa le s  que t i e ­
nen su e lto  uno de sus extremos y e l o tro  s o l id a r io  de la  
porción  no hendida d e l m a te r ia l , disponiéndose en e l  e x tre ­
mo l ib r e  de cada t i r i t a  la  cabeza inflam able del fó s fo ro .

Es ev iden te que la  fa b ric ac ió n  de e s to s  fó sfo ­
ro s  ha de r e s u l ta r  sumamente económica, puesto  que de un 
solo golpe de troquelado  pueden estam parse t i r a s  da muchos 
fó s fo ro s . Igualmente e s ta  sistem a rep resen ta  una conside­
ra b le  economía da m anipulación? puesto que ya no han de en­
vasarse  c e r i l l a s  s u e l ta s ,  sino  grupos de, por ejem plo, c in ­
co, d iez  o más fó s fo ro s .

La S o lic itu d  se c a ra c te r iz a  ademas porque la  t i ­
ra  de fó sfo ro s  va envasada en una c a r t e r i t a  de c a r tu l in a ,  
d isponiéndose solamente una t i r a  o, con p re fe re n c ia , dos
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t i r a s  en la  misma c a r te r a ,  a cuyo borde in f e r io r  vaA s o l i ­
darizad as  por su extremo no hendido (por ejem plo, mediante 
g ra p a s ), siendo la  solapa de l a  c a r te ra  lo  sufic ien tem en te  
ancha para que su borde pueda en ca ja rse  bajo  e l  borde da la
pdÜzM&n in f e r io r  que lle v a  cosidas la s  t i r a s .

Desde luego que de e s te  modo se consigue o tra  con­
s id e rab le  economía de fa b ric a c ió n , p u esto  que e s ta  c a r t e r i -  
ta  es más b a ra ta  que la  h a b itu a l c a j i ta  da cartón  o de cha­
pa de madera, ta n to  en lo  que se r e f ie r e  a la  m ateria  prima 
de que e s té  elaborada como a lo s  gastos in h e re n te s  a su fa ­
b ricac ió n .

Otra c a r a c te r í s t ic a  d e l invento  co n s is te  en que 
en lu g a r conveniente de la  c a r t e r i t a ,  preferen tem ente en su 
borde in f e r io r  cosido , se dispon^)6anda de rascado para e l  
encendido de lo s  fó s fo ro s .

Además de la s  v en ta jas  de índo le  económica que 
han sido  apuntadas, r e s u l ta  también ev iden te que e l  uso de 
lo s  fó sfo ros  de la  S o lic itu d  es mucho más cómodo que e l  de 
la s  c e r i l l a s  conocidas. Basta con a rra n ca r simplemente un 
fó sfo ro  de la  t i r a ,  cosa que no req u ie re  ningún esfuerzo  
por la s  c a r a c te r ís t ic a s  de l m a te ria l de que e s tán  hechos, y 
f lo ta r lo  contra  la  banda de rascado. Como e l  ca rtó n  habrá 
sido  tra ta d o  previam ente da un modo adecuado, por ejemplo, 
p a ra finéndo lo , la  combustión de l fó sfo ro  es ex ce len te , tan  
buena o mejor que la  de la s  c e r i l l a s  conocidas.

Para la  mejor comprensión d e l invento  y para su 
p e rfe c ta  re a l iz a c ió n , a continuación se dará una descripc ió n  
completa de un ejemplo d e l mismo, en re la c ió n  con lo s  dibu­
jo s  ad juntos en lo s  cu a les :



La f ig u ra  1 rep resen ta  e l  tro zo  de c a r tu l in a  t r o ­
quelado que forma la  p a rte  fundamental de la  t i r a  da fó sfo ­
ro s .

La f ig u ra  2 re p re sen ta  la s  t i r a s  dé fó sfo ros  en­
vasadas en su c a r t e r i t a .

La fig u ra  3 muestra un d e ta l le  de la  c a r t e r i t a .
Como se ve en la  f ig u ra  1 , para la  re a l iz a c ió n  

d e l o b je to  de e s ta  Solicitud : se p a rte  de un tro z o  rectangu­
l a r  de c a r tu l in a  1, e l  cual es  troquelado  para p roveerlo  de 
una s e r ie  de hendiduras 2 que, p a r t i d o  a c ie r ta  d is ta n c ia  
de uno de sus extrem os, lle g an  to talm en te h asta  e l  o tro .
De e s te  modo se crea una s e r ie  de t i r i t a s  v e r t ic a le s  3 que 
e s tán  so lid a r iz a d a s  por uno de sus extrem os.

Ventajosam ente, y aunque e l lo  no es o b je to  de es­
ta  S o lic itu d , la  s e r ie  re c tan g u la r de t i r a s  se fa b r ic a rá  
por troquelado  desde una banda continua que es hendida y 
cortada en la  misma operación.

A continuación lo s  extremos l ib r e s  de la s  d i s t i n ­
ta s  t i r a s  de l grupo se proveen dé la s  re sp e c tiv a s  cabezas in ­
flam ables en la  forma acostumbrada, sumergiéndolos en una com 
po sic ió n  adecuada.

Una vez preparadas y secas le s  t i r a s  se procede 
a su envasado como se ind ica  en la  fig u ra  2, en una c a r t e r i ­
t a  de c a r tu l in a  compuesta de una simple p ieza re c ta n g u la r  
con un borde es trech o  doblado 4 y una solapa también dobla­
da 5 . El extremo no hendido de la  t i r a  se cose mediante 
grapas 6 a l borde e s trech o  4 y a la  p a r te  d e l anverso de la  
c a r t e r i t a .

Ventajosamente, la  solapa 5 tendrá una anchura lo



sufic ien tem en te  grande para que, una vez cerrada la  c a r t e r i -  
t a  su borde pueda en ca ja rse  (f ig u ra  3) bajo e l  borde de la  
p a rte  4 cosida con g rapas.

Se p re f ie re  no disponer solo  una t i r a  en cada ca r- 
5 t e r a ,  sino  dos, con lo  c u a l, s in  exagerar e l  tamaño de la  ca r- 

t e r i t a  puede d isponerse de un envase con v e in te  o cuaren ta  
fó s fo ro s . Evidentem ente, e l  número de t i r a s  podrá v a r ia rse  
de acuerdo con la s  c irc u n s ta n c ia s .

Finalm ^e, en un lu g a r adecuado de la  c a r t e r i t a ,
10 por ejem plo, en e l  borde 4 , se dispondrá una banda de ra s ­

cado 7 que, adecuadamente, ocupará esencialm ente todo e l  
la rg o  de la  c a r te r a .

Como se ha dicho a n te s , e l  empleo de lo s  fó sfo ­
ro s  de la  S o lic itu d  es muy s e n c il lo ,  in c lu so  más cómodo que 

1$ e l  de la s  c e r i l l a s  c o r r ie n te s ,  puesto  que lo s  de la  S o l ic i ­
tud  no pueden caerse  inadvertidam ente como ocurre con lo s  
envasados en c a ja s . Basta a rran ca r una de la s  t i r a s ,  que 
cederá fác ilm en te , y r a s c a r la  contra  l a  banda 6 , La ig n i­
ción es ráp ida  y la  combustión no t ie n e  nada que en v id ia r 

20 ^ la  de la s  c e r i l l a s  h a b itu a le s .

N O T A ------

Los puntos que como c a r a c te r í s t ic a  de novedad 
sq&resentan para que sean ob je to  de esteModelo de U tilid ad  
en España, son log& guientes:

1*. Una t i r a  de fó s fo ro s , c a ra c te riz a d a  por que 
e s tá  formada por un tro zo  re c ta n g u la r , o de o tra  forma ade-
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ornada, de c a r tu l in a ,  ca rtó n  o m a te ria l s im ila r  de poco espe­
s o r , convenientemente t r a ta d o ,  por ejem plo, p a ra fin ad o , pro­
v is to  de una p lu ra lid ad  de hendiduras v e r t ic a le s  que a rran ­
can a poca d is ta n c ia  de uno de lo s  bordes para llega:p6l o tro , 
de forma que c o n s is te  en un grupo de t i r i t a s  tra n sv e rsa le s  
que tie n e n  uno de sus extremos su e lto  y l ib r e  y e l  o tro  so­
l id a r io  de l a  porción no hendida d e l m a te r ia l , disponiéndo­
se en e l  extremo l ib r e  de cada t i r a  la  cabeza inflam able d e l 
fó s fo ro .

2%. Una t i r a  de fó sfo ro s  según se re iv in d ic a  en 
e l  punto 1 " . ,  c a rac te riza d a  por que va envasada en una c a r-  
t e r i t a  de c a r tu l in a ,  disponiéndose una o més t i r a s  en la  
misma c a r te ra  a cuyo borde in f e r io r  van so lid a r iz a d a s  por 
su extremo no hendido (por ejem plo, mediante g ra p a s ), s ien ­
do la  solapa de la  c a r te ra  lo  sufic ien tem en te ancha para 
que su borde pueda en ca ja rse  bajo  e l  borde de l a  porción 
in f e r io r  que l le v a  cosidas la s  t i r a s .

3". Una t i r a  de fó sfo ro s  según se re iv in d ic a  
en e l  punto 2 * ., c a ra c te riz a d a  por que en una p a rte  conve­
n ien te  de l a  c a r t a r i t á ,  preferentem ente en su borde in fe ­
r i o r  co sido , se dispone la  banda de rascado para e l  encen­
dido de lo s  fó s fo ro s .

4*. Una t i r a  de fó s fo ro s .
T al y como se ha d e sc r i to  en l a  Memoria que an­

te c e d e , i lu s tra d o  en e l  d ibu jo  que se acompaña y para lo s  
f in e s  que se han esp ec ificad o .

E sta  Memoria
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consta áe s e is  ho jas y la  p resen te  e s c r i ta s  a máquina por una 
so la  ca ra .

Madrid .  21 EN E.1947
P. A.

s- *
%

*
a

E/L/L.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



