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D. Luis Tragan Fstruch, de nacionalidad espafiola, domi-
ciliado en Hospitalet del Llobregat (Prov. de Barcelona),ca-
lle Estrella n? 4 al 12, solicita registrar un modelo de uti-
lidad por 2C atfios, para Espafia y sus Colonias, que se refie-
re a "UNA NUZVA BRIDA PaRA RECIBIR TL TAPCN Y FIJAR LOS FRE-
CINTOS D& LOS CIERRES DE BIDONES METALICOS".- Clase 19, gru-
po 22, ' |

Hasta el presente el tapdn o cierre de los bidones me~
t4licos se rosca dentro de una arandela metdlica, que se ado-
sa a la chapa dsl biddén, fijandola por su cara interna median-
te soldadura autdgena o eldctrica.- |

Bl procedimiento de soldadura aﬁtégena; comunmente se-
guldo pare la fijacidn de la arandela o brida, que constituye
el asiento del tapén roscado, es defectuoso, debido a que pa-
ra lograr una soldadura perfecta, esrneoesario aplicar el so-
plete para poner .lu chapa del biddén al rojo, lo gue origina
un recalentamiento de la plancha, en la zona lindants con la
arandela o brida roscada, dando origen a la formacidn de grie-
tas o resquebrajamiento del material, que por lo general, de-
bido a la actual falta de buenas planchas de hierro, es de ma-
la calidad.- La operacidn de soldar la brida y dejarla bien
centrada y plana con relacidn a la perforacién que presenta
la chapa, es bastante entretenida.- Para dejar un trabajo
puloro es necesarlo repasar lvego con el macho la rosca in-
terior de la brida.

La soldadura eléctrica no d4 mucho mejor resultade, ya
que la fijacién de la brida se efectda unicamente por dos o
tres puntos de soldadura, y cuando se trabaja con cha@a de

mala calidad, dichos puntos de soldadura son de dificil eje-
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Tn log bidonss fabricados en el extranjero y muy espe-
cialmente en los procedentes de¢ los Ustados Unidos, se obser-
va que la fijacién de la arandela roscada, o brida que ajusta
el tapbn, a la chapa del biddn, se consigue por estampado.-
Dicho sistema de unidn es sélido, pero exige trabajar con
chapa dulce y de muy buena caiidad para que al ser estampada
no se abra, precisamente por las aristas de la parte embuti-
da o estampada .-

Teniendo en cuenta las anteriores obgervaciones se ha
ideado la nueva brida para recibir el tapdn y fijar los pre-
cintos, de los cierres de bidones metdlicos, que constituye
el objeto de la presente solicitud de modelo de utilidad,
cuyas particularidades se describen a continuaciédn, con la
ayuda de los dibujos adjuntos, gque representan, a t{tulo de
ejemplo, una forma de ejecucidn préctica de la ideas del mo-
delo.

La Pig. 1 muestra una vista en rlanta del tapdn uns vez
roséado a la brida.-

La Fig. 2 corresponde a una proyeccibn horizontal de la
brida y su correspondiente tapén, vistos por la cara interna
del biddén.-

fn la Tig. 3 se representa, una seccidn vertical del
conjunto del tapdn y la brida, seglin el corte practicado a
través del plano indiecado por la linea A-B de Pig. 1.

Refiricendonos dztalladamente a dichos dibujos pasamos 3
explicar las particularidades de forma, disposieidn y utili-
dad de lanueva brida para recibir el tapén roscado, y la fi-
jacidﬁ de los precintos, que en oonjuntd constituyen el cie~
rre de los tapones metflicos para bidones.

Hasta ahora la arandela gue recibe el tapén roscado, se
fabrica de plancha gryesa, gue luego se rosca interiormente
y se adosa a la chapa (1) del biddn por su cara interna,

ajustandola a una parte embutida (2), que forma el asiento
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del tapén.- Dicha arandela ros;ada debe quedér perfectamente
concéntrica con la perforacidn (3) de entrada del tapén y
“bien plana con relacidn al asiento o parte embutida (2),con-
diciones dificiles de lograr cuando la unidn entre ambas par-
tes se efectida por soldadura.

La nueva brida (4) se une a la chapa (1), mediante re-
maches (5) - (5'). A dicho fin la brida se fabrica de plancha
relativamente delgada, que se estampa, para darle la forma
adecuada representada en la proyeccidén horizontal mostrada
en la Fig. 2 y en la correspondiente seccibn de la Fig. 3.
Dicha brida (4- es de forma circular, presentando sobre un
mismo didmetro, dos pequeflas aletas perforadsas, por las que
pasan los remaches (5) - (5'). ©n su parte central forﬁa,
por embutido, un cuello (6)'que se rosca interiormente para
recibir el tapén (7). La brida (4) se ajusta, por la cara
interna de la chapa (1), a la parte embutida (2), que consti-
tuye el asiento del tapébn, sobre cuyo borde circular jlano
se comprime la arandela eldstica (8), que forma la junta her-
mética del tapén.

Uno de los remaches (5) es aprovechado para fijar, al
mismo tiempo gue la correspondiente aleta de la brida (4),
una pequefla orejita con anilla (9), por la que pasa uno de lo
extremos del corddn o alambre del precinto, que simultanca=
mente pasa por un taladro {(1C), previsto al efecto en la ca-
beza del tapdn (7). )

| Bl gistema de unién por remaches facilita la colocacidn
y ajuste del conjunto del tapdn o cierre, pudiendoée efectuar
un trabajo perfecto, adn cuando se trabaje éon chapa de mala
calidad o usada, puesto gque estalno es castigada por el so-
plete.

Con la nveva brida fabricada de plancha estampada, se ’
obtiene una notable economia en el peso del material emplea-

do, comparandolo con las gruesas arandelas, hasta ahora uti-

lizadés.
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Ig colocacién de las orejitas (9) para el paso del pre-
cinto, aprovechando los propios remaches que f£ijan la brida,
garantiza la inviolabilidad del preciﬁto, y contribuye a re-
ducir el precio de fabricacién.,

Teniendo en cuenta que la fabricacidn de la brida puede
simplificarge empleandc matrices adecuadas, y que su coloca-
cién y remache puede mecanizarse, el trabajo obtenido serd
porfecto, no precisando ninguna operacidn ulterior para ajus-
tar el tapdn a su asiento. ‘

Por consigulente gue 1a‘forma, dimensiones, disposicidn
y arreglo del conjunto de la brida que acabamos de explicar,
serdn suceptibles de todas aquellas variacionss y modifica-
ciones que se consideren pertinentes, con tal de que no se
aparten esencialmente del fin propuesto.

El modelo de wtilidad por "Una nueva brida para recibir
el tapén y fijar los precintos de los cierres de bidones
met4{licos" cuyo privilegio de explotacidn en Zspafia, sus
Colonias y Protectorado, se solicita por un periodo de 20
afics, recaeri soﬁre las particularidades gque sé concretan
en lag siguientes

REIVINDICACIONES

12,~ "UNA RULVA BRIDA PARA RuCIBIR BL TAPCN Y FIJAR LOS
PRECINTOS DE LGS CTLURRES DE BIDONES METALICCOS" caracterizads
por el hecho de que para facilitar laperfecta colocacidn,
ajuste y fijacidn de la brida (4) sin soldadura, y por lo
tanto evitando requemar la chapa (1) del bidén en las proxi-
midades del asiento (2) del tapén, se asegura su colocacién
mediante dos o mds remaches (5)-(5'), que al mismo tiempo
pueden ser utilizados para la fijacidén de las orejitas (9)
por cuyo interior pasa el alambre o cordén que precinta el
tapén (7) contribuyendo dicha disposicidén a su inviolabilidac

28,~ "UNA NUEVA BRIDA PARA RECIBIR EL TAFCN Y PIJAR LOS
PRECINTCS DE LOS CIERRES Di BIDONES METALICO3SY" caracterizada
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por el hecho de que para reduclr el peso del material a
emplear para la fabricacién de la brida (4), en comparacidn
con las gruesas arandelas hasta ahora utilizadas, se cons-
truye empleando plancha delgadé, que se estampa, para darle
la forms circular conveniente a fin de que presente, sobre
un mismo didmetro, dos o mfs aletas perforadas por las que
han de pusar los remaches (5) -{5'), y en su parte central
un cuello (6) roscado interiormente para recibir el tapén
(7).

58 ,-"UN4 NUEVA BRIDA PARA RECIBIR EL TAPCN Y FIJAR LGS
PRECINTOS D& LOS CIZRRES DE BIDCNES METALICUS" Tal como se
ha déscrito y demostrado en los dibujos adﬁuntos.

Consta de cineco hojas, foliadas y mecanografiadas por

und sola carsa,

Barcelona a 2 dz sgcsto de 1946

P.sae. dz D, Tmis Tragan Sstruch
Juan Bta. Renter Ridaura.

o ¢ Mavoch
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