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D. Erneeto ^ y e rh o ff , doniciliado en Baroelona, c a li*  

Bruch a9 19, a o lie tta  ro g ia trar ma Rodalo da b tilid ad , por 

20 aloe , para EepaBe y aua Colonia#, qua aa re fio ra  a t*UE

FCEVO BROCHE PEREECCIOKADD, PAM LICAS DE SÊ ORA 0 CABAHg 

RO" elèa# 46, grupo 5a dal H onenclator.-
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8on conocidce an nuestro aereado una gran variedad da 

tipoa da brochee para l ig a r , qua aa diferencian anca da otroa 

aolanenta en d etallea de praaentación y forma, puaato que to -  

dea a lie s  eetan conatituidoa por cuatro piaaaa o partea aaan- 

elelea qua son, la h eb illa , que una a l brocha a la  lig a , la 

abracadera o piaaaa da enganche, que está  anida articaladamen 

ta  con la hebilla y a l t i r a n t i l lo ,  da carden o c in ta , que pe* 

cando por la hebilla lleva unido an au extraño libra e l  boten 

qua constituye e l broche propiamente dicho.—

Por lo  regular la  hebilla y la abrazadera ae conatruyen 

de n ata l, uaaa veeea aetanpando plancha y otraa fornándolo# 

da alambre, que ae recubren de ana copa inoxidable, ye aea no* 

tá lio e  o de pintura, barniz o c a n a lte .-  Pera e v ita r  lee efec­

tos corroeivoa del eador, cobre lea partea m etálica#, algunos 

fabricante# han recurrido a fo rrar laa piezaa antedicha# con 

una película de ce lu lo id e .-  No obetante aata precaución no 

ha dado un reaultado p ráctico  puaato qua por e l  neo, la  p elí­

cula de celuloide ae deaprende, perdiendo eu afecto  y áeane- 

jorando le  utilidad  del brocha. -

En cuanto al botan del broche oe ha fabricado do diatig* 

toe forma# y m aterialea, ain qua, haata e l  praaente; ninguna 

de laa adoptada# haya dado a l reaultado ap etecid o .- Loe boto-
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aea fabricados 4$ plancha m etálica estampada, además de lea

inconvenientaa Inherentes a laa otraa partea metólicaa del 

broche, ofrecen la  d ificu ltad  de que loa cantoa o a rie tea del 

boten estampado, originan molestias al uaaaiie de la l ig a , y 

perjudican la  malla o te jid o  de ponto de laa medine y calce­

t in e s .-  Loe botones de sima metálica con ana fonda de goma, 

que recobre la  parte de móa roce, tampoco han dado un resal­

tado aceptable, porque diche fonda ae deforma y rompe con re­

la tiv a  fa c il id a d .-  Por último, lea batanea fabricados entera­

mente de goma, por e l neo prolongado y baje la  constante pre­

sión de la abrazadera ae deforman somantando da diametro, la  

que d ifien lte  eo introducción en la  pinza de engaehe*-

Te ni endo en ementa loe inconvenientes qne acabamoa da 

exponer, ae ha ideado mejorar la presentación, duración y uti^ 

liáad de loa brochen para l ig a r , hasta ahora conocidos, lanzan 

do a nuestro mercado un nuevo modelo, que ae distingue de loa 

an teriores, en primer lugar, por no e x i s t i r  ninguna parta mela 

l ie s  aucepttble de oxidación ni corrosión y en segundo termi­

no porque es f le x ib le , pero indeformable, puesto que para aa 

fabricación sé ampies una pasta moldeablo, a baee de resinas  

ain tó tieaa , que rauna dichas cualidades.—

En loa dibujos adjuntos, que forman parte integrante  

de la  presenta memoria descriptiva ae representan, a mode de 

ejemplo, doa forcee de ejecución del conjunte del nuevo bre­

che pero l ig a e .-

La 2ig . l  representa una v is ta  en perspectiva del nuevo 

broche, en el cual s i  beton ae h alle  unido e l extremo del t t -  

ra n tillo , de manera que queda suspendido por su parte media.-  

Rn la  41%. 2 aa muestra, igualmente en perspectiva, o - 

tra  forma de ejecución del brocha, según le cual e l  beton se 

anido a l t i r a n t l l lo  por la parte a u p a ricr .-

La v ie ta  de p e rf il , mostrada en la F ig . 3 , correspon­

de e la parte del brache denominada abrazadera c pieza de en-
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ganaR* <3*1 boten.-

Haciendo referencia a loa dibujos citad o s, paeam.a a 

d escrib ir las particularidades y ca ra cta rie tica a  del nuevo 

brocha, explicando su f jrma peculiar y u tilid ad , a l mismo 

tiempo que hacemos re s a lta r  las ventajea que posee aobre loe 

hasta ahora cjn ocid oa.-

la  pieza de enganche - 1- ,  es de sección plana y de un 

contorno eapacial qua permite reu n ir, en una aola pieza, la 

hebilla - 4 - ,  para a l paeo da la cin ta  e lá s tic a  de le lig e , 

doe perforaeionea alargada# y paralela# - 5- ,  alteada# junte 

a le  h eb illa , que ee u tilizan  para paaar y suspender s i  t irs g  

t i l l o  - 5 -  y un o ja l - 6- ,  por el que ae introduea a l  boten - 2 -  

del broche, que pende del extremo lib re  del t i r a n t i l l o . -

La pieza de engancha o abrazadera dal betón, ae fab ri­

ca utilizando un m aterial o pasta moláesble, a baae de reeinaa 

a in tá tica a , ain intervención de productos alcanforados ni d¿ 

rivadoe del fenol, a fin  de que no aee inflamable, lo que cone 

tituya ana ventaja para e v ita r  accidantee, durante al almace­

naje y transporte de le  m ercancía.- Dicha paeta reúna, ademáa 

lea propiedad## de ser inatacable por loe ácidos grasos, qu* 

a l sudor dssprende e l  cuerpo humano, y da ser ligeramente fia  

xib le , lo  que f a c i l i ta  au curvatura para que ee adapte a la  

parte del cuerpo aobre la  que ee coloca la  l i g a . -  L* pieza 

pueda obtenerse por eatempado, troquelado una plancha, da ca­

paz ar conveniente, fabricada con a l  mencionado m aterial re s i­

noso, o bien moldeándole por prensado empleando la referida  

p a s ta .-  Tanto an uno coio an atro caso aa tendrá especial 

interáe en que la pieza no presente ningún canto ni a ris ta  

viva, que pueda molestar a l  usuario del broche, ni enganchar­

se o eetropear e l  ca lce tín  o medie.-

Tal como puede apreciarse gráficamente por lae lineas 

da trazos da F ig . 3 , le  pieza d escrita  puede curvarse, en v ir
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tnd da la flexib ilid ad  del m aterial, haata alcanzar ana f le ­

xión, como la  aehalada por la  flecha (a ) ,  pero esta  ilex ib llj. 

dad podrá modifiearae debido a la eansíatemeia de la pasta 

moldeable empleada, o bien al aumentar e l espesor del conjan 

to de le pieza de enganche - 1- ,  por lo que re sa lta rá  más o 

menee ríg id a , asgan convehga.-

XI boten - 2-  del brocha, ea también plano y ce contor­

ne c irc u la r , llevando practicadas ana o doe perforaciones 

pare e l  peen del t i r a a t t l l o  - 3- . -  he forme entre plena del 

baten ee muy ventajóme pare ea introdaecián en e l  e ja l  

de le  abrazadera y ana vez colocado abalta muy poco.-

Segan la  ejecución mostrada en ig .  1 e l  boton presente 

dos perforaciones alargadas y paralelas - 8- ,  practicadas a 

distancias eltaát rica s  del diámetro medio, permitiendo e l  pa­

so del t i r a n t i l le  de manera que e l boton queda suspendido 

por aa parte c e n tra l .-

Tal eo o ae representa en la F ig . 2 , de loa dibujos da 

referen cia , e l  boton solo lleva practicada ana paríoración  

alargada - 7 -  practicada máa arriba de su diámetro adió, por 

la  cual pasa el t i r a a t i l l o  que aguanta e l boton suspendido 

por aa parte sup erior.-

El boton ae fabrica empleando la misma pasta moldeable 

y siguiendo mátodoa de fabricación iguales a loa adoptados 

para fab ricar la abrazadera dsl broehe.-

En cuanto a l t i r a n t i l lo  - 3- ,  puede eer fabricado da 

cualquier clase  de c in ta , tejid o  o m aterial fle x ib le , asen 

o no e lá s t ic o s .-

Por eoneigui nte que la forma, dimenaionef, disposi­

ción y arreglo del conjunto y de cada ana da las partea del 

broche pare lig a s , que acabemos de e s c r ib ir , podrá s u frir  

todas aquellas variaciones y modificaciones que ee conside­

ren pertinentes, con ta l  de que no ee aparten esencialmente 

del fin  propuesto.-120
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Zi Modelo de Utilidad pon"Pn nuevo broche perfecciona 

do, pera lig as de aedore o caballero" cuyo p rivilegio  da ez -  

ploteeién en KapaHa, ama Colonica y Protectorado ae a o lie ita  

por un periodo de 20 años, recaeré cobre lea pertienleridadea  

qoe ae concretan en lea aignientea

R Z I V I K D I C A O  1 Q S  E 8

1^.-"UN NUEVO BRUCHE PERFBCCIC.ADO, PAMA LICA8 DE SF̂ ORA 0 

CABALLERO" caracterizado por el hecho de que la  pieza de en­

ganche - 1-  ee de aecci3n plana y tiene an contorno especial 

que permita rennir en ana cola pieza, la  h ebilla  - 4- ,  para el 

130 pozo de la cin ta  e lá s tic a  da le lig a , dea parforacionea a la r -

gadaa y paralelaa - 3- ,  aituedee junto a le h eb illa , que ae es­

tiliz a n  pare paaar y ana pender e l  t i r a n t i l lo  - 3'- y an ojal - 6- 

por e l que ae introduce e l boten - 2-  del broche, que ez tan - 

bien plano y de contorno c irc u la r , presentado doa parforaclo- 

133 nea alargadas y paralelas - 8- ,  practicadas e d istan cias simé­

tr ic a s  de au diámetro medio, para perm itir e l paso del tira n ­

t i l l o ,  de manare que 1 Latón quede aaapanáióo por tu parte 

ce n tra l, o bien une cale  períoracidn - 7 - ,  practicada aáa a r r i ­

be de la zona ce n tra l, a í in de que resu lte  su jete  por le paie- 

140 te  eu p erior.-

2*.-*UH NUEVO BROCHE PZRFECCIWADQ, PA^ LISAS LE  SE'OBA 0 

CABALLERO" aagén les reivindicaciones precedentes, c a ra c te ri­

zado por e l hecho de que tanto la pieza de enganche - 1- ,  cene 

e l  boten - 2-  ee fabrican por aataapacián, moldeado o preñas, 

143 empleando una materia o pasta, elaborada a base de resinas

s in té tic a s , que resu lta  ser inatacable por e l  sudor, ininfa­

mable y riée o mande fle x ib le , para f a c i l i t a r  la  flexián  Rece­

sa rle  para que el broche ee adapte e le  curvatura de aquellas 

partes del cuerpo sobre las que ae ap lica  la I tg a .-  

130 3*.-*BK NUEVO BR CHE RBRPBCCIMMDO, RARA USAS DE 8B30&A 0

CABALLERO" Tal como ae ha d escrito  y demostrado en loa dibu
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joe adja n te s .-

Coasts da sois hojas foliadas y Mecanografiadas por aas 

soia c a r a .-
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