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oripciones del Ssteatuto vigente de la Propiedsd Industriel,
7:,do 26 de Julid de 1,929, texto retundido; publicedo en 30
“de abril de 1,930,

Fl mango A sirve pare la edpteciln de la herramients a la $o-

‘$iempo, su extremided B 1leva acoplados 1o obhinctén e boles

gue sirven de ssentemiento 2l sistems grabador, Babrcfiitbi‘éé'

| ejs o elemento a preptrar pars su metaligscibn. F1 ereato de

*

Le invenciln a que se refiere ls preasents mqmdfi;;' 
constituye uns novedad industrial eon oartctaristicaé y ven=
tejus que la hacen merecedors del privilegio de explb%ne!Gn :
siolunive gque por é1le ge solicite, de scuerde con lac pres=

la finelidad iﬁi:ic persigue con la realizscién del ine
vento que vemos 2 describir, en le presente memoria em la‘ae |
dotar o las industries de metslizacién de un dispositivo por
el cual se consigue la preparscién répide de ejes que hen de
sor'metnliladol.‘Alimilmo pucde'ahféner-o oon el citado apmse
rato la greWeciin de pissas que heysn de ser motive de un
trabe jo manuel,

Conate ests dispositive de los siguientes eldmantoa&

rrote de la méquine sobre l= cusl he de ser fijede, A1 mismo

jinetes ve montado un eje en el extremo del ousl ss acople la
rodeta D, dsnomineda rodets grabadors, ests rodeta queds fi-

jo 2l 035 anteriormente resefiado, por medio del tornillb'é.
El trabajo de esta herrsmients rotativa es tal oomo
aiguo. Une ves fijads le miguine herrsmients sobre la cusl
se haré el trabajo de pmeperseién praliminar, el didmetro mad |
ximo de la rodete grebedora D provista de unos dientecillos

en forme de sierrs, en su periferis se pone en sontecto eon ci

p] prociﬁn del disgo grabador D nobro la pieza a prdparnr ue
traduce en une superficis £apers extremademente plceds e 1deal
pare le yroparnoiﬁn:dt todo trebajo de metslisacidn, sliminsnd

do de esta torun preparscionss ten costosae como lal de: pr@najj

_ racién por oHorro ﬂu granalls de aceroc,
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Escha la deceripei&n precedente, es pfécilm afindir,
que los detelles de reslissoién de la ides expussta, pueden
verisr, sin que por éllo cambie le esencis de la invenoiln,
que es la que se desprende de los pérrafos que snteceden y
la gue se reivindioca en la siguiente

N 0% &
En resumen, el Modelo de Utilidad cuyo registro se

solicita, recaerd sobre les siguientes reivindicspiones:

1% < Herramiente rotativa para ls p:oparnaién.ac su-
verficies » metaliser, caracterisada porque medisnte mu neo
ge consiguen los grados de esperesa nioolariol pers uns bus
ne prepsrseién de les superficies o metalissr,

2% . Herrumients rotetiva, segln la reivindiomeién
anterior, carsoterisads porgue ei disco grebedor se eompos
ne de una seris de leminillas de aceroc uupcrpuéetal ¥ te-
lledas en su periferia en forma ds dientes de sierra, las
cusles van fijas y adaptadas perfectamente en sof.

3% - Herramienta rutativ#, segin las reivindicecio=
nes anteriores, caracterisads porque el disco grabador va

fije 2 un eje mobre rodemientos a boles en un alojemiente

de la migme herrsmiente, lleno de granﬁ ¥y perfectamnnto

estance, lo cual hace y permite gme le lubrificscién ses
indefinide, sin neoesided de nuevas sdiciones de lubrifiomn=
to.

4% - Horramienta rotative, segin las #oivindicaoiénol
snterieres, carmoterissds porges el disco grabadoy e que
se ha hecho meneién snteriormente, ﬁucde montarse y desmon-
tarse del eje portedor pers una meyor facilided en el recam-
bio del mismo, ‘

5% ~ Herramients rotativey segfn las reivindicsciones
enteriores, cerscterisada porgque con una simple proaisn_ﬂil _
diseo grabddar sobre la superfioie e metalizar, pr&ﬁﬁéiwhl
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gredo de asperesa necesario ciininanao de este torna 1nlicla-

ofones costosas pars la preperscién de superficies a metsli-

.\ sery pudiendo asimimmo emplearse pars la grabeoiln de elementos

gque por ser ecoionados con la meno requiersn une superficie
besta pare mejor ssentemiento de la mano sobre la citada sue-
perficie,

68 -~ 8e reivindice, por Wltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer ol Modelo de Utilided cuyo registro se soli.
oite "HERRAMIHWA ROTATIVA PA.RA» PREPARACTON DE SUPEM'ICIES '
A METALIZARY,

Todo conforme queda descrito en la presente memoris
que consta de cuatro piginas ascritao ) méqntna y aibujos

que se acompamno

Madrid 19 noviembre 1.946
ALFONBO UNGRIA
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