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PIHPICI^ A .METALIZAR-. '

Biventer: al solicitanto, Aa laeionaltdad aapañóla.

per
-HERRAMIENTA ROTATIVA PARA LA PR! CION DE SE-



ía invención a que ea refiere le presenta memoria, 
constituya una novedad industrial aon características y ven* 
tajea qñe la hacen merecedora del privilegio de explotación

6
eneluaiva que por ¿lia se solicita, de acuerdo con las pres­
cripciones del Estatuto vigente de la Propiedad industrial, 
de 36 de julid de 1.929, tente refundido, publicado en 30 
de abril de 1.930,

la finalidad que se persigue con la realización del in­
vento que vamos a describir, en la presente memoria es la de 
dotar a las industrias de metalización de un dispositivo por 
el cusí se consigue la preparación rápida da ajes que han de
ser metalizados. iaimiemo puede obtenerse con el citado epa* 
rato la grabación de pietas que hayan de ser motive de un
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trabajo manual*
Consta esta dispositivo de loa siguientes elementos:

EL mango A sirve para la adaptación de la herramienta a la tó­
rrete da la máquina sobre la cual ha de eer fijada, Al mismo 
tiempo, su extremidad B lleva aeoplados los cojinetes e belas 
que sirven ds asentamiento al sisteme grabadora 8obre catoa ce 
jinetes vs montado un eje en el entramo del cual se acople la 
rodete D, denominada rodete grabadora, asta rodata queda fi­
ja al aje anteriormente reseñado, por medio del tornillo e.

33. trabajo do esta herramienta rotativa es tal como 
Sigue: Cha ves fijada a la máquina herramienta sobra la cual 
se hará el trabajo da peeparación preliminar, el diámetro mal 
rime de la rodata grabadora D provista de anee dientecilloe 
en forma de sierre, en su periferia aa pona en contacto con ol 
eje o elemento a preparar para su metalización. El efecto de 
la prasión dal disco grabador D sobre la pieza a preparar se 
traduce en una superficie áspera entr amadamente picada e ideal 
para la preparación de todo trabajo de metalización, eliminan'' 
do de esta forms preparaoienes tan costosas como las de prepa­
ración por ohorro de granalla de acere#
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Hseha la deseripeiàn precedenti, ei precieo añadir, 
que Ice detallii de realisaeián de la idea ezpueeta, pueden 
variar, eia que por àllo cambia la elancia de la invanoi%n, 
que ai la que ee deaerando de loe párrafoa que anteeeden y 
la que ee reivindica en la cigliente
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Hn resumen, el Modele de Utilidad cuyo registro ea 

aolieita, recaerá eebra lai siguientes reivindicaciones:
1* - Herramienta rotativa para la preparaeián de su­

perficies a metaliear, earaetoriaada porque mediante en neo 
ee eoneiguen loe grados de aspereza neeoearioe para ana bua 
na preparaeián de lae superficies a metaliear.

B* - Herramienta rotativa, aegán la reivindieaeián 
anterior, caraaterieada porque el disco grabador se compo­
ne de una serie de laminillaa do acero superpuestas y ta­
lladas en au periferia en forma de dientes de sierra, las 
cuales van fijas y adaptadas perfectamente en ai.

3* - Herramienta rotativa, aegán lae reivindicacio­
nes anteriores, caraetarlsada porque el disco grabador va 
fija a un eje sobre rodamientos a bolas en un alojamiento 
de la misma herramienta, lleno de grasa y perfectamente 
estañes, lo cual hace y permite qpe la lubrifieaeián aaa 
indefinida, sin necesidad da nuevas adiciones de lubrifícen­
te.

4* - Herramienta rotativa, aegán las raivindicaoienas 
antarieras, earaeterisada portas al disoe grabadô  a qua 
sa ha hacho meneián anteriormente, puede mentaree y desmon­
tarse del eje portador para una mayor facilidad an el recam­
bio del mieme.

8* - Herramienta rotativâ  segán las reivindieaoiones 
anteriores, caraoterisada porque eon una aimple presián dtl 
diseo grabador cobre la superficie a metalizar¿ produce el
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grado da a apareas necesario eliminando de esta forma instala­
ciones costease pare la preparación de superficies a metali­
zare pediendo asimismo emplearas para la grabación de elementes 
§ne per ser accienadoc con la mano requieren una superficie 
basta para mejor asentamiento de la mane sobre la citada su­
perficie.

6* - Se reivindica, por ¿ltimo, como objeto sobre el 
que ha de recaer el Modelo de Utilidad cuyo registro se soli­
cita "HBSáiMIiNTA ROTATIVA RARA PREPARACION BB SUPERFICIES ^
A METALIZAR?.

Todo conforme queda descrito en la presente memoria 
que consta de cuatro páginas escritas a máquina y dibujos 
que se acompañan.

Madrid 19 noviembre 1.946
ALFONpO UNGRIA

//

t



Don C6e<*f Rodríguez Ortiz del 7v<i3¿

c 'f?

ESCALA VARÍABLE
MADMO^DEJ12ïiSE^DR!^6

4


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



