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Garden Soad, Londres, In g la te -

nü i o tsisilio  abrelatas" .-
s fe s -s ss- sz a- mí fe • =

Sata Invento a . re fiera  a u te n s i l io s  para 
abrir la ta s  4e l g i n . r o  4ue tiara  una oreja  f i e s t a  aa-
H a rte  Jn . ouando.ae oogida por un u te n s i l io  maoánloo par- 
Bita en ro lla r  sobra s í  Mama la  to ta lid ad  o una parta da 
la  tapa de 1. 1* .  para dejar e l  contenido a l  dascubiarto.
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El objeto del invento es ofreoer un utensi­

lio  perfeccionado para abrir la ta , del género arriba des­

crito , estando dicho utensilio destinado a oog.r e fieas- 

mente la  lengüeta saliente y a quitarlo fie lm ente del ro­

l lo  de « t i  separado, de manera que el mismo utensilio

puede emplearse una y otra ves para abrir una serie d, i a-  
tas.

Sogfa el invento, un utensilio perfecciona­

do para abrir  latas del género arriba descrito comprende 

dos componentes cooperantes destinados a unirse por enca­

jo de caja y espiga, y qUe ofrece a l montarlos superficies 

Plana, muy Junta, que forman una ranura en la  cual s , 

oaja una lengüeta de la  tapa que se ha de quitar.

s ,g &  una forma del invento, un utensilio abre 

la ta , comprende dos coronantes destinados a hacer encaje

entre s í y solapados en sus entremos para formar una ranura 

cuyas superfic ie , estén destinadas a coger entre e lla s  una 

lengüeta de la  tapa de une late a los efectos da permitir 

quitar dicha tapa enrollándola eohre , i  mlaffla, y loa loe

ooeponent.e ee pueden retirar por separado de la  hoja de 
metal enrollado.

Según la  forma preferida del invento, un uten-
etlio  abrelatas comprende doe componentes cooperantes cede

uno de s i lo ,  cortado a media eecoión en una parte de au
longitud y provisto en su extremo a* aextremo de la  parte de seeoién
entera de espigae selientea, de oajas o con una espiga y 

una caja para quo el componente pueda hacer snoajbénn su
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componente complementario.

Se hará ahora referencia a los dibujos ad­

juntos, que muestran dispositivos abrelatas según el in­

vento, y en los cuales.

La figura 1 es una ¡Wfcstíjíísn perspectiva de un 

abrelatas montado para funcionar.

La figura 2 es una vista  la te ra l del abrela­
tas completo.

La figura 3 es una vista  en perspectiva que 

muestra los dos componentes del abrelatas separados.

La figura 4 es una vista  en perspectiva de 

otra forma de componente y

La figura 6 es una vista en perspectiva de 

otra forma de componente.

En las figuras 1 y 2 de los dibujos, e l abre­

latas representado comprende dos componentes cooperantes 

a y b de forma virtualmente idéntica. Cada uno de estos 

componentes consta de una v a r i l la  metálica de sección c ir ­

cular provista de una asa o en un extremo* In el extremo 

apartado del asa cada v a r illa  está oortada a media sección 

en una distancia que puede ser de una cuarta a una tercera 

parte de su longitud, mostrándose mas claramente esta for­

ma de la  semiseación en d y e de la  figura  2.

En e l lado plano de cada parte de sémiseeoión 

se hace un rebajo f  de pooo fondo cuyos extremos pueden 

ser de ángulo recto, adelgazados o curvados, siendo l a  for­

ma mas conveniente e l rebajo ligeramente cóncavo repreeen-
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tado en e l dibujo. El rebajo ocupa solo parte de la  su­

perfic ie  en que esta formado siendo planos los extremos de 

esta superficie indicados en g_ y h, de manera que cuando 

los dos componentes se unen en su estado funcional repre­

sentado en la s  figuras 1 y 2, las superficies g, y h están 

en contacto entre s í y forman superficies de apoyo, cons­

tituyendo los oomponentes montados un utensilio  ríg ido .

Los medios para interconeetar los dos compo­

nentes a y  b pueden tener diversas formas. Por e jenplo, 

eá e l hombro i  formado en la  unión de la  porción cortada 

con el cuerpo principal de la  v a r i l la  a se dispone una espi­

ga circular i  (figu ra  2} cuyo eje es paralelo a l eje de 

la  varilla#  En el extremo opuesto de la  v a r i l la  apartado 

de asa hay una segunda espiga 1_ cuyo eje eguambien parale­

lo a l eje de la  v a r i lla . Eléomponente complementario b 

tiene o rific io s  m y n en su extremo y en su hombro o res­

pectivamente, o r ific io s  en los que encajan las espigas k 

y 1 cuando los dos componentes se montan para formar e l 

instrumento completo representado en la s  figuras 1 y 2.

La disposición de las espigas y o rific io s  

para conectar los componentes a y b puede modificarse de 

muchas maneras. Por ejemplo, en la  figu ra  4 e l hombro i  

tiene un o r ific io  £ y e l extremo opuesto del componente 

tiene una espiga o_. Gon este componente coopera un según-
t

do componente, hecho oomo se ve en la  figu ra  6, con una 

espiga r  que sobresale del hombro o y un o r ific io  s en e l ex­

tremo opuesto del componente. Los disp ositivos de las f  i -
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guras 4 y 5 ouando se montan ¡Juntos representan un aspec­

to vi rtualmen te idéntico a l de utensilio completo de las f i ­

guras 1 y 2.

Al montar las superficies de apoyo h y en 

los extremos de los dos rebajos f ,  cooperan para formar 

una ranura estrecha que se hace encajar con la  lengüeta 

saliente en una esquina de la  tapa de una lata que se ha 

de ab rir . La sujecoión de esta lengteta por e l utensilio  

completo aumenta ouando lo s extremos de los rebajos están 

adelgazados o curvados como se ve en las figuras 1 y 2, de 

manera que estrechan la  ranura en sus extremos. Luego la  

lata  se abre haciendo g ira r  el utensilio de las figuras 1 

y 2, siendo amhos mangos cogidos por el operador, que e je r­

ce una presión hacia abajo para mantener f i j a  la  placa y 

puede desarro llar por igual la  tapa metálica.

Así, e l esfuerzo de rotación es recibido por 

igual por las espigas k y l ó ^ y r y l a  tapa metálica se 

quita por igual produciendo un ro llo  de hoja metálica en 

el extremo fin a l. La producción de este ro llo  se f a c i l i -  

ta por la  formación de los dos elementos cooperantes a y 

b que enoajan uno oon otro de manera que formen de hecho 

una v a r i lla  contigua con superficie c ilindrica  l is a  en la  

cual se enrolla fácilmente la  tapa. Guando termina e l en­

rollado, las dos partes a y b del utensilio pueden re t ira r ­

se oon facilidad  del ro llo  en direcciones opuestas para 

nuevo uso. La operación de separar del ro llo  de hoja me­

tá lica  las partes componentes del instrumento se f a e i l i -
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a n »a  en la  cual ce ha cogido inioialmanto la longtcta 

* abra inmodiataaant. 4ue cojanca al m ovíante da r a n ­

a d a . Sota dispoeioión anta cualquier reaiatanci. da r e
zamiento importante al movimiento s . u _  .  , movimiento de dichos componentes du­
rante la  retirada.

f  amblan para fac ilita r  al auca ja y la « p a ­

redón da laa dea partea componente» dal utanailio, cada

" f * ‘  l ' a ' £ iSb“ h—  «•  ■ « « .  « u  encajé cu fa - 
oilidad an ai orific io  dal otro c o a c t a .  Trabien u

Z7a ae.103 108 mlM‘r0e 1- ^ a -
H da da una fác il aaparación da la le n g u a  ,ua aa ha c e
¿Ido duî anti© la o’DQraQ'fín a ¿a i* joperación da abrir la lata, para lo cual

88 mperfi<!ie3 «operante, f. £, h. daban aar llaaa y la .

perficies de apoyo y las superficies exteriores de los

r r r 8 <,00P9r” taS l8b“  « .  - e r a  9ue cuando
se unen no se produzoa resiiat**,»-» = .»

„ isteneia de rozamiento durante
la  separación.

ta nú * 108 d6talleS ¿e la oonstruceión arriba descri-
rariar sin apartarse del invento. Por ejemplo

un miembro del utensilio puede proveerse de un a 
« as •. a Proveerse de una o dos espi­
gas terminales destinadas a encajar en uno o *««a ja r en uno o dos orificios  
o cajas del segundo miembro, que otr+ 
da eaol™ OM0 » «  «»  Provea

espiga». Sata codificación puado también iu,-

PUcar 1 .  formación da 1 .  rannra totalmente an uno da lo»

"  ......................... « « »  ranura abierta an un
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ala «  la Sran BretaBa, al 29 de agosto da 194S, bajo ,1

«.356/45, se acoge a los te n e d lo s  del artículo 
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ae P » . « u a  para 4ue sean o,Jato de este ^ d e lo  de u tilid i 

"  BPaaa' POr m M S  los sigu ientes:

la .  Un u tensilio  abrelatas de la  oíase desori

ti Z°rT  T ° 00P9ra”te8 *
una y solaparse en sus extremos pera formar

ranUra cuyas SUperfieies ^  q

t * laS “  l8n8Üeta 46 la  -  -  la ta  para ,u e 'd ioH£ 
apa pueda quitarse enrollándola sobre sí misma/ 7 loa dG8

componentes puedan retirarse por s e n a r a  a i
P separado de i® hola metá­

lic a  enrollada.

23 • Un utensilio abrelatas „ alem»n+*. creíatas que comprende dos

. j r j #wr oaaa M°de eiios — * -«•«-oion en una porolon de su longitud y
°  ¿' provista en su sri-r*-

kio y en el extremo de la porción *ce l a  porción de sección entera de
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•spiea. Baílente*, de cajas o de una espiga o caja par.

* "  61 ° 0,,P” eatS PMda » “ J «  • «  «  componente oomple- 
mentarlo.

3«. Da utensilio abrelatas que comprende 

dos componentes oooperantes cada ano de los cuales tiene 

ana asa en un extremo y un oomponente de sujecián en el 

otro extremo para hacer, una ves que se montan, que les 

dos componentes de sujeción cojan una lengüeta de la tapa

a quitar, y la separación se realloe hadando girar las
dos asas.

« .  Un Utensilio abrelatas según se reivin­
dica en los puntos lo, £o 5 * ,  0n el que cada uno de los 

componentes citados es una v a r lu .  metálica que tiene un. 

as. en un extremo, y en el extreme opuesto está nortada

sau T o laitu T l6n 80 ““  dl3ta” ° la “  ” “° B 36 deu longitud para formar una superficie t ñ **
^ 11016 Pl^aa aue termina

en un hombro.

do. Un utensilio abrelatas según se reivindi- 

el punto do, en el cual el lado plano de la  poroián 

de media sección tlan. un rebajo de poco fondo con extre- 

“OS en ángulo recto adelgazados c curvos que constituyen

superitóles de apoyo en cada extremo de una ranura al mon- 
tur el utensilio.

6o. Un utensilio abrelatas según se reivindi­
ca en loe puntee 40 5 5o. en el eual el extremo de dicho 

oomponente y el extreme de dicho hombro tienen eepiges que 

se extienden en direcciones paraleles a l eje de^empenente.
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7s« Oh utensilio  abrelatas según se re iv in ­

dica en los puntos 4a ó 5a, en e l cual el extremo del com­

ponente y e l extremo del hombro tienen cajas que se extien­

den en sentido paralelo a l eje del oomponente.

8a, Un utensilio abrelatas según se reivin ­

dica en los puntos 4a o 5a, en el cual e l extremo del com­

ponente y e l extremo del hombro tienen respectivamente una 

espiga o una caja o una espiga y una caja que se extienden 

en sentido paralelo a l eje del componente.

9a. Un utensilio abrelatas que comprende dos 

componentes cada uno de e llo s  formado por una v a r i l la  metá­

lic a  que tiene una asa en un extremo y está oortada a me­

dia seccián en e l extremo opuesto, estando las superficies 

planas en la  raedla sección ligeramente rebajadas, y montán­

dose dichos componentes en posición de funcionamiento des­

lizando una porción de media sección sobre la  otra pera ha­

cer que encajen las  espigas y cajas en sus extremos y en 

los hombros que terminan las porciones de media secatón.

10a. Un utensilio abrelatas construido, dis­

puesto y destinado para funcionar como aquí se describe 

con referencia a las figuras 1-2 y 3 © 4 ó 5 de los dibu­

jos adjuntos.

l i a .  Un utensilio abrelatas.

Tal y eomo se ha descrito en la  memoria que 

anteoe^ representado en el dibujo que se acompaña y con 

los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de ocho hojas y ...........
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Xa presente escritas a máquina por una sola oara.

Madrid, 2ÜAbÜ , 146  

P .-  A .-
Alterto cte üuafíwn*

rw nwp

i

«
I

og/. -  10 -



j h  ~a  VA H í j  . B l.J,

18822
:;:)u..¡u) Tnnma.L.-

n p z z


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



