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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que ae acompañe 
a la solicitud Ae

OR MODELO DE UTILIDAD PON VEINTE AÑOS BT ESPAÑA

a favor Ae

DON CESAR RODRIGUEZ ORTIZ DEL CAMPO, domiciliada 
en BILBAO, C/Haertaa de le Villa, 16

par

"UNA UNIDAD DE3VIRADQRA Y ENDEKEZADORA DE AL¡

inventor: el solicitante, de nacionalidad español
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La invención a que se refiere "la. presente manarla 

constituye una novedad industrial, con caracteriatioaa y 
tentajas que la hacen merecedora del privilegio de explota­
ción exclusiva que por ella ae solicita, de acuerdo con 
las prescripciones del Estatuto vigente de la Propiedad In­
dustrial, de 26 de julio de 1.989, texto refundido, publica­
do en 30 de abril de 1.930.

La finalidad que se pretende conseguir con la realiza­
ción del invento que vamos a describir en le presente memoria 
es la de obtener para los rollos de alambre que se emplean 
en los diversos usos industriales en forma continua, un sis­
tema capas de suministrarlos a una velocidad y tiro constan­
te y perfectamente derechos, libres de codos o curvaturas 
propias del alambre en rollos, antes de su empleo.

La unidad desviradora y enderesadora de alambre se 
presente en forma de mesa y consta de loa siguientes elemen­
tos,: -

la Lámina I se representa una viata en conjunto 
ds la unidad entera, Sobre los brazos a y b desmontables en­
tre si, se coloca el rollo de alambre que haya de ser utiliza­
do en forma continua desde su extreme. Este extremo del alam­
bre es introduoido antes de hacer uso de ól en la unidad o 
denominada ender es adora de alambre, cuya finalidad es elimi­
nar la curvatura propia del alambre en estado de rollo o la 
de posibles codos que pudieran haberse provocado por una maní, 
pulación poco cuidadosa del rollo de alambre. De esta forma 
a la salida de la unidad enderesadora tendremos un alambre per 
feotemente enderezado necesario para muchos usos industriales, 
y sin las molestias que supone el tener que ir enderezando ca ­
da zona de torcido de alambre por corrientes mátodoa manuales

Refiriéndonos a la figura representada en este Lámina
I, toda la unidad puede ser desmontada rápidamente para posi-

_
bles traslados.
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3h laLamina II, se representa la unidad enderézadora 
de alambre, la cual consta de loa alguientea elemente#:

la entrada 1 del alambre consta de cuatro cojinetes
0 ruedas en posición opuesta dos a dos, para de esta forma 
tener una entrada segura del alambre en todas direcciones,
a continuación de esta entrada, hállense colocados loe coji 
netes o rueda# 2 que con la entrada 1, y por su posición natt 
ral, se consigue la primera fase del enderezamiento, las rue­
das o cojinetes 3, colocadas en el mismo eje longitudinal 
que las ruedas o cojinetes 2, preparan el segundo paso de 
torsión o enderezamiento el cual se consigue en combinación 
con los cojinetes o ruedas 4 denominados salida del alambre.

Resumiendo, el alambre torcido penetra por 1 y des­
pués de haber pasado por dos fases de enderezamiento, sale 
per 4 perfectamente derecho, obligado por el tiro natural 
propio del equipo o sisteme manual que precias el alambre, 
las combinaciones de torsión o enderezamiento podrán ser dos 
tres, cuatro etc.

los diferentes grados de torsión o enderezamiento 
pueden variarse a voluntad, dependiendo, naturalmente, de 
las deformaciones y diámetros del alambre. Para este fin se 
han dispuesto los diferentes rodillos enderezadores sobre 
bases independientes entre si. Asi, la entrada del alambre
1 se basamento en la pletina A, la cual es independiente a 
la pletina B, en la que se montan los rodillos 2 y 3, e in­
dependiente, al mismo tiempo, de la pletina C en la que se 
montan los rodillos 4 o salida del alambre. Las diferentes 
posiciones de estas pletinas o bases de rodillos enderesado- 
res, se ajustan definitivamente al grado de torsión o endere­
zamiento requeridos por medio de los tomillos a yb.

m  la Lamina III, se detalla la unidad de avisadora dtl 
alaMabre. Conata de dos platos a y b. Bi el plato a., otando
el diámetro de ál, lo hace posible, se monta directamente
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el rollo del alambre que haya de ser dsee^roiladoj 
al introducir el alambre en la unidad enderezadora ee da al 
mismo tm ponto fijo y ya el rollo de alambre dispone de por 
si un.a energía potencial, debido a eni enrollamiento, t^n pron­
to como soltáramos el plato a, comenzaría a dar vueltas sin 
control alguno, lo cual es necesario evitar para recobrar 
el alambre una vez enderezado de forma fija y constante, .a 
este fin, se ha dispuesto entre los platos a y b, de un fre­
no e que permite desvirar el alambre en una forma segura, 
eficaz y constante. Este freno se controla por medio del tor­
nillo d colocado en la parte superior del plato a.

Onando el diámetro máximo del plato a no es suficiente 
para contener rolles de mayor diámetro se montan directamen­
te sobre un pivote que sobresale de su céntre, señalado en 
la lámina III oon la letra e,dos brazos f de medida suficientí 
para contener los rollos standard del comercio. Tanto en el 
plato a como en los brazos f as colocan las horquillas angu­
lares las cuales permiten una posición invariable del ro­
llo de alambre.

Haciendo referencia nuevamente a la lámina H ,  todas 
j las ruedas o rodillos montados sobre la unidad enderezadora, 

tienen en su periferia una forma acanalada o cóncava a fin 
de conseguir que el alambra no se saiga de la unidad en sus 
diferentes pases de enderezamiento.

Hecha la descripción precedente, es preciso.añadir%
que los detalles de realización de la idea expuesta pueden 
variar, sin que por ello cambie la esencia de la invención, 
que es la que se desprende de los párrafos que anteceden y 
se reivindioa en la siguiente

N O T A
Bu resumen, el Modelo de Utilidad cuyo registro se 

solicita, recaerá sobra las reivindicaciones siguientes í



i* - Una anidad desviradora y enderezadora de alambre 
caracterizada perene lee rollos de alambre mentados sobra él3j* 
se desviran y enderezan automáticamente en en pasa hacia el 
sistema o equipo industrial donde han de ser utilizados.

2* - Una unidad desviradora y enderezadora de alambre, 
según.la reivindioaoiún primera, caracterizada porque loa di­
ferentes pasos o fases de torsión y enderezamiento a través 
de la unidad enderezadora pueden ser modificados a voluntad, 
bien en funcián de una necesidad particular, o del diametro, 
dureza o deformaciones que pudiera tener el alambre en su 
origen.

33 - Uno unidad desvlradoya y enderezadora de alámbre, 
según las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque 
la unidad desviradora o elemento sobre el cual se filan los 
rollos de alambre que hayan de ser desenrollados, tiene un 
freno entre el platillo múvil y fijo a fin de conseguir un 
tiro o desenrollamiento constante del alambre.

4* - Una unidad desviradora y enderezadora de alambre, 
según las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque 
el plato móvil de la unidad desviradora puede emplearse has­
ta su diámetro máximo con rollos de alambre que entras ma 
la referida medida, o con rollos superiores mediante brazos 
suplementarios. ,

5 3 - una unidad desviradora y enderezadora de alambré , 
según las reivindicaciones anteriores, caracterizada parque 
las diferentes partes de que se compone teda la unMad, a 
saber: meea, propiamente dicha e base del sistema, unidad 
enderezadora y unidad desviradora, den desmontables o monta- 
bles independientemente para formar el coa junto, o conseguir 
fácil mpvilidad o traslado de todo élla.

63 - ge reivindica por último, oorno objeto sobre el 
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se eolici taaUNA 
UNIDAD DESVIRADORA Y ENDEREZADORA DÉ ALAMBRE*.
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Todo conforme queda deserito en la presente memoria., 
que consta de seis páginas escritas a má iUina y dibujos que 
se acompañan.

Madrid 26 de septiembre de 1.946 
' ALFONSO UNG1IA



D. Cgsar Rodriguez Ortiz del Campo Hoj" unica
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