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la  invención a que se refiere la presen te memoria, 

constituye nnc novedad industrial con caraoteristicaa y ven­

tajas que la  hacen meraoedora del privilegio de explotación 

exoluaiva que por ella  se aolieita, de acuerdo con la s  pres­

cripciones del nstatute vigente de la  Prepiedad Industrial, 

de 23 da ju lio  de 1.929, texto refundido, publicado en SO 

de abyil de 1+930.

la  finalidad que se persigne eon la realización de 

la idea que vacos a describir es la  de dotar a le industria 

de la metalización de una unidad elóctrica que haga pasible

la preparación adecuada de cualquier superficie a metalizar.

la  preparación adecuada de la  superficie que ha de 

ser metalizada, es la  face más importante de la  metalización 

ya que aclamante con el tipo correcto y grado de aspereza 

apropiado es posible obtener la máxima fuerza adhesiva entre 

el material base y al raveatimiento metálico aportado, la  

proyeceiói a chorre ya da arena o granalla de acere, ranura- 

eión, filateado basto, tienen sus aplicaciones y San adecua­

dos a muohas olaaes da trabajos.

Sin embargo, en numerosas ocasiones, la  praparación 

da la  superficie por astea mótodos he sido d i f íc i l  s impo­

sible. Ciertos metales poeseen ta l dureza que no pueden zar 

tramados por ninguna herramienta mecánica eonoeldn y monos 

aún por les ahorroa de preyeoción de arena o granulado de 

a c# c , puesto que ástoa, ?1 proyectaraa contra aquella oía­

se dé <n¡perf ic io , le único conseguido sería una fractura 

continua de la arene y granalla, sin llegar a eonaeguir nun­

ca lo# grados de aapereza necesarios para la aportación da 

Capas metalizadas. Otros ejemplos que generalmente ofrecen 

dificultadas en la preparación c an su servicio, cuando se 

*sp&**& oistamaa standard, son las piezas con extremé* *9-.. 

trechos, áreas planas oon bordea expuestos a golpes y ejes
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Sama solución a talea problemas sa ha desarrollado 

al scalpo eléctrico qua s continuación ss describa, pars 

le  preparación de amperfioiee de cualquier tipo, por muy 

AuTa* que éstas sean. Coa esta anidad pueden realizarse in­

contables trabados que hasta la  fecha no habían pedido pre­

pararse pare ser metalizado*. Be cualquier parte metílica, 

prescindiendo de su dureza, temano o forma, puede obtensree 

moa andén igual e superior a la  legrada por al fileteado 

bastò mío efid eate  o por limpieza a chorre de proyección 

de arana o granalla de acero.

asta unidad eléctrica proporciona un método de pre­

parar superfic ies que d ifiere  radicalmente de otros an terio­

res, ya que la  unión se prepara eléctricamente. Con este 

procedimiento el calor producido por la  res istencia  e lé c t r i­

ca, ¡cuando un electrodo metílico especial es aplicado s i  .. 

matctrisi.:basa (masa del. oirouito elèo tricot, hace a éste 

transformase en espuma almalténeamente y quedar fusionado 

con firmasa sobre el material basa.. Bata espuma m a r ic a  

Mese e ^  comparable a las escamas de jabón: su

acusete ea brillan te , son gran numero de cavidades ds for­

ma irregalarque cubren por completo la  superficie# Su con­

torno compìeto ss también muy irregular, debido al método 

(baleo de disposición dal electrodo. ha altura de esta# irre ­

gularidades sobre la  superficie a Bastai izar, puede variar 

de 0,10 ma. a 0,76 mm.

íü reShitadc fina l es una superficie porosa y extre­

madamente basta dal material baso# (anclaje ideal bajo to­

dos lee a apee tos para la  aplicación del metal pulverizado} 

pudiéndose obtener en cualquier clase de superficies metíli­

cas, posibles o no, de preparar por otros sistemas.

La unión que se obtiene por este procedimiento tie ­

ne una resistencia a la  tracción igual que la  capa apor­

tada y para evitar cualquier posible deformación que
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pudiera sobrevenir por al arco eléctrico formado entre el 

electrodo y el material tace, acta unidad lle ra  un aieterna 

refrigerante de aire directamente proyectado a loa ¡pantos 

de trababa, oonsiguiénCose de esta forma ana operación a 

tempera tarea normales.

BEgORlFCIW.- $ed'o al equipo qae comprende esta anidad 

al éotrisa va alojado en el interior de ana oaja blindada, 

tal como se representa en las láminae I  y I I .  loe cablee 

nceeearica, herramientas y electrodoe van ooloeadoa en an 

departamento qae ee baila en la  parte eaperior de cata caja 

een en tapa eorreapondiente. Ba an lateral de éste se sncusnt^ 

el interraptor del ciroaito primaria (ta l como cc aprecia 

en la  lamina I  representado por la  letra A) el eaal controla 

toda la potencia del equipo. Al lado de acta interrapter y 

tal como también pude apreciarse en la lámina I ,  van aloja­

da# austro tamac numeradas con los náms. 1, 2, 3 y 4 en la s  

que se enchufan dos cables del secundaric, según la s  diferen­

tes condiciones del trabaje. ^

ES la lámina I I ,  se reprccenta el equipo preparado 

een le s  dec Cablee dsl secundario conectados a la  unidad, 

podiendo aprccistrse también el d apartamento de lojamlente 

de herramientas, electrodos y cablee.

PCMAS-BCTRODoa.- EL portaelcctrodoe se represente 

en la lámina I I I ,  se de cálida eenstrueeián y pueda acomodar 

de uno a ceie eleetrodes, según las  dimensienss ds ársé a 

tratar. Asimismo su eenstrueeián proporciona facilidad de 

carga y flexibilidad  permitiéndo soportar cuantos innumera­

bles abusos son ordinarios en todo ta lle r . Uha caracterís­

tica especial es la  refrigeración forzada a través de su o 

cuerpo hasta los electrodos, consiguiéndose de esta forma 

realisar rudos trabajos a grandes velocidades, lata refrige­

ran ián se consigue directamente por medio de la manguera a 

la aual tiene una entrada eomán con el cable secundario al
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manguita de mano, tal o orno puede apreciarae en la  Lámina H I .

Ba aata miSM lámina I I I ,  b aa el cable secundario, ¿  es el 

manguito de mana, A aa una apándele dafanaa pare prevenir Ana 

rente le  operaoián, de lea oüspes que aa desprendan y da aata 

forma eanaagnlr que le  mane no sufra quemaduras, ê  aon laa  

elsetrodos, f  aa ai amalla que permita la  presián nacaearia 

da aprieta da la  mordasa aobre loa elactrodoa, g  aa le  ae li- 

da da eirá en eu conducto hacia loa eleotrodoa, h aa le mor­

daza da enjecián de loa elaotrodoa,le cual ea aclámente naco- 

serie une acia precián de le  mano para que loa eleotrodoa en­

tran o salgan aon facilidad.

Para trabeloa filan  baatará aimplamanta ál haeer f i r ­

me cobre la piaña da trábalo ano da loa  cablea secundario#*

Al circuito eláatrieo quedará carrodo entre al entrame da 

unida de daté cable secundario haata el punto donde loa 

eleotrodoa taquen la  piaña para aa tratemiente.

Pape trabajo# glraterioa no caria conveniente bajo 

ningdn concepto el cujetar el cabla aacundaric aobre oualqmi 

quier árgano de la máquina que aoporta el trabajo, ya que 

al oirouito aláotrioo podría dañar partan principales da la  

misma. 4 aatd fin  y al objeto da conseguir al necesario y f i r  

me contacte del cable secundario cobre le pieza a trabajar, 

a$ hace nao de una eaocbilla complementaria, directamente 

en contacto con la  pieza y a le cual va unido el cable secan - 

darlo, tal como puede apreciarae en la Lámina IT. B* acta 

Lámina IV, 1 es la pieza a tratar, A ec el plato que da a 

la  pieza al movimiento rotativo necesario, 3 ee el centra- 

punto, 4 00 la caoobilla directamente en contacto con la  

pieza * tratar y cebra la  cual va conecta#) el oable secun­

dario reprecentado en la  Lámina con el ns 5; 6 representa 

al zoporta que una a leeacobilla y al cable secundario a 

un punto f i jo  de la máquina que voltea la  pieza. La ezeobi- 

l lá  sancionada, cata compuesta de finas hilachas de oobre. \
--    " "** - — : - ' '-------- ------ i -----—-
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Haciwdo referencia nuevamente a la lámina I ,  con lag

diferentea town 1, 2, 3 y 4, repreeentadas en diche Làmina, 

pueden conseguire* lea diferentes combinaciones necesarias pe., 

ra teda preparación.

'JLBCTNIUU3,- Esta unidad está dispuesta para co*- 

nectarss a eireuites de corriente alterna de 25 a 60 periodos 

bien sea a l i o  e 260 voltios.

ios datos eléetrioos completos son los siguientes: 

Voltaje del primario 110 6 220 voltios 

Amperaje del primario 29,2/14,6 

tei taje del secundario 9 voltios como máximo 

Amperaje del secundario 340 voltios 

Estos datos eléctricos mo reservo el privilegio de 

peder disponer diferente#.y variadas combinaciones, así eome 

también el concepto eléctrico de las superficies a metalizar, 

es decir, la preparación eléctrica de las  mineas.

En la La-mina V, se representan Ine conexiones a red 

de l ío  voltios, la  parte representada con a es la unidad de 

fuerza. Loa nómeroe 1, 2, 3 y 4 son los puntos de conexión 

de los cablee secundarios (ta l como se indicaron en la Lamina 

I)¿ b es la  ficha de contacto: o es el cable primario: y d 

es la derivación a masa.

ac la Lámina t i se representan las conexiones pora

220 rol tica, ja ge la. unidad de fuerza: 1, 2, 3 y 4 so*;!##,', 

tomas de eombinaeión,( tal como so representaron en ia  liáMíhc 

H í  h es ía ficha de contacte: e es el cable primarles, jf d 

es la derivación a masa.

Haciende referencia nuevamente a la  Lámina I ,  todo

el equipo eléctrico, va asentado sobre ruedas, al objeto de 

permitir una rápida y cómoda movilidad.

Hecha ladoacripeiÓn precedente, ee necesario añadir 

que, loe detalles de raiizaoión de la  idea expuesta, pueden 

variar, sin que por èlle oamble la  eeencia de la invención
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que es la que se desprende loa párrafos que anteceden y que 

as reivindica ea le  siguiente

y C T A

&  resumen, #1 Modelo de utilidad oayo registro so 

so lic ita , recaerá sobre les reivindicaciones siguientes:

1* -  Unidad eléctrica para la  preparación de superfi­

cies a metalizar, caracterizada por conseguirse con é lla  

la  preparación eléctrica de las superficies.

8* -  Unidad el4ctrica para la  preparación de superfi­

cies a metalisar, según las reivindicación primera, caraota­

r i  seda por estar datada de un eiatema refrigérente que impi­

de temperaturas excesiva# en lea superficies a preparará

3* Unidad eléctrica pera -le preparación de superfi­

cie# a metalizar, según lee reivindicaciones a a ta r io re e ^ a -  

ii raotarlaada per catar dispuesta para encerrar aobre s i mie- 

I me todos loe elementos necesarios del ai eterna, tales como 

cables, electrodos, herramientas, eto.

4* -  Unidad eléctrica para la  preparación de cuperfi- 

eles a metalizar, según lae reivindieaeionee anteriores, ca- 

rasterisads perqué su cisterna de asentamiento cobre el suele 

permite rápidos y practica movilidad hasta el punto de traba­

jo, por medie de ruedas.
¡ :

5* -  deidad eléctrica para la preparación de superfi- 

eiee a metalizar, según las reivindicaciones anteriores, ca­

racterizada per dísponerdel elemento necesario para e l tra­

tamiento de piezas con movimiento rotativo.

6* -  Se reivindica por último, como objeto aobre el 

que ha de recaer el ""odelo de Utilidad cuyo registro se so­

lic ita  ELECTRICA PARA LA PREPARACION DE SUPmFICIBS

A MCTALI8AR-.

Teda conforme queda descrito en la  preaente memoria, 

que conste de cíete páginae ecoritas a máquina y dibujes 

q*e S
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