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MBMORIA DESCRIEB?IVA

que se ncompafs

a la golicitud de

-

UN MO0 D3 UTILINAD POR VEINTI ANOS EN BSPAVA

a favor de

DON CIGAR RODRIGUEZ ONTIZ DLI CAMPO, domiociliedo

en BILBAO, C/Huertas de la Villa, 16

por

«UNIDAD 1 BCTRICA PARA LA PRIPARACION Di SUPEEFI-

CIZS A METALIZARw,

Inventor: sl molicltente, de nncionmlided espafiol,
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Le invencifn s que se refiere le presente memoris,
constituye une novedsd industriel con carscter{sticas y ven-
tajas que lz hacen merecedora del ﬁri%ilagie de explotacidn
sexoluaive gue por €lls se solicite, de scuerdo con las pres-
gsripoiones del imtatuto vigente de ls Propiedad Induatriel,
de R6 de¢ julio de 1,929, texto refundido, publicedo en 30
de abril de 1,930, ‘

La'fimalidad que se persigue con ls realizacién de
la 1des gue vamoe a desoribir es la de dotar a ls industria
de la metelisaoifn de une unidad eléctrica gue hage ponidle
la preparsciln sdecusda de cuslguier superficie = metalizar.

La preparacién adecusds de lo superficie gue he de
ser metelisade, e8 l» fese més importrnte de 1a meteliznoidn
ye gque solsmente con el tipo correcto y grado de spperess
apropisde es posible obtener ls méxima fuersa adhesivs entre
ol material bass y sl revestimiento metélico aportado; Le
pfoyuaai&aa‘chnrro ye de arens o granalla de-accrg. renura-
eién, fileteado dasto, tienen sus aplicaciones y son edecua-
dos a suohas slases de trabajol;

Sin embergo, en numerosas coasiones, la preparacién
de 1» superfieie por estos métodos he sido diffcil o impo~
sible, ciaréou metales poeseen tal dureza gue no yupaen ser
tratedos por ningune herramienta meoénien conowid#ﬁw,mvncu
adn por los chorres de proyeccidn de arena o granﬁiﬁ(u@ﬁcﬂnﬁ
aoﬁrt, presto que fstos, sl proyectarae.eontra-nqﬁéiln}blkn 1
se do superficie, lo dnico oonmeguido serfr una :ﬁgatura' |
contfmua de lamene y granalls, sin llegar » ﬁoniﬂéﬁiffnmm?
oa los grados de esperess necesarios psrs la apcrttaiﬁn da ;
wupun matalisndas, Otros ejemplos que seneralmenta efreﬁﬂn &

difioultades en le preparaoiﬁn o en su servicie, cudndo se

Y?fcﬁn sistemss stendard, son las plesas con ezxrﬂmvs L
treshos, érems planss con bordes expuestos a golpes Ze?”'
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Como selucién a tales problemee se he desarrollsdo

. 81 eyuipo eléatrico que a continuacién se dueribc,;' para

la preparaoidn de superficies de cuslynier tipe, parw
durap que estas ulux;. Con este unidad pueden malié’rn ine
eontables trebajes que haste 1» feche no hab{en podido pre-
pereree pars ser mtaluados. Bn eunlguisr parte metflica, .
prmin&iwg de s duresa, temmfio 0 forma, puede qh%pnmo
una uniln igu») o superior & ls logradas por el filetesdo
basto mis afiaiemtc o por limpieza, a cheryo de proﬂéni&n
de arena o granaslla de ecero, ' |

Zmts unidnd elfotrica proporeciona un método de pre-
paray mﬁ'wim gue difiere raldicelmente de otros snterio-
res, yo que Ln unién se prepsrs el8otricmmente. Con este
procedimiento el ealor preducido por la resistencis él_ﬁotr:..
on, immma un elestrode metdlico especial es aplicl!}&a‘ el
material base {masa del circuito eléetrico}, hece a bete

| $ransformrse en espume simulténesmente y quedar fusionsdo

con fiymesa gobre el meterial base. Esta espumn metélice
tlene une extruatura compmradble = las escames de Jabién; s

_ampecto 8 hiﬂlpatg, oon gran nimere de csvi’aa&aaidé, fore

n imsshr‘gu eubren por completo la superficie
torne complete es tembién my 1rzegui§r, debido almtﬂd&
dnico de dimposioidn del elautrado.. Le alture de cﬂs&j.rreo :
gulsridedes pobre 1a mparfieic 2 metalizer, pne(e varinr
de 0,10 mm, " 0,76 mm,
I vepultedo final es una mperﬁeie poroas r c:tra-
nﬂmﬂ kam del mmteriel bdase, {anclaje idenl Bﬁa ts—

gu eon-

dos 108 aspeatos pers ls spliceciln del metal pulnruaaa)
pudifndose obtener en cualquier clase de mpertioigt}gatili—
éns, posibles o0 no, de preprrar por sctros sistemes. "

Ls wnidén que se obtisne por este proeedimienta $ie-
Re wne resistencia s la treceiln iguel que 1= onpe tym

tade y pers evitar cuslqwier posible deformaciln que
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pudiers sobrevemir por el arco eléotrico formedo entre el
electrodo y el materisl base, eate unided lleve un sistems
refrigerante de sire direetsmente proyectedo a los puntos
de trabaje, consigniéndose de esta forma una operasién e
tempersturas normeles, |

" DESCRIPCION.- Tods el equipo que comprende ests unidad
eléotrien va slojedo en el interior de una caja biimduda,‘
tal como se represents en les Liminas I y II. Loa‘ogblco
necesnrios, herramientas y electrodos van golocados en un
dcpaxtumanto‘qua se helle en 12 parte superior de esta caja
oon su $aps correspondiente., in un latersl de éste se enoment
el inturtuptdr del c¢irouito primerio (%al como se mprsois
en la Lemine I representsdo por ls letra A) el cual controlas
toda le potencin del cquipa; Al ledo de sste interruptor y
t2l como tambidn pwie sprecisree en le Lémins I, ven sloje-
des oustro tomes numerades oon los mims. 1, 2, 3 7 4 en los
gue se enchufen dos oablem del seoundesrio, segfin las diferen-
tes oondicionses del trabmjo, | y

Bn la Lémine II, me representa el equipo prepsrado
oon los dos cables del secundario conectalos a le nnidad;
pudiendo apreciarse también el epartemento de lojamiento
de herrsmisntas, electrodos y cables,

?alznztﬁsrnonos;- E portaelectrodos se representa
en la Lémina III, es de #flids construcciln y puede scomodar
de upo n seis electrodos, segin l»s dimensiones de drea o
trntar; Asimismo eu construceidn propércions fecilidad de
carge y flexibilidad permitiéndo soportar ocuantos innumere-
bles abusos son ordinsrios en todo taller; ne enrsoter{s-
tioa especiel €8 la refrigeraciénm forssda a través de su o
eucrpo‘hn!ta los eleotrodos, consiguiéndose de esta forms

Tealisar rundos trabejos & grandes velocidades. Lsts refrige-

o9

recién nq‘aokuigua directsmente por medio de ls mangners s
1a oual tiens una entrada comin con el ceble uecunﬂarxb.al

W
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| Lémine IV, 1 es la plesa a‘tratar, £ es el plato que d2 @

menguiteo d¢ mane, tel como puede aprecisrse en la Liﬂina III;
Bn ests migm» Lémine IIX, D es el onble secundsrio, ¢ es el
menguito de m@no,y& es una arsndele defenge pers prevenir dus
rente la operacién, de 1ns cispas que ae desprenden y\de ests
forme conseguir gue la mano no sufra quemaduras, ¢ son los
electrodos, £ es el mmelle que permite la presilén neceserie
de mpriete de lm mordasa sobre los electrodos, g es la soli-
dn de aire en su condusto hacia los electrodos, h es ls mor-
dozs de mmjeoiln de lom eleotrodoe,ls omnl es solemente nece-
garia une sols presidn de 12 mano pars que los electrodos enw
tren o salgrn con facilidad, .

Para trabsjos fijos bastaréd simplemente dl haoer f&r~
me sabre ls pless de trabsjo uno de los cables cccun#arics.
Bl circuito eléotrico quednrd cerrsdo entre el extremo de
unifn de ¢mte ceble seoummiario hasta el punto donde los
slectrodos toquen la piesa para su tratamiento.

Para $rabajos giratorios no ser{s conveniente bejo
ningén aousa?te el eujetar el ocmble sscundario sobre ounmlemi
quier Srganc de la méquina que soporta el trabajo, ya (me
ol oirouito sléatrioo podria dafiayr partes prinoipales.de la
mieme., 4 gate fin y sl objeto de conseguir el necesario y fiy
me gontasto del cshle secundario sobre la pless a trabajar,

fe hnce uso de une escobille complementeris, directamente

en gontaoto oon le plesa y a ls oual va unido el ceble acennL

derio, tel como puede aprecisrse em la Limins IV, Em este

la pless el movimiento rotativo necessrio, 3 es el contra-
punto, 4 es la escobilla directamente en gontaocte con lea

plesa » traiar y sobre le cual va conectsudo el cable secun=

dario rtprcit&taan en 1a Lémina eon el nt 53 6 repreuanta
ol aoporse jue une = lpescobilla y ol o=able aocundaria 8
ur punto fije de la miquina que voltea la piesa, La olcohi-

lls menolonerdn, esta compuepta de finms hilaches de oebrc. ﬁ
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Hrelendo referencia nuevamente a la Lémins I, ‘Gon'las

diferentes tomes 1, 2, 3 § 4, representadss en dicha. Lémina,
135 pueden sonseguirse les diferentes combinapiones necesarias pas
ra toda preparacidn.

DATOS LECTRICUS,= Fate unided estéd dispueste para ooui

neotarss n aireunitos de ocorriente alterna de 25 a 60 periodos
bien sem & 110 o 280 voltios,
‘140 | ios datos eléctriocos completos som los siguientes:
| | Yoltaje del primerio 110 § 220 voltios
| Ampersje del primsrio 29,2/14,6 |
i Yoltaje del secundsrio 9 voltios como méximo
Amperaje del secundario 340 voltios
145 ' Estoe detos eléctricos me reservo el privilegio de
poder disponer diferentes y verisdas ocombinnciones, as{ como
tembién €l conoepto eléotrico de lers auperfiaiu‘ A metaliger,
es decir, 1a prepsreciln elfotrica de l2pa mimmas, ,

Bn le Lé-mina ¥, ge representan lrg conexiones s red
180 | de 110 voltios. La prrte representada con 2 es le unided de
fuerse. Los nimeros 1, 2, 3 y 4 son los puntos de conexidn
de loe oables seoundarios (%nl como se indiceron en la Lémina
I)i b es le fisha de conteoto; o es el oable primsrio; y &
es la derivecidn n mese, _
ibﬁ in 1o Lémine VI se representan lms conexiones pers |
220 voltios, & 5 1a unided de fuerse; 1, 2, 3 7 4 son le§
tomse de combinsoidém,(tel como se representarcon em la L&ma
Il; b es la ficha de contacto; ¢ es el cmble primerio; r 4
es 1» derivacién s mase.
160 Heciendo referencie muevomente s la Lémine I, todo
el eguipo eléetrico, va ssentado sobre ruedes, 21 objeto de
permitir une -:ripih y ofmoda movilidad, |

Heoha ladescripoién prevcedente, es neceaario afiadir

que, 1ot detalles de ralizscidén de 1a ides expuesta, pusden

168 varisr, sin que por éllo osmbie la esencim de le invencién
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que ¢8 ls jue se desprende los pirrafos que snteceden y que
se relvindios en le siguiente ‘
| ¥ 0 T A
Bn resumen, el Lodelo de Utilidad onyo registro se

solioita, recaerd msobre les reivindicmciones siguientes:

1% - Unided eléotrica para la preparacién de superfi-
cies & metalisar, oarscterisada por conseguirse con élla
le preparaeidn eléctrica de ias superficies.

2% - Unidad elféotriom para 1l preparscién de smperti-

oles a metaliger, seghn las reivindicsoion primers, caracte-
riseds por estar doteds de un sistemn refrigerente gue impi-
de Sempernturas excesivas en les superficies a prepararﬁ

3% Unidad eléetriece pera s prepesracién de superti-
cies 8 metelizer, cegfn 18 reivindicsciones snteriores, ¢ a~
ragterianda por emtar dispuesta para encerrsr sobre sf mis-

ma todos los elementos necesarios del aistema, tales como

cables, elaotrodos, herramientan, eto,

4% - Unidad eléotricw para 1= preparacidn de superti-
ciss s metalisay, segin lss reivindicasionee anteriores, ce-
regterisada porgque su sistena de amsentamiento sobre el suelo
permite rapides y préctica movilidad hasts ol punto de traba-
Jo, por nedio de rucdul; _

5% . Unidad eléctrice para 1s preparscién de superrf-
ciee & metaliser, segfin las reivindicsciones antericres, ¢ a-
rapterisads por disponerdel elemento necesarioc para el tra-

taniento de pieses con movimiento rotative, .

6% ~ Se reivindice por #ltimo, como objeto mobre el
qre he de recaer el “odelo de Utilidad ouyo registro s so-
licita ~UNIDAD CLECTRICA PARA LA PREPARACION DI SUPERFICIES
A ECTALIZAR-,

fodo conforme quede descrito em 1» presente memorie,
iue consts de siete piginms escritas a maguine y dibujos

gue 5
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