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La invencióaaa que se re fiere  la presente memoria, 
constituye una novedad industrial e<fc características y vea-V
tajas que la  hacen merecedora del privilegio de explotación 
exolasiva que por ella  se s o lic ita , de acuerdo con la s  pres­
cripciones del Estatuto vigente de la propiedad Industrial, 
de 26 de ju lio  de 1.929, texto refundido, publicado en 3o 
de abril de 1.930.

La pistola para metalizar. -  La modernísima pistola 
para metalizar que se describe a continuación, cató diseña­
da tóenlos y prácticamente para el rociado de toda clase de 
metales en todos sus grados de duresa y susceptibles de ser 
trnasformadoa en alambre.-

lista pistola de metalizar sign ifica  la obtención de 
un método rápido, seguro y eflcas para la  aplioaoión de cual­
quier metal a material basa, esa cual fuere su naturalesa. 
Con l l lo  la metallasolón tendrá su más poderoso auxiliar 
y se dotará a la industria con uno de lo s  procedimientos 
más versátiles y volcables obtenidos hasta el presente.

La restauración y puesta en servicio de equipos gasta­
dos, evitando que maquinaria desechada y otras piezas defec­
tuosas engrasen en montón de ohatérra; la  protección de me­
tales corrosivos contra la  acolan atmoavérica y química, 
dando la c  cualidades metálicas deseadas a superficies que 
no lo  sean, hacen que la pistola de metalizar junto con la 
metalización, ofrezcan mayores economías para la  fabricación 
en el presente y futuro de la era industrial.

Esta pistola  de metalizar se compone, esencialmente, 
de la s  siguientes partes: (veáss lámina 1 ) :

A- Qnpufiadura de la p isto la , la  cual próximo al en­
caje con el cuerpo principal de la misma tiene taladrado 
un o r if ic io  para permitir el paso de un soporte que permite 
f i ja r  la  pistola en las máquinas y herramientas cuando ha­
yan de realizarse trabajos de gran producción o pesados.
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B. -  Hit re da del alambre consistente en un pequeño 
ráoor de metro templado y roaoado al cuerpo principal de 
la p isto la , para de eeta forma proteger de prematuro des­
gaste al cuerpo principal de la p isto la , al mismo tiempo 
que se asegura una rápida reposición en caso de «vería o 
oamblo de las medidas del alambre.

C. -  Botón allmentador de siembre y mediante el cual 
se asegura la  suficiente presión a lo s  rod illos  conductores 
del mismo. Este botón va montado en la  carcasa del rod illo  
conductor superior, la oual forma bisagra oon el cuerpo 
principal de la  p istola . De esta forma se consigue une exac­
ta y rápida maníobrab11idad del alambre a través de la 
p istola .

L .- Cuerpo del casquete de a ire , roscado directamen­
te a la  oabesa de gas y en e l oual, por su in terior, se 
crea la  envolvente de aire que proyecta la atomiseelón del 
metal hacia el material base.

D. -  Casquete de a ire , el cual va roseado directamen­
te el cuerpo L. Mediante el giro positivo o negativo do 
este easqueto de a ire , se consigue un control parcial en 
la  atomización o furoyeoeión metálica.

E. -  fuerce del casquete de a ire , oon el solo fin  de 
poder f i ja r  este casquete sobre su cuerpo, cuando el grano 
de metalisación se di por definitivamente conseguido»

5 .-  Mariposa de control de la válvula cónica, la 
cual está caracterizada por el hecho de que coa I lla  se I , 
consigue una acción simaltanea de lo s  elementos básicos 
que intervidnen para la  fusión y proyección metálica, es 
decir la entrada y mezcla de gases y el aire comprimido.
Los conductos sefialados, óxlgeno, gas y a ire , permiten la  
entrada ala pistola de diehos elementos para el trabajo 
normal do la  mima y por intermedio de la válvula cónica
antes rasañada. - ¡
___________ r i,
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M re aromen, existe una mesóla de gases que encendidos 
orean una alte temperatura de fusión. £1 aire comprimido, 
al entrar por su conducto particular, acciona una turbina 
y pone en movimientos lo s  rod illos  © aductores de alambre, 
loa cuales lo  arrastran a través de la pistola y en Airea­
ción a la sona de fiuslón oreada por el encendido de lo s  gases 
Al mismo tiempo, el aire orea por intermedio del casquete D 7 
de su'cuerpo 1 , una envolvente alrededor de las partículas 
metálica en estado de fusión 7 las projreet» contra el mate­
ria l a recubrir. El roscado positivo o negativo de este cas­
quete de aire controla dicha envolvente de aire alrededor 
del cono de fusión del alambre, determinando de esta forma 
un grado o grado de metallsaeión más o menos fin o .

F .- Boquilla del alambre, por el oentro de la  cual 
se traslada el alambre hasta el punto donde se funde 7 es 
proyectado. 7or el interior de esta boquilla y en o r if ic io s  
dispuestos concéntricamente a su centro circulan loe  gases 
ya mezclados 7 en virtud de su propia presión son oondeei- 
ods fuera de dicha boquilla para ser quemados 7 el mismo 
tiempo orear la zona de presión del material que se proyec­
te. *

M.- Tuerca de fija c ión  de la  boquilla del alambre 
a la oabeza de gas.

H. -  Engrane conductor,
I ,  -  la d illo  conductor. Ambos van montados directamente 

al ditimo eje reductor de velocidad.
Y .- Tom illo-tapón para el engrase del cojinete de 

la  tubbina.
7 .-  Tornillos de fija c ió n  para el aro d® retención 

del control en la  unidad de potencia.
W,- Alojamiento principal o oaroasa del rod illo  7 

engrane conductor superior, así como también del botón 
para la al Imantación del alambre» sé'”YiJa\al
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cuerpo principal de la  p isto la , por medio de dos to m illo s  
y forma con dicho cuerpo bisagra que permite el acercamien­
to de lo s  rod illos  entre si pera aprisionar y trasladar 
el alambre en recorrido hasta la zona de fusión,

i

J y K .- Hodilloa y engrane conductores superiores,
Q.- O rificio  que permite el engrase del eje portador 

del rod illo  y engrane conductores superiores.
B .- O rificio  para «1 engrase del eje sobre el cual 

gira la bisagra que entre s í forma la carcasa conductora 
del rod illo  y engrane conductores y el cuerpo principal de 
la  p istola .

0 . -  lorn illo-tepón  para el engrase de la  caja redac­
tara de velocidad.

S. ~ Tapón rososdo.a la  caja reduetora de velocidad
y sobre el cual se aloja el cojinete del primer eje reductor 
de velocidad.

T. -  Tapa alojada sobre la  caja reduetora de ve loci­
dad y que fa c ilita  el desmontaje y recambio de los  cojine­
tes sobre lo s  cuales asientan el eje de la  turbina y el se­
gundo eje reductor de velocidad.

V.- Caja de lo »  engranes reductores de velocidad.
X.- Tomillo-tapón para el engrse de la turbina,
1 .  -  Control de la unidad de potencia de la p istola  

y mediante e l cual se consigue una mayor o nemor velooldad 
de la misma, para determinar de esta forma toda la  escala 
de grados finos y gruesos «ue requieren las  diferentes 
capas comerciales usadas en la  metalización.

DíSCRIPCIQJf P ARTICULA» Y FUNCIOHAMIBRTO. -  0n la  lá ­
mina I I  se representa la oabeza de gas de la  p istola .

BBta cabeza de gas es una unidad consistente en unV

cuerpo de bronee especialmente fabricado para evitar toda 
posibilidad de que se suelde o grife  al metal que está , 
siendo proyectado, KL óxígeno r acetileno u otro gas y el

----------------------— --------------- -------------------- ______________ iv
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aire penetran en esta unidad desde las  mangueras y se d is­
tribuyen almo!tañeamente por intermedio de la válvula sín i­
ca de sesión simple* La posición exacta de encendido para 
la  pistola se determina bien per un cese de fr icc ión  de la  
unidad entera, o trasladando la manilla de acción de la 
válvula cónica basta una posición exacta de 40** Esta ó l -  
tima posición queda determinada por un pequeño saliente 
colocado en esta oabesa de gas.

SI oxigeno, acetileno, gas natural © propeno, pene­
tran en la cábese de gas por lo s  o r if ic io s  1 ^ 2  respecti­
vamente. Para el o r if ic io  8 o entrada de acetileno.y  al ob­
jeto de evitar posibles equivocaciones se ha dispuesto un 
racor roscado a izquierda para que el acoplamiento de la 
manguera de acetileno no pueda conectarse por descuido a la  
entrada de oxígeno.

El conducto 3 , es el de entrada de a ire . Sstr aire 
por intermedio de la  válvula cónica se distribuye simultá­
neamente j l fi para atacar directamente a la turbina y dar 
movimiento a lo s  rod illo s  conductores de alambre por Inter­
medio de un sistema de reducción y 8° por el o r i f ic io  de 
salida 4 . crear la envolvente de aire que agudiza la pun­
ta fundente del «alambre y lo  proyectaba etomlsado, contra 
el material base. Al mismo tiempo, el aire se distribuye 
simultáneamente por lo s  o r if ic io s  de entrada 0 , con salida 
a lo s  o r if ic io s  7, practicados alrededor del conducto del 
alambre 8 y al objeto de refrigerar este alambre en su re­
corrido hacia el extremo donde se funde. Los o r i f ic io s  6 ,
9 y 18, practicados sobre la  misma eabesa de gas, permiten 
el paso de los  torn illos  23 y 24 para isststtoform a f i ja r  
la  eabesa de gas al cuerpo principal de la p iste lé .

*ón cuando el oxigeno y e l acetileno tienen entra­
das diferentes a presiones temblón d istin tas, Icó^Obúduees 
1 y g, entradas de dichos nao^* ---------- --------- - 4— ■'
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permitiendo de esta forma. I r mesóla de loe  miamos antes de 
ser encendidos. Le salida comón de esta mesóla, se verifica  
por el o r il lo io  11, para distribuirse por una serie de o r i­
f ic io s  concéntricos practicados alrededor de la boquilla 
del alambre.

£L cuerpo y al cemento de la  válvula conloa 10, tie ­
ne embutido, en la extremidad correspondiente a la manilla 
de control de dicha, válvula cónica, un pequeño saliente 
de aoero, justamente a 45* del recorrido máximo y mínimo de 
dicha manilla de control, para determinar le posición exse­
ta de encendido de lo s  gases. Ba la lámina IX, este pequeño 
saliente está señalado con el námero 15. th esta misma 14- 
mina y en orden de montaje pueden apreciarse lo s  diferentes 
elementos de que consta la manilla control de la válvula 
cónica, a s í; 16 es una arandela que encaja en el macho 27 
de la válvula oónlca, Lsta arandela tiene un pequeño embu­
tido 17, que se aloja en el pitón n* 13 de la  erbesa de gas, 
para la determinación de la posición de encendido y puede 
cumplir su misión por el empuje de las arandelas de presión 
16, oolooadas entre la arandela 16 y posición f i ja  de 
la  manilla de control 21. La manilla de control £1 ajusta 
en el macho 27 de la válvula cónica, por e l o r i f ic io  cua­
drado 20. m torn illo  22 sirve para ajustar la válvula có­
nica a su alojamiento 10 y el prisionero 19 hace que el 
qjuete ya determinado quede definitivamente f i j o .

La válvula cónica mostrada en la  lámida II  es, tal 
como se d ije  anteriormente, de aoolón simple, es d ec ir , que 
mediente un solo accionamiento hace posible la entrada en 
función de lo s  elementos básicos de trabajo en la pistola 
o sea oxígeno, acetileno u otro gas y a ire , haciendo posi­
ble arrancar y detener la pistola in stantáneemente y con 
eficiencia  constante, iii dicfca lámina I I ,  la piase 
da con al n2 25 es la  válvula cín ica que se menciona



consta de lo s  siguientes elementos: 26 son turne ranuras que, 
partiendo de los  o r if ic ie s  de conducción de forma rasgada, \ 
permiten la apertura progresiva de gases y a ire , para evitar 
de esta forma brusquedades que serían del todo perjudiciales 
al buen funcionamiento del equipe; 27 es el alojamiento de 
la mariposa 21 que oontrolo y acciona la válvula cónica; 28 
es un tosn illo  roscado a la miaña válvula oóftdaa, al objeto 
de lim itar el recorrido de e íla  en sus posiciones de encen­
dido p trabajo y paro} 30 es la entrada general de «iré  a 
la válvula, la cual lo distribuye por el o r if ic io  29 a la 
cabesa de gas, y por el o r if ic io  opuesto, directamente a la  
turbina. EL o r i f ic io  31 y opuesto es la  distribución y entra-- 
da del acetileno, EL o r if io io  32 y opuesto es la  distribuciól. 
y entrada del oxígeno.

Aán cuando el oxígeno y el acetileno tienen entradas 
independientes a la cabesa de gas, ¿ lío s  son meselados inme­
diatamente al final de sus propias conducciones, saliendo ya 
meselados por el eomán o r if ic io  señalado en el dibujo con el 
a 8 11, y así meselados recorren y se distribuyen peí el ints - 
r ior  de una serie de o r if ic io s  practicados concéntricamente 
a la boquilla del alambro señalada en la lámina"H con el

da salida del alambre señalado con el n9 33. Esta boquilla 
del alambre será construida de una aleación especial del 
cobre, para alejar toda posibilidad de grifadura o agarro­
tamiento al alambre que se deslice por su in terior.

la  boquilla del alambre se f i ja  a la cabeza de gas 
por medio de la  tuerca 36, construida ae acero para dar más 
consistencia al sistema.

Al diámetro máximo de la cabeza de gas va roscada 
la pieza 37 oonstruída do aluminio y denominada acuerpo dsl 
casquete de a ire», el cual tiene y cumple la  dolííO misión

-
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de orear la envolvente de aire precisa en el cono de fuelSn 
del alambre y eevir de fija c ión  al casquete de aire 39t l» » ’ 
lida definitiva en cumplimiento de su misión en la proyeo- 
clón metálica, Mediante este casquete de air# se consigue 
un oontrol parcial del grano y grado de metalizaoión, dado 
que roscándolo positiva o negativamente a su cuerpo, se con­
sigue una envolvente mayor o menor de aire y por t anto una 
proyección de metal más o menos fina* a  extremo interior
de este casquete de a ire , lleva unas pequeñas canales al 

‘ objeto de que el aire nunca quede estrangulado cuando por 
cualquier causa involuntaria o de olvido este casquete ha­
ga asiento en la cara delantera de la tuerca de fija c ión

245 de la  boquilla del alambre* La salida de a ire , en cumplís

* miento de la  misión antes señalada, se verifica  por el or i­
f i c io  38. La tuerca 40 sirve para f i ja r  definitivamente el 
casquete de aire a su cuerpo, una ves obtenida la  mejor ato­
mización del alambre*

250 La pieza señalada con lo s  números 14 y 15, es de
acero especial y montada entre la  cabeza de gr-s y el cuerpo 
principal de la p íete la , a fin  de conseguir que el alambre 
en su continua traslación no perjudique ni a la  cabeza de 
gas n i al cuerpo principal de la p istola  con desgastes eje*

£55 ce alvos, EL o r if ic io  señalado con el ne 14 es por el> que
circula el alambre y el 15 va alojado a la pistola eaksu

VVcuerpo principal, |
Turbina de aire y unidad de oontrol de potencia,-

Lúmina I H .-

26© Una de las novedades más importantes y carfejrerísti-

f

oas introducidas en esta pistola de metalizar, reside en
ÍT”': :

la  disposición y creación dé la  Uhidad de Potencia» Contro-
lada. Esta Unidad estú formada por una turbina de aire¡i-
extrapotente y un regulador tipo encórvente d e  pcém dia' ‘

.'Jí' -.Ir-

------ 265— de modernísimo y acabado diseño. Sh cualquier momento pe *
téérnu^ m í
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puede obtener un exceso de Potencia instantáneo y entoinlti­
co pare vencer el agarrotamiento del alambre y conseguir 
un? alimentación o cebe del miento en forma absolutamente 
oonstante. Mediante estos mágenes tan ampios de velocidad* 
obtenidos oon la Unidad control adora de potencia., tipo ab- 
sorvente, se oonsigue uno determinación exacta del grano y 
grado preciso, ton importante en todo trabajo de metaliza­
ción. EL cambio de lo s  diferentes naígenes de velocidad ie  
consigue automáticamente mediante el giro del control de 
esta eunidad evitando la  neoesidsd del cambio de engrane 
para obtener diferentes velocidades de rociado.

Beta unidad controladora de potencia está equipada 
y función'1 aegón se 'especifica a. continuación j el aire al 
atacar directamente a las paletas de la turbina, importan­
temente desarrollada con surtidores m últiples, 1»» hace g i­
rar rapidíalmamente, Las paletas de Xa tubina forman un 
bloque compacto de ligero  aluminio y en 1» presente lámina 
III está representadas con e l ns 30. Le turbina, en su g iro , 
imprime alto movimiento de rotación al eje en que va acopla­
da, Bate eje se apoya firmemente por intermedio de un co­
conete de bolas a la carcasa de la  turbina y por el otro 
extremo a le  oarcase de lo s  engranes reductores de veloelddad 
Al lado de este co jin ete , señalado en la figura oon el n® 32* 
lleva  el eje de la turbina tallado un sinfín  31, e l cual 
ataca a lia  corona 37 montada sobre el primer eje reductor 
de velocidad, el cual va fijado en la caja de entrañes re­
ductores. lista corona 37 es solidaria al eje en que ve roen-

á ' 1 ;itftda y fijada a él por medio del prisionero 36# A ata
' ¡! ;

este primer eje reductor de velocidades tiene tallado un 
sinfín  39, que ataca en su movimiento a la corone 42, mon­
tada sobre el segundo eje reductor de velocidad. PÓrs el 
lib re  g iro , a la vez que fuerte montaje del primer eje re­
ductor de velocidad, sus extremos van «poyados a Ib*¿aro**»
«a p or interm edio de lo a  ée jin e te a  a b o l ah 35  y. Jfiéájfcf- '
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El segundo y último eje reductor de velocidad re
apoyado también a la  carease, por intermedio de los Coji­
netes a bolas señalados en la figure con los  números 40 y 
43* Le corona 42 atontada sobre este eje es también solida­
ria a é l ,  quedando f i j e  en posición defin itiva por medio 
del prisionero 41. *1 objeto de que la grase que contiene 
la carcasa que encierra todos los  e jes reductomres de ve­
locidad, no se desplace al alojamiento de lo s  rod illo s  con­
ductores del alambre, entra el cojinete a to la »  y el o r i­
f i c io  de salida se dispone el f ie lt r o  a , consiguiéndose

<

de esta forma, una absoluta estanqueidad de aquella carease..
El extremo 44 del segundo y último eje reductor de 

velocidad esté roscado y sirve para el montaje del rod illo  
y engrane conductores, señalados en la  figura oon los nú­
meros 45 y 46 respectivamente. .

lo s  cojinetes correspondientes a lo s  ejes reductores 
de velocidad lleban en sus alojamientos arandelas de pre­
sión, ta les como las  señaladas con el ns 34 y al objeto de 
f i ja r  mós positivamente los cojinetes sobre sus respecti­
vos alojamiento.

Las diferentes velocidades de la  turbina, y por 
consiguiente el control exacto de potencia requerid© para 
todo trabajo de metallaaeión, se consigue en esta pistola  
de la forma siguiente ; directamente sobre la turbina va 
montada la placa de acero especial b y 13 f i ja  a la turbi­
na y ni eje por intermedio "de 1» tuerca 28 que «la ves sir­
ve de retención del oojinete de apoyo 29, Dicha placa b 
tiene un pequeño movimiento transversal por intermedio del 
muelle de presión 33. La turbina ;1 girar rápidamente por 
efecto de la presión de a ire , arrastra también en su movi­
miento a la  placa b.

Sobre la referida placa va montada en riguroso or- 
den de montaje, la pieaa de bronce I especial para r e s is t ir
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la fr icc ión  a elevadas velocidades* ¿to esta pies* C 1» supcr- 
f ie ie  de fr icción  va cortad» en sectores, ta les como apare» 
cea sef«¡lados coa el n9 11» par» que en su rozamiento con 
la  plaea de acero 8 no oree secciones excesivas de fr icc ión  
que retarden o perjudiquen el buen funcionamiento del siste­
ma.

Esta piesa de bronce lleva tres orejetas Iguales a 
las señaladas con el nü 10, l rB cuales en su periferia van 
roscadas y forman unidad con la pieza S por medio de la ros­
ea 3 que » su vea tiene tallada interiormente. fiL movimiento 
de la piesa 6 , ys positivo o negativo, se traduce en un des­
plazamiento transversal de la  piesa G, consiguiéndose de es­
ta forma el alejarlo © acercarla » la  placa de acero b , que 
como se detalla an*;erlerraente va montada en forma f i ja  sobre 
la turbina. Be esta forma puede conseguirse 1p acción de fre ­
nado o lib re  giro de la turbina con todas sus velocidades 
intermedias, dado que la piesa C, en su movimiento transver­
sal , puede impedir mié o menos, el movimiento de rotación 
de la turbina.

Mediante esta unidad Controladora de Potencia, se ha­
ce posible el rociado de metales de elevado o bajo punto de 
fusión, sin necesidad de cambiar engranes suplementarios que 
reduzcan o aumenten la velocidad#

Mediante el giro positivo o negativo de la  pieza 5 
con 4a consiguiente acción de la pies» C sobre la  placa b , 
se consiguen directa y rápidamente todos lo s  márgenes de 
velocidad requeridos para la metalización#

*¡
Este sistema reductos de potencia puede obtenerse 

con cualquier número de placas £  o piezas c que se estimen 
necesarias para una "colón de frenado más o menos enérgica, 
reservándome el derecho del eoncepto de esta unidad *b'sorven|- 
te de Potencia por la  a,colón del frenado de 1* turbina o 
elemento que péne en juego io s  movimiento® principales del



equipo
La pino* de acero b puede verse en detalle en la  re­

presentación del dibujo, señalada con el n / 13, 2L o r if ic io  
12 es el de entrada al eje de la  turbina y las  orejetas 14 
sirven de acoplamiento a la misma turbina*

Tanto la turbina como la pieza C van montadas en la 
carcasa 2. M esta carcasa 3) tiene alojamiento el cojinete 
de la turbina, señalado en la  figura con el ns 29, el cual 
se engrase por el o r if ic io  6, Así mismo la carcasa de eí 
tiene alojamiento para las orejetas 10 de la fie s »  C que 
•feotée el frenado de la turbina. Con este alojamiento tam­
bién dividido en tres partes, se consigue que la pieza C no 
dé vueltas sobre su eje cuando la puesa S a é lla  roscada 
gire para conseguir el frenado de la turbina.

7 Son unas ventadas practicadas al objeto de que el 
aire revolucionado por la turbina tenga lib re  salida al ex­
terior estableciendo de esta manera un tiro  de aire que re­
frigera todo el sistema.

La turbina se defiende del polvo metálico que en la 
proyecoién se origina y del polvo y suciedad natural del 
ambienta, interponiendo entre élla  y la salida de aire 7 
una tupida r e j i l la  metálica, señalada en la figura adjunta 
con el na 9,

l o b o r if ic io s  señalados con el na 6 sirven pera alo­
jar lo s  torn illos  que fijan  la placa 2 la  cual roza en una 
junta de corcho colocada en la canal 4 de la  pieza 5, La 
placa dos tiene el objeto de impedir que la  pieza 5 salga 
de su alojamiento cuando gire positiva o negativamente al 
obtener la velocidad de la  t rbina necesaria para la meta­
lización  que se practique.

En resumen, la Unidad de Control de potencia, se 
caracteriza porque mediente freno directo se consigne una 
mayor o menor velocidad de la turnina que aodiode el s is -
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tina arrastra de alambre, obteniéndose * e f , ain necesidad de 
cambiar engranes, Ins velocidades necesarias en todo traba­
jo  de metalisacián.

EL alojamiento portador del rod illo s  y  engrane superio» 
res, forma bisagra don el cuerpo superior de 1» p istóla  y 
protege a lo s  rod illos  contra el polvo, a más de kacerlo ex­
traordinariamente accesibles en caso de avería o recambio y 
reparación, Tanto lo s  rod illos  conductores superiores como 
lo s  in feriores, se desmontas fácilmente con solo desenroscar­
los de sus respectivos alojamientos*

La carcasa portadora del rod illo s  y engrane ooadusto-  
res fie alambre y colocados en la  parte superior, se repre­
senta en el dibujo adjunto por la letra  1* I3L betón de aliñes» 
tacion del alambre 22-18 rosos en el o r i f ic io  15 consiguién­
dose con e llo  la presión requerida entre rod illo*  para el 
arrastre del alambre a través de la pistola .

Los torn illos  16 fija n  estas osroasa -1 cuerpo prin­
cipal de la  p isto la , formando bisagra por Intermedio del eje 
£1 en el cual hace juego esta bisagra. Este eje  se engrasa^

i ■ ípor e l o r if ic io  17.
23 Es e l eje que porta el rod illo  19 y engrane 20 ^  

colocados en la  carease.
La pisca y o de entrada de alambre a la pistola es 

de acero duro al objeto de que el alambre no origine excesi­
vos desgastes «n el cuerpo principal de la p istola . 26 Es 
la entrada fiel alambre y 24 es la conducción del mismo. Esta 
pieza F puede verse ya montada en la lámina I  # indicada 
con la letra  B.

En la  lámina IT, puede observarse con más detalle 
el despiece de ios cuerpos de que consta la p istola .

El dibujo que figura, en el centro es el cuerpo .prin­
cipal de la p istola . Es esta figura d fj| y I  jioa © r ifl-  

— aloa rn coarta a «1 obje t a .de^j^ rmit i r  la onfrrad* fie loa  torní
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1108 <4ue fija n  1* ©obesa de gas » «ate cuerpo principal. EL 
o r if ic io  1_ ea el de entrad» d * aire ¿ue acciona 1?» turbina.
EL o r if ic io  a es el que sirve de alojamiento » le  pies» 14—
15 representada en le  1«reina II y ^ue colocad» entre el cuer­
po principal de la pistola y la oobesa de g »s , defiende a 
ambas partes de los  excesivos rosamientos originados por 1» 
traslación del alambre.

io s  o r if ic io s  e y f  sirven poro el alojamiento de 
loa to m illo s  <jue fija n  lo caroas* portadora del rod illo  
y engrane conductores superiores ípieaa señaloda con la le ­
tra B m la lamino S il) sobre el cuerpo principal de la  p is­
tó lo . Loa o r if ic io s  h y sim ilores, sirven pora el alojamimn- 
to de loa tom illos  iue fija n  lo carcasa reductor» de veloelijR 
dad sobre el cuerpo principal de la  p istola ,

*i o r if ic io  % es simplemente paro dar lib re  paso al 
eje principal de la turbina. Este eje llega hasta la carea» 
s« reductor? de velocidad en lo cual otaca ptrimer eje re­
ductor de velocidad sobre 1» corono montoda en el mismo.

El o r if ic io  ser-al ado con lo  letra ¿  es el alojamien­
to del cojinete a bolas (43 lámina III ) sobre el cual asien­
to el segundo y último eje reductor de velocidad. Anterior 
a esta ooJinete se monta un f ie ltro  pora impedir el retroce­
so de grasa y Moer perfectamente estanca la  carcasa reduc­
tor» de velocidad,

l os pitones de acero ¿  y díagonálmente opuesto están 
embutidos en el cuerpo principal de la pistola y hacen exac­
ta y siempre f i ja  la posición de montaje de la carcasa tjue 
contiene el sistema reductor de velocidad, ¿obre estos pi­
tones macho, ajustan los  correspondientes o r i f ic io  hembra, 
de la carcasa reductor» de velocidad par» de esta forma 
asegurar un» exacta y ¿nica posición de montaje sobre el oueri 
po principal de la p istola .
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La carcasa jue contiene lo s  e jes reductores de velo­
cidad, se representa en 1* lámina IT por la letra  i  a la 
derecha del cuerpo principo! de la p istola . Ski e oto carcasa 
puede observarse el alojamiento £  de uno de los  cojinetes 
a bolos sobre lo s  que se soporta el primer eje reducto» de 
velocidad, ea decir el engrane señalado con el a* 35 en la 
lámina III .

SL o r if ic io  representado con la letra r  es de paso 
a los  torn illos  que fije n  esta carossa al cuerpo principal 
de la pistola.

la parte señalada con la letra ¿  es simplemente una 
tapa acoplada por torn illos  r dicha carcasa. Hedíante esta 
tapa se consigue una rápida accesibilidad a los  rodamientos 
de la  turbina y seguido eje reductor además do fa c i l i ta r  
extraordinariamente el montaje y desmontaje-del sistema en-

i
tero.

EL o r if ic io  s puede servir de engrase al sistema y 
está practicado sobre el alojamiento del cojinete de bolas 
que soporta el primer eje reductor de velocidad. Este co­
jinete es el señalado con el nfi 38 en la lámina III .

Le figura que se representa en la lámina IT, a la 
ia ¡uierdta de la figura central y señalada con la  letra b es 
la carcasa de la turbina y control automático de potencia. II  
parte señalada oon la letra a es la de control de potencia j 
corresponde a la parte señalada con el na 5 en la  lámina JKj|. 
Los o r if ic io s  roscados permiten el alojamiento de lo s  tor­
n il lo s  que fij^ n  esta carcasa al cuerpo principal de la pis> 
to la .

fin la lámina T, puede verse en otra poslcián el ouerf» 
po principal de la p istola . En I l l a  pueden apreciarse lo s  
to m illo s  £  y £  que fija n  la «abasa de gas a este cuerpo 
principal. La parte señalada oon la  letra  jo es el cosqu ille
defensa 14-15 que aparece representado en i -  lámina II.
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£  Es la entrada de aire a la turbina* r  fia el torn illo  de 
fija c ión  de la empuñadura al cuerpo principal de la pistola* 
b Es la salida del segundo eje reductor de velocid-'-iee, o 
Es la  salid» del eje principo! de la turbina, d y opuesto 
son los  pitones que sirven pora la exacta y única posición 
de montaje de la carcasa reductor» d e velocidad sobre el 
cuerpo principal de la p istola . £  Y similares son lo s  Torni­
l lo s  de fija c ión  de la carcasa reductora de velocidad sobre 
el cuerpo principal de la p istola , £  Es el o r if ic io  roscado 
sobre el cual se monta la piesa defensa 7 que se representa 
en la lamina III . La pieaa Jl dibujada a la derecha del 
cuerpo principal de la p istols en la lámina T es la caréate 
reductor» de velocidad, bel esta figura £  y k son los a loja­
mientos y engrases de los cojinetes que soportan el primer 
eje reductor de velocidad. ¿  son lo s  o r if ic io s  para el paso 
de lo s  torn illos  que fijan  le  carcasa el cuerpo principal 
de la p istola , i  Sa la  obertura que da acceso a otros c o ji ­
netes y sirve al mismo tiempo para favorecer el montaje y 
desmontaje de todo el sistema reductor de velocidad,

A 1* derecha de esta figura se representa 1» piessa 
m que montada sobre la carcas» raductora de valdeidad sir­
ve para tap»r y hacer perfectamente estanca lo abertura i  
de la carcasa citada. 1 Son los  torn illos  ¿ue fijan  Ir ta­
pa m sobre la carcasa.

I,e empuñadura de le pistola es solidaria «1 cuerpo 
principal de la pistola y montada perfectamente sobre I lla  
por medio de dos tornillo.® ya espedíioedoe anteriorwsBta* 
u es la citad» empuñadura. Ln ella puede observarse el ori­
f i c io  a que sirve de paso a uno de los  soportes que mas 
tarde s* especifican para poder f i ja r  la p istola  r cual­
quier máquina en trabajos de gran producción. Los orific io®  
Jb son los  alojamientos roscados de los  tom illo s  que fija n  
le  empuñadura al cuerpo principal de la pintóla.
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En este alema lámina T, pueden observarse dos tipos
de soportes que hacen universal el sistema de móntale o «so - 
plair.iento de 1» pistola r oupiquier calsede máquina-herrwaies­
ta. Betos soportes están representados en l e ‘parte in ferior 
derecha de la citad*-' lámina, En esta los  o r if ic io s  1-2 de 
uno de estos soportes sirven para dar paso a loa torn illos

■, que fija n  este soporte al cuerpo principal de 1» pistola efe
»\ ,

sustitución de la empuñadura. Son 1?? tuerca y arandela
•respectivamente del sistema que permite un*5 vea montado el
l
soporte a la p istola  el darle el sentido de trabajo m|* 
conveniente, x  Es un prisionero para retención de movimien­
tos. 5 Ba la pieza que,perteneciente a este soporte, permite 
el^acoplamiento directo de fija c ión  a la máquina-herramienta 
a máa de poderse conseguir oon ól otra serie de posición®* I
muy^convenientes para el trabajo.

\ Otro tipo de soporte es el representado en la parte
in ferior del anterior, "ate soporte no requiere para su

\

mon tá̂ Je en la pistola el sanar l a  empuñadura de la mismo,, 'Jj 
sino que se acopla directamente a la misma por intermedio 
del o r if ic io  m que la  empuñadura jj tiene practicado cobre 
sí misma. Este soporte se monta por intermedio de 6 sujetán­
dolo a l a  pistola por medio de la tuerca representada por 
el mismo nóaaero, 5 Be l a  pieza de unión o acoplamiento de 
l a  p i s t o l a  montada y» oon este tipo de soporte a la pieza 
4 que se coloca en la máquina-herramienta. T5L torn illo  7 
permite lim itar y f i ja r  I*** diferentes posiciones de la pis­
tola ©on respecto al soporte 4.

Hedha la descripción precedente, ea preciso afadir 
que, los  deta lles de realización de la idea expuesta, 8¡us- . 
den variar, sin que por ó llo  cambie la  esencia de la  inven­
ción que as la que se desprende de los  párrafos que antece­
den y la que se reiviñéice en la siguiente
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Ha resament el Modelo de Utilidad «rayo registro es 
s o lic ita , recaerá sobre la# reivindicaciones siguientes:

1* -  Una pistola para metalizar, caracterizada porque 
sn unidad de gobierno de fuerza creada para fa c i l ita r  una 
absoluta uniformidad constante en la alimentación del alam­
bre para el servicio de producción en la s  máquinas automáti­
cas o labores manuales de raetalizaoián^se halla conbinada 
con una turbina para el accionamiento a tipo impulsión con 
la cual ia unidad de gobierno de fuerza actúa rutomáticamen­
te en el principio de absorción de potencia, Esto garantiza 
la  velocidad uniforme del alambre independiente de la  pre­
sión del aire y cargas de alimentación. Con la  unidad de go­
bierno de fuerza.,«na vez dispuesta para una cierta  velocidad, 
el alambre permanece f i j o  a una velocidad determinada hasta 
que ésta se desea cambiar. Las diferentes velocidades de ro­
ciado se consiguen directa ¿ rápidamente sin necesidad de 
sambio de engrane alguno. Beta unidad aporta la  máxima pote&4 
oia sobre una velocidad de alambre que oso ile  entre 1 a 3 
metros por minuto»

2* .  una p istola para metalizar, según la  reivindi­
cación primera, caracterizada por su eabesa de gas univer­
sal , independiente totalmente del cuerpo principal de la 
pietAla y pudiéndose emplear con I lla  acetileno, hidrógeno, 
propone, gas natural o gas fabrioado.

3a -  Una pistola para metalizar, según las reivindi­
caciones anteriores, caracterizada por la boquilla del alam­
bre que permite una mezcla 'de los gases por su in terior.

4a -  Una pistola para metalizar, según lo s  relvin*
dioaolones anteriores, caracterizada por su válvula cónica
de acción simple, mediante la cual se consigue trae acción*
simultánea de gases y a ire.
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8a' -  Una pistola para metalizar, segán las reivindi­

caciones anteriores, caracterizada porgue sa empuñadnra pue-

695 de ser transformada mediante sencillo  cambio en soporte que
fije n  la pistola con oatoplia libertad de movimientos, sobre 
las máquina6-b.erremientas*

6* -  Una pistóla para metalizar, segán las reivindi­
caciones anteriores, caracterizada porque, tanto si casquete

700 de aires, como su cuerpo, permiten un control parcial de
la atomización metálica independiente de los  márgenes de *ve-
locidsd dados por el oontrol de potencias*

7a -  Una pistola para metalizar, según las reiv indí-
; .endones anteriores, caracterizada porque todo el juego re—

705 ductor de velocidad se encuentra sumergido en baño de grasa 
en su carcasa perfectamente estanca*

8a -  tina pistola para metalizar, según l^s reivindi-
i caciones anteriores, caracterizada porque todo el conducto

■ de alambre a través de la p istola está totalmente refrigera-

710 da por aire,

' 9a -  Una pistola para metalizar, según las reivindi­
caciones anteriores, caracterizada porque su compensación 
y diseño son de características totalmente nuevas.

10a -  Una pistola para metalizar, según las reivindi-

715 endones anteriores,, caracterizada porque el ataque entre 
si de los diferentes eje® de que se compone el sistema def . . .
reducción, llevan sinfines y coronas totalmente independien­
tes de estos ojea, aunque solidarios a lo s  mismos, lo  cual 
permite el empleo aleaciones mejores para lo s  efectos de

720 ataque*

11a -  Se reivindica, por último, como objete sobre 
el que fea de recaer el Modelo de Utilidad cuyo registro se,

. so lic ita  a r o  IISIOIJL PAltA ME®Ai,IZAS».
^odo conforme queda descrito en la  presenté memoria

11 1 ! 1 ■ --



que consta te veintiún® paginas escritas a máquina j  dibu­
jo s  que se acompañan.

Madrid 26 de septiembre de 1,946
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