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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

del  ESTELO DE UTILIDAD, por 20 años, so lic itad o  a favor da Don 

Ramón R E X A C H S , de nacionalidad Española, residente en 

Barcelona, por " MOLDE EERBECCIOMADO PARA MONTAR BOTONES BORRADOS, 

OS DOS QuS SE COSEN POR SU CARA ANTERIOR * .

Con fecha 17 de Rayo de 1945 fue espedido a l  peticionario del 

presenta Modelo de u tilid ad , e l  que llev a  e l  mimare 8,654, referen­

te a " RUTONES FORRADOS DE FIJACION CENTRAL " ,  cuya característica  

estr ib a  en e l  hecho da q ue e l  armazón de la  oara anterior de los 

miemos presenta, en au centre, una pluralidad de agujaros que 

coincidan, ya sea con un agujero grande de que va rprovisto e l 

dorso del propio boáón en su parte central, ya con unos agujeros 

pequeños, en e l mismo n&narc y con la  miama distribución da lo s  dal 

armazón de la  cara anterior, de manera que la  f i ja c ió n  de estos 

botones ae lleva  a cabo por puntadas que pasan por lo s agujeros 

indioadee y que dan lugar a la  formación de un dibujo en e l  centro 

dpia cara fron tal del botón.

Cuando dichos botones aa fsbricam empleando dorsos con un solo 

agujero central grande, la  posición re lativa  en sentido de g iro ,
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16 da dicha pieza en relact& í con e l armazón da la  cara an terior, no 

tiene importancia alguna* Pare no ocurre lo  propio ouando en e l 

doran van practicados loa mi amoa agujerea que en e l  armazón an -  

te r io r , lo  que exige la  coincidencia de lo a  de embaa p iezas. Para

e llo  precisa  contar con medios por loa que pueda f i ja r s e  la  posi -
, .í20 cion re la t iv a , en sentido angular, da dichas dea piazaa y mantener ^

dicha posición todo e l  tiempo que dura e l  montaje del botón corres- }
i . ' . . . '"Ì

pondiente*

E l recurrente ha ideado un molde perfeccionado con e l  que ea 

fabrican o montan lo a  referidos botonea y siendo dicho molde nuevo 

25 y de su invención, ea por lo  que s o l ic ita  ise le  garantice la  pro - 

piedad y a l  derecho a la  explotación exclusiva del mismo mediante 

e l MODELO DE UTILIDAD a que se re fiere  la  presente memoria descrip­

t iv a .

En eu esancialidad ae caracteriza a l  molde da que se tra ta  por
parta daL

SO presentar en el fondo da su parte auperior, ya sea formando/punzón
í

dal mismo ya en una pieza a modo de d isco que se a lo ja  en dioha : 

cavidad, unas sgujaa cuya di atribución corresponda con la  de loa 

agujeros da l a s  p iezas que constituyen la  fornitura del botón. De 

esta  manera se monta en primer tarmino en la s  referidas agujas la  

¡35 te le  de recubrimiento, a continuación e l  armazón delantero por 

¡ cuyos agujeros pasan aquellas; se rebate e l borde de la  porción 

de te la  haciq e l in terio r da la  cazoleta que forma a l referido 

armazón y se coloca luego e l  dorso a presión lig e ra . Se procede !

seguidamente a l acoplamiento de la s  dos p artas del propio molda i

46 y cerrado òste  se lleva  a cabo la  acción de prensado que dá por ¡ 

resultado le  formación del botón, obtenióndose òste oon lo s agu - ¡

ja ro s  del armazón de la  oara anterior y del dorso correspondiendo- ] 

ae mutuamente, ¡
En e l  dibujo de la  hoja adjunta sa representa un caso de r e a l iz a - j

45 eión práctica dal molde da que ae hable.
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Como se muestra en e l  dibujo, en e l fondo de la  parte supe - 

r io r  del molde y aplicada contra e l punzón montado en e l mismo 

va establecida una pieza -1- Que encaja exactamente en e l agu - 

ja ro  por que pasa dicho punzón, siendo la  sección de la  pieza 

50 -1-  variable por lo que se re fie re  a sus caras superior e infe -

r io r .  En esta última lleva montada aquella la s  agujas - 2-  cuyo 

número, grueso y distribución estarán de acuerdo, en este oseo, 

con e l número, diámetro y distribución de loe agujeros de la  

fornitura da q-ue se tra te . Además, s i bien generalmente serán 

55 oilíndrico-cónicae podrán presentar cualquiera otra seccióh y 

au longitud podrá aar igual para todas la s  que formen cada ú t i l  

punzonador o bien de longitudes d is t in ta s .

En caso conveniente l a s  propias agujas podrían i r  dispuestas 

en la cara in ferio r del punzón -3 -, pero para e llo  seria  pre - 

60 eiso  disponer de dos de ta le s  punzones, uno con agujas y otro 

sin  e l la s .

Cuanto se re fie ra  a l molde en s í ,  será variab le, por no afec­

tar e la  eaencialidad de este  Modelo de U tilidad, como lo será 

la  forma da botones fabricados, todo cuanto se re fie ra  a mate - 

65 r ía le a  y lo  Que afeóte a la s  cuestiones de acabado y presentación 

de unos y o tro s.

Se reivindica como objeto de eete Modelo de Uttlidadz- 

i s . -  un molde perfeccionado pare la  formación y montaje de boto - 

neo forrados de lo s que van ft&sdoa o cosidos daada su cara ante- 

70 r io r  Que en su eaencialidad consista enp^asantáP en s i  fondo de 

le  cavidad da la  parte superior del molde una pieza a,modo da 

di eco an e l que figuren unas agujas cuyo número, diámetro y d is­

tribución coincide con el número, diámetro y distribución de loe 

agujeros que presenta a l  armazón anterior y a l  dorso de lo s  boto-
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75 nee de que se tra te , de manera que para la  formación de ¿atoe

ae clava en primer término en dichaa agujaa la  porción de t e j i -  I 

do de recubrimiento que ae u t i l ic e ,  luego ae monta en laa mia -  

maa e l  armazón de la  cara anterior del botón por loa agujeros 

que al efecto presente, rebatiéndose e l  borde de la  porción 

30 del tejido o te le  empleada en e l  in terior da la  cazoleta que 

forma e l  propio armazón y aeguidamente ae monte en lee propias 

agujaa y ae ap lica a preaión lig e ra  e l dorao, ae cierre  e l molde 

y ae prenaa, de manera que queda asegurada la  coincidencia par -  i 

feote de loa agujeros de cada pieza con respecto a loa de la  

88 opuesta, a l propio tiempo que quedan marcados en la  ta la  de recu- ¿ 

brindante*

23.-Una variante del molda mencionado que en au esenoialidad con- É 

s ie te  en que la s  agujaa vayan f i ja d a s  en e l extremo del punzón 

del mieme* ^

90 53.- Molde perfeccionado para montar botoneB forrados, de lo s
i

que ae cosen por su cara anterior* t

Cenata la  presente memoria descriptiva de cuatro ba jas fo liad as 1 

92 e sc r ita s  por una acia  cara*

Barcelona, 12 de ABttH. de 1947*

P. A.
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