
t Caso A. 
Raf. 12.39813234

JE.

M O D E L O  DE U T I L I D A D  
a favor de

LA SOUDURE ELECTRIQUE AUTOS&NB, S. A. -  dom iciliada an 
BRUSELLAS (B d lg ica ), de nac ion a lid ad  be lg a ,

por:
"E lectrodo  para  e l  c o rte  o x i-e ló o tr ic o " .

D e s o r  i p c i e E .
E l p resen te  modelo de u t i l id a d  t ie n e  por o b je to  un 

e leo trodo  m etálioo  hueco, muy apropiado para  e l  co rte  o x l- 
e ló o tr ic o , cuyo e leo tro d o  p resen ta  un conducto in t e r io r  para 
e l  oxígeno, de manera que l a  reacc ió n  oxidante que produce 
e l  co rte  se i n i c i a  y mantiene por e l  ca lo r d e sa rro lla d o  por 
un aroo e lé c tr ic o  que s a l ta  en tre  e l  e lec tro d o  y l a  plaza qpa
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se ha de co rtar*

Generalmente, pa ra  e fec tu a r e l  co rte  o x i-e lá c tr io o  de 
una p ieza  m e tá lica , se ha empleado h a s ta  ahora un e lec tro d o  
hueco da carbón, por cuyo in te r io r  pasa  e l  oxigeno, haciendo 

5 s a l ta r  e l  arco en tre  e l  extremo del e lec tro d o  y l a  p ieza  que 
se ha de c o r ta r .  E ste procedim iento ya conocido de antiguo 
se perfeooadnd añadiendo una v a r i l l a  de alum inio p a ra  f a c i l i t a r  
l a  fu s ió n .

Tambián p o d ría  u t i l i z a r s e  como e lec tro d o  hueco, un 
10 s e n c il lo  tubo de acero , por e l  cual p a sa ra  l a  c o rr ie n te  de oxi­

geno y hacer s a l t a r  e l  arco  e lé c tr ic o  en tre  e l  extremo d e l tu ­
bo y l a  p ieza  que se ha de c o r ta r .  E ste procedim iento no te n ­
d r ía  ap lica c ió n  in d u s t r ia l ,  a causa del g ran  consumo de oxí­
geno y de tubos, que o b lig a r ía  a in te rru m p ir l a  operación con 

1$ frecu en c ia  para  cambiar e l  e lec tro d o  y sobre todo , porque e l  
co rte  obtenido s e r ía  muy ancho.

Despuós de numerosos experim entos, l a  sociedad s o l i c i ­
ta n te ,  ha obtenido re su lta d o s  p rá c tic o s  e irrep ro c h ab le s  em -  
picando, nó lo s  tubos m etálicos de l comercio, s lnó  un e lec tro d o  

20 m etálico  que p resen ta  un paso in t e r io r  para  l a  lle g a d a  d e l oxi­
geno, co n s titu id o  por uno o v a rio s  canales es trech o s y cuya 
sección t o t a l  es menor que l a  cu a rta  p a rte  de l a  sección de me­
t a l  del e leo tro d o .

Empleando un e lec tro d o  de e s te  t ip o ,  se puede c o rta r  
2$ en un tiempo determ inado, una p ieza  m etá lica  con una in ten s id a d  

de o o rr ie n te  s u f ic ie n te , efectuando una lo n g itu d  de co rte  mayor 
que con lo s  e lec tro d o s  conocidos y consumiendo una lo n g itu d  
de e lec tro d o  menor.

En o tra s  p a la b ra s , con una lo n g itu d  determ inada del 
30 e leo tro d o  ob jeto  de e s te  modelo de u t i l id a d ,  {ge puede e fec tu a r 

un co rte  de una lo n g itu d  re la tiv am en te  grande, puás se reúnen
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todas la s  condiciones para  p e rm itir  que e l  e lec tro d o  soporte  una



$
*

€

13284
-  3 -

elevada p res ió n  de oxigeno, lo  que, jun to  con una in ten sid ad  
apropiada de l a  o o rrien te  e lé c t r ic a ,  perm ite un avance muy 
ráp ido  del c o rte , con un consumo muy pequeño del e le c tro d o .

La p rá c tic a  ha demostrado que l a  mejor re la c ió n  en tre  
5 l a  sección de paso para e l  oxígeno y l a  sección  t o t a l  del 

e lec tro d o  m etálioo , e s tá  comprendida en tra  4 y 20%.
E l plano adjunto  re p re se n ta  esquemáticamente y só lo  

como ejem plo, en sección tra n sv e rsa l y a una e so a la  mayor del 
tamaño n a tu ra l ,  algunas formas de e jecució n  del e lec tro d o  ob- 

10 ja to  de e s te  modelo de u t i l id a d .
El e lec tro d o  m etálico  com bustible, de e s te  modelo de 

u t i l id a d  puede s e r ,  por ejem plo, de fu n d ic ió n , aunque tambián 
puede se r de h ie r ro  o acero .

Una forma p a r t ic u la r  de e jecución  de e s te  e lec tro d o  
15 c o n s is te , por ejemplo, en una chapa o c in ta  de acero  doblada 

una o v a ria s  veces sobre s i  misma y convenientemente compri­
mida, de manera que forme un oanal in t e r io r  ( f ig u ra  1) o va­
r io s  canales in te r io r e s  ( f ig u ra  2) d estin ad o s a l  paso de l gas 
ox idan te .

20 Se ha v i s ta  mediante ensayos com parativos, que para
una misma sección  de paso de oxigeno, manteniendo l a  re la c ió n  
an tes e s ta b le c id a  en tre  e l  m etal y e l  paso de l oxigeno, se 
ob tienen buenos re su lta d o s  con una secc ió n  de paso de d iv e r­
sas formas además de l a  c i r c u la r ,  principalm ente con pasos de 

25 sección  t r ia n g u la r ,  ( f ig u ra  3 ).
Con e l  f i n  de im pedir e l  desplazam iento d e l aroo en 

e l  extremo de l a  v a r i l l a  que forma e l  e lec tro d o  hueco, e l  ca­
n a l s e n c il lo  o m ú ltip le , puede e s ta r  francam ente descentrado 
re sp ec to  a l a  sección d e l e lec tro d o , de manera que a un lado  

30 quede una masa mayor de m etal que soporte  e l arco e lá o tr ic o  
(f ig u ra s  4 y 5 ) .
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Con ob jeto  de aumentar l a  e s ta b i l id a d  del aroo y de 

hacer e l  e lec tro d o  de c o r te , más apropiado para  e l  uso de co­
r r ie n te  a l te rn a ,  lo s  e lec tro d o s  d e sc rito s  pueden e s ta r  p ro v is ­
to s  de un recubrim iento  análogo a lo s  recubrim ien tos empleados 

$ para lo s  e lec tro d o s de soldadura con aroo, ( f ig u ra  6 ) .
E ste recubrim ien to  puede e s ta r  destinado  a f a c i l i t a r  

la  en trad a  eventual del e lec tro d o  de co rte  o x l-e lá o tr ic o  en l a  
cavidad de l a  in c is ió n  en formación y además, a dar f lu id e z  a 
lo s  productos de l a  combustión. Asimismo puede s e rv ir  p a r t i -  

10 oularm ente, para asegurar un aroo muy e s ta b le ,  a pesar d e l em­
pleo  de in ten sid ad es  d ó b iles  de c o r r ie n te , favoreciendo una 
combustión del e lec tro d o  más le n ta .

Cuando a l  e lec tro d o  e s tá  c o n s titu id o , por ejem plo, por 
una c in ta  de acero simplemente a r ro lla d a  sobre s í  misma, de ma- 

1$ ñera  que forme un só lo  canal estrecho  p a ra  e l paso de l oxigeno 
a p res ió n , e s te  recubrim ien to  puede s e rv ir  igualm ente para  ase­
gurar l a  herm eticidad de l canal del e le c tro d o .

N O T A

o x i-e ló e tr ic o  y p ro v is to  de un paso in t e r io r  p a ra  e l  oxígeno 
cuya reacc ió n  oxidante se in i c i a  y mantiene por e l  ca lo r desa­
r ro l la d o  por un arco e lé c tr ic o  que s a l t a  en tre  e l  e lec tro d o  y 
l a  p ieza  que se ha de c o r ta r ,  ca rac te riza d o  porque e l  e lec tro d o  

25 p resen ta  un paso in te r io r  para  e l  oxigeno, c o n s titu id o  por uno 
o v a rio s  canales e s trec h o s , ouya secc ión  t o t a l  es menor que l a  
cu a rta  p a rte  de l a  sección  de l m etal de l e le c tro d o .

gdn l a  re iv in d ic a c ió n  1, ca rac te riza d o  por comprender un paso 
30 in te r io r  para  e l  oxigeno, formado por uno o v a rio s  canales 

e s trec h o s , cuya sección t o t a l  es menor que l a  c u a r ta  p a rte  de

20

Se re iv in d ic a  como objeto  de e s ta  p a te n te .
1) E lectrodo  m etá lico  hueco, apropiado p a ra  e l  co rte

2) E lectrodo  m etálico  para  e l  co rte  o x i-e ló c tr ic o , se -
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l a  sección  n e ta  de m etal de l e le c tro d o .
3) E lectrodo  m e tílic o  para  e l  c o rte  o x i-e ló c tr ic o  

según l a  re iv in d ic a c ió n  2, en e l  cu a l l a  re la c ió n  en tre  l a  
sección de paso para  e l  oxigeno y l a  sección  t o t a l  de l a  v a -

$ r i l l a  m etá lica  e s té  comprendida en tre  4 y 20 %.
4) E leo trodo  m etálico  para  e l  co rte  o x i-e ló c tr ic o  

según la s  re iv in d ic a c io n e s  2 ó 3 , c a rac te riza d o  por e s ta r  
formado por una chapa o c in ta  m etá lioa  doblada sobre s i  mis­
ma una o v a r ia s  veces y convenientemente comprimida, de ma­

lo ñera que forme uno o v a rio s  canales in te r io r e s  destinados
a l  paso del oxígeno.

5) E lectrodo  m etálico  para  e l  co rte  o x i-e ló c tr ic o  
según una de la s  re iv in d ica c io n es  2 a 4, ca rac te riza d o  por­
que e l  paso o canal i n t e r io r ,  s e n c il lo  o m ú ltip le , e s tá

1$ francamente descentrado con re la c ió n  a l a  secc ió n  r e c ta  del 
e lec tro d o .

6) E lectrodo  m etá lico  según una de la s  re iv in d ic a ­
ciones 2 a 5. ca rac te riza d o  por e s ta r  p ro v is to  de un recu  -  
brtm iento o capa e x te r io r ,  para  lo s  f in e s  esp ec ificad o s  en

20 l a  p resen te  memoria.
7) E lectrodo  para  e l  co rte  o x i-e ló c tr ic o .

BARCELONA, 15 de Juhio  de 1946.
B. A.
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