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MODELO DE UTILIDAD

& favor de
LA SOUDURE ELECTRIQUE AUTOGENE, S. A. - domiciliada en
BRUSELLAS (Bélgica), de nacionalidad belga,
por:

»"Electrodo para el corte oxi-eldctrico”.

Descripoeciod.
El presente modelo de utilidad tiene por objeto un

' electrodo metélico hueco, muy apropiado pera el ocorte oxi-

eldotrico, cuyo electrodo presenta un conducto interior para

el oxfgeno, de manera que la reaccién oxidante que produce

el corte se inicia y mantiene por el celor desarrollado por

un arco eléctrico quevsalta entre el electrodo y la pisza que



10

15

20

25

30

se ha de cortar.

Generalmente, para efectuar el corte oxi-eldctrico de
una pieza metdlica, se ha empleado hasta ahora un electrodo
hueco de carbdn, por cuyo interior pasa el oxIgeno, haciendo
saltar el arco entre el extremo del electrodo y la pieza que
se ha de cortar. Este procedimiento ya conocido de antiguo
se perfeqﬁbnd afiadiendo una varilla de aluminie para facilitar
la fusién.

También podrfa utilizarse como electrodo hueco, un
gencillo tubo de acero, por el cual pasara la corriente de oxi-
geno y hacer saltar el arco eléctrico entre el extremo del tu-
bo y la pieza que se ha de cortar. Easte procedimiento no ten-
drfa aplicacién industrial, a causa del gran consumo de oxi{-
geno y de tubos, gue obligaria a interrumpir la operacién con
frecuencia para camblar el electrodo y sobre todo, porgue el
corte obtenido serfa muy ancho.

Después de numerosos experimentos, la sociedad solici-
tante, ha obtenido resultados précticos e irreprochables em -
pleando, né los tubos metdlicos del comercio, siné un electrodo
metdlico que presenta un paso interior para la llegada del oxi-
geno, constituido por uno o varios canales estrechos y cuya
éeccidn total es menor gue la cuarta parte de la seccidén de me-
tal del electrodo. _

Emple ando un electrodo de este tipo, se puede cortar
en un tiempo determinado, una pieza metdlica con una intensgidad
de corriente suficiente, efectuando una longitud debcarte‘mayor
que con los electrodos conocidos y consumiendo una longitud
de electrodo menor.

En otras palabras, con una longitud determinada del
electrodo bbjato de este modelo de utilidad, gg puede efectuar
un corte de una longitud relativamente grande, pudés se reunen

todes las condiciones para permitir que el electrodo soporte una
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elevada presién de oxigeno, lo que, junto oon una intensidad
apropiada de la corriente electrica, permite un avance muy
rdpido del corte, con un consumo muy pequefio del electroedo.

La préctica ha demostrado que lg mejor relacidn entre
la seccién de paso para el oxfgeno y la seccién total del
electrodo metdlico, est{ comprendida entre 4 y 20%.

El plano adjunto representa esquemdticamente y sélo
como ejemplo, en seccién tranéversal y a una escala mayor del
tamafio natural, algunas formas de ejecucién del electrodo ob-
Jeto de este modelo de utilidad.

Bl electrodo metdlico combustivle, de esté modelo de
utilidad puede ser, por ejemplo, de fundicidén, aunque también
puede ser de hierro o acero. |

Una forma particular de ejecucién de este elesctrodo
consiste, por ejemplo, en una chapa o cinta de acero doblada
una ¢ varias veces sobre si misma y convenientemente compri-
mida, de manera que forme un canal interior (figura 1) o va-
rios cenales interiores (figura 2) destinados al paso del gas
oxidante.

Se ha vista mediante ensayos comparativos, que para
una misma seccién de paso de oxfgeno, manteniendo la relacién
antes establecida entre el metal y el paso del oxigeno, se
obtienen buenos resultados con una seccidén de paso de diver—
saé formas ademds de la-circular, principalmente con pasos de
seccién triangular, (figura 3).

Con el fin de impedir el dasplazamiento del arco en
el extremo de la varilla que forma el electrodo hueco, el ca-
nal sencillo o miltiple, puede estar francamente daacentrad; '
respecto a la seccién del elestrodo, de manera gue @ un lado
Quede una masa mayor de metal que soporte el arco eldectrico

(figuras 4 y 5).
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Con objeto de aumentar la estabilidad del arco y de
hacer el electrodo de corte, mds apropiado para el uso de co-
rriente alterna, los electrodos descritos pueden estar provis-
tos de un recubrimiento andlogo a los recubrimientos empleados
para los electrodos de soldadura con arco, (figura 6).

Egte recubrimiento puede estar destinado a facilitar
la entrada eventuagl dsl electrodo de corte oxi-eldctrico en la
cavidad de la incisién en formacién y ademés, a dar fluidez a
los productos de la combustidén. Asimismo puede servir parti-
cularmente, para asegurar un grco muy estable, a pesar del em-—
pleo de intensidades débiles de ocorriente, favoreciendo una
combustién del electrodo més lenta.

Cuando el electrodo est4 constituido, por ejemplo, por
una cinta de acero simplemente arrocllada sobre s{ misma, de ma-
nera gue forme un gélo canal estrecho para el paso del oxIgeno
a presién, este recubrimiento puede servir igualmente para ase—
gurar la hermeticidad del canal del electrode.
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Se reivindica como objeto de esta patente.

1) Electrodo metélico hueco, apropiado para el corte
oxi-eldetrico y provisto de un paso interior para el oxigeno
cuya reaccién oxidante se inicia y mantiene por el calor desa-
rrollado por un arco eldctrico que salta entre el electrodo y
la pieza que se ha de cortar, caracterizado porque el electrodo
presenta un paso interior parg el oxigeno, constituido por uno
o varios canales estrechos, cuya seccidén total es menor gue la
cuarta parte de la seccién del metel del electrodo.

2) Electrodo metdlico para el corte oxi-eléetrico, se-
gun la reivindicacidn 1, caracterizado por comprender un paso
interior para el oxigeno, formado por uno o varios canales

estrechos, cuya seccién total es menor gue la cuarta parte de
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la seccién neta de metal del electrodo.

3) Eleotrodo metdlico para el corte oxi-eldectrieco
segin la reivindicacidén 2, en el cual la relacién entre la
seccién de paso para el oxigeno y la seccidn total de la va-
rilla metélica estéd comprendida entre 4 y 20 %.

4) Electrodo metdlico para el corte oxi-eldctrico
segin las reivindiCaoiohes 2 6 3, caracterizado por estar
formado por una chapa o cinta metdlica doblada sobre si mig-
ma una o varias veces y convenientemente comprimida, de ma-
nera que forme uno o varios canalesg interiores destinados
al paso del oxfgeno.

5) EBlectrodo metélico para el corte oxi-eléctrice
segdn una de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizado por4
que el paso o ocanal interior, sencillo o mfltiple, estéd
francamente descentrado con relacidn a la seccién recta del
electrodo.

6) Electrodo metdlico segin una de las reivindica-
ciones 2 a 5, caracterizado por estar provisto de un recu -
brimiento o capa exterior, para los fines especificados en
la pressnte memoria.

7) Electrodo para el corte oxi-eldotrico,

BARCELONA, 15 de Juhio de 1946.

P. A,
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