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MEMORIA DESCRIPTIVA

pars un modelo de utilidad por veinte afios en Espafia, por: ™ Saco
de vdivula ", a favor de la r.s. Billeruds Aktiebolag, resideate en

SBffle (Sue&ia).-

El presente modelo de utilidad se refiere a los as{ llamados
sacos de védlvula, preferentemente a los sacos de papel de miltiples
pliegues cerrados en smbos extremos pero temiendo en una esguina
une vdlvuls pare llenar, formada por un pliegue en dicha esquina,
en el que e8tf unido un tubo de papel o andlogo que se prolonga den-
tro del saco despuds de la vdlvula. Bl saco es llenado a través de
este tubo y con el fin de cerrar la vdlvula, &quella porcidn del tu-
bo que se prolonga dentro del saco despues de la vdlvule estd dobla~
da dentro del saco y la pared superior del tubo estd provista de uuna
insercidn flexible de metal para dar rigidez, que estd doblada en
el pliegue del tubo y despuds retiene la posicidn doblada para re-
tener el tubo en la posicidn plegada. Segdn el modelo de utilidad,
dicha iusercidan para dar rigidez cousiste en un alambre de metal
o sndiogo, preferentemente un alambre de hierrc, doblado hacis de=-
lante y hacis atrds paras formar algunos vdstagos, interconectados
con dobleces, estando construida y montada ademds dichs insercidn,

gque d4 rigidez, de tal modo que los védstagos van esencialmente en
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la direccion longltudinagl del tubo y termine en dobleces en el extre-
mo interior del tubo., Los pliegues internos de los vdstagos préximos
a los bordes laterales del tubo estan curvados en la direccion que
se aleja de estos bordes laterales y dichos vastagos estdn espaciae
dos de dichos bordes laterales por uné distencia que es aproximsds-
mente igual que la distancia enire los vestagos, Wediante esta conse
trucoion y este montaje de la insercion que da rigidez, se obtienen
considersbles ventajas, rrimeramente, lé insercion que 4d rigidez,
construida segun el modelo de utilidad, se fabries muy fdcil y ecoe-
nomicemente y se eplica del mismo modo. Ademas, esta constfuccion
efectivamente elimine la desventaja muchas veces existente en cons-
trucciones previss, en las gue la insercion hace que el extremo
interior doblado del tubo de védlvulas guede obstruido por las pare=-
des del saco cerce de la esquina de la vdlvule, de manera que €s
m=s 0 menos vuelto a la posicion de partida cuando la esquina de lsa
vélvula del saco se enderezaz de nuevo despues de tal deformacion,

a la que es sometide onando el tubo es plegsdo al dobler la inser-
cion sobre s{ misme pzra cerrar el sacc llenado. Ademds se lleva al
minimo el riesgo de gue la inseroion para dar rigidez se afloje o
que el tubo gquede dafindo mediante la insercion para dar rigidez al

dobler la misma y, oconsigulentemente, ¢l riesgo de que la inserscion

~pera dar rigidez entre en contacto direato con el contenido del sa-

oo, tambien es eliminado practicamente.

L1l modelo de utilidad se describird mas detalladamente en
una realizacion del niswo con referencia al adjunto dibujo en el
que

la figurs 1 es una secclon vertical y

la figure 2 e¢s una vista desde arriba de ls esquina provista
de la vdlvula de rellenado de un saco de vélvula;estando mostrada la
valvula en le.figura 1 en la posicion ensenchada que ocupa cusndo el

saco estd siendo llenado & través de la abertura de la vdlivula.
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La figura 3 es una sefclon correspondiente & la de la figue
ra 1 estando la vdlvula en la posicion aplastada y el tubo de cle~-
rre en la posicion plegada que ocupan despues de que el saco ha sido
llenado y la védlvula hs sldo cerrsda.

I1a figura 4 es uns seccion que ilustra una fase en el clerre
de-la vdlvula,

La figura 5 es una vista de plano, en una escala menor, de
une herramientas auxiliar en forma de gzasda psrs plegar ¢l tubo de
vlerre,

Con referencia a los dibujos, 1 significa el suco preferen-
temente construido en forme de un saco de papel de miltiples plis-
gues, uns de cuyas esquinas estd provista de una vélvula para lle=
nar, construida de la manera conocida y formada plegando hacia den-
tro una porcion 2 de la pared del saco en la esguina del saco. Fn
le vélvula estd sujeto, mediante pegado, cosido o de cualquier otra
meners, un tubo 3, preferentemente de papel de méltiples pliegnes ©
andlogo, a través del cusl se llena ¢l saco, Tste tubo que no nece-
sita proycctarse despues del saco, tiene su extremo exterior coneo-
tado con la vslvula y su extremo interior se extienae despnes de ls
vélvula al interior del ssco. La pared superior del tubo 3 estd pro=-
vista de una insercion flexible para dar rigidez en forma 4e vn alam-
bre de metal 4 o andlogo, preferentemente un alambre de hierro do-
blado baciu Jelante y hmcia atrds para formar algunos vdstagos pre=
ferentemante paralelos interconesctedos con pliegues, Tsta insercion
para dar rigildez estd construida y aplicada de tal modo gue los viga
tagos van esencimlmente en la. direoccion longitudinal del tubo y ter-
wingn en el extrewo interior del tubo en pliegues, Los pliegues en
los extremos interiores de los vdstagos proximos & los bordes late=-
rales del tubo, estdn curvados en une direccion que se aleja de es-
tos bordes laterales y estun espaciados & una distancia de los mig-

mos aproximedamente igual z la Aistancia entre los vdstagos. Bl cle-
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rre de la vdlvula despues de haberse llenado el saco, se efoctua me-
giante €l plegado del extremo interior, gue se proyecte dentro del
saco, del tubo 3 de cierre, preferentementec justo dentro “el extre=-
mo interior de la vdlvula doblade hecia dentro, de manera gve el tu=-
bo Je clerre previamente aplastado, es plegado y dotlado sobre s{
mismo slrededor del borde interior de la pared inferior o fonilo Ae
la vdlvula doblada hacia dentro, Fn este plegado del tubo, la inser-
cion 4 plesable que dd rigides, aplicada a la pared superior Ael tu-
bo de clerre, tambien esta plezade o doblade y Aespues permanece en
la posicion doblade y retiene al tvwbo de clerre en ls posicion ple-
cada en la que el tubo de clerre efeotivamente sella o colerra la
vaivula, como se muestra en la. figura 3,

El plegado del extremo del tubo de cierre gue se extiende
despues de la vdlvula en el saco, puede e¢fectuarse doblendo desde
el exterior del saco, incluso directamente con les menos, la esqui=
ne del saco en que estd dispuesta la valvula. Como medio para lle-
var a cabo la operescion de plegado, sin eubargo, puede usarse pre-
feréntemente una herrauients en forma de una pequefle azada 5 de ma-
dera o similar, por ejemplo como 1z mostrada en la figure 5 y se
inserta en la abertura de la valvula hssta el extremo interior Ae
la velvnle y se le permite formar una 1{nes Ae pliegnie ocomo se ine
dica en la figure 4, despues de la operacion del plegado, la esquina
del s a0 vuelve a tener su apariencia normal, siendo la disposicion
en secuion aproximadsmente como se muestra en la figua 3,

Habiendo ahora descrito y explicado la naturaleza de nuestro
mencionado invento y la manersa en que el mismo ha de reslizarse,

declaramos que lo que reivindicamos es:
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El presente modelo de utilidad comprende las siguientes rei-
vindicaciones:
1.~ Saco de vdlvula, preferentemente en sacos de papel de mf¥l-
tiples pliegues, cerrados en ambos extremos pero teriendo eun une ;
esquina una vdlvula para lleuar formade por el pliegue de dicha es-
quina, en el que eatd sujeto un tubo de papel o andlogo que se ex-
tiende dentro del saco despuds de la vdlvula doblada, a travds de
cuyo tube, se llena el saco y el cual, para el fin de cerrar ta vdl-
vula, 88 plegado dentro del saco, estsndo provista la pared supe~
rior del tubo de una insercion plegeble, para dar rigidez, de metal
que estd plegada cusndo el tubo es doblado y deapuss retiene la po-
sicidn plegada para retener al tubo ea le posicidn doblada, carace-
terizedas porque la insercidn pars der rigidez consiste en un alame
bre metdlico o andlogo preferentemente en un alambre de hierro ple-
gado hacis delante y hacia atrds pers formar algunos pocos védstagos
interconsctados con pliegues y construlde y apliceda de tal maners
gque los véstagos se dirigen esencialmente en la direccidn longitu-
dinal del tubo. %
2.- " Saco de vdlvula ". ﬂ
Segﬁﬁ se describe y reivindica en la preseute memoris des-
criptiva y se ilustra coo los plancs gque a8 la misma se acompafian.
Conata esta memoria de cinco holas foliadas y esoritas e

méquina por una sola de sus ocaras.

R

Madrid, 5 4 zo de 1.946.
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