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MEMORIRA DESCRIPTIVEA

para un modelo de utilidad por veinte afios en Espafia, por: "-Cajn

pers embalale", a favor de los Spes. pon Antonio Guerra Matéos, ¥ Don

‘Antonio Pérez“santiago, residenfes en Valencia, Serranoc Morales, 5.-

El presente modelo de ntil§ded se refiere a uma caje desti~
neds al-fin indiondo, y especialmente apta para el transporte de
frutes o simileres, que tiene las ventajas caracteristicas de po-
der desarmarse descomponiendose en partes, que son muy féoileé de
acopler, reuniendo en minimo espaeia los elementos de varias calas,
lo que fmoilita su reexpedicion. Ademds los materiales gue la forman
son‘de fdell adquisicion y la fabricacion de las distintas piezas
que la gonstituyen sencilla y economica.

Para mayor claridad de esta memoria degoriptiva vamos a ex-
poner las caracteristicas de la caja con retferencia a una de las
formas de ejecusion representada en los sdjuntos dibujos; pero sin
que ests tengs caracter alguno limitative sino unicamente el de
ejemplo de reélizaoion a los fines indicados ya que dentro de las
relvindicaciones que establecemos pueden fabricarse infinidad de
cejas por lo que se refiere a las dimensiones de sus digtintas par-
tes a los materiales empleados en la construecion o-a otros deta-

lles de presentacion u orgenizacion que tampoco afecten & la esen-




-

10

15

20

25

.30

aierlidad reivindicede,

Ias figures 1 y 2 representan en perspective el cabecero y
tegtero de ona ocejle,

Ia figure 3 es nn corte de uno de estos elementos poi la
l{nea de trazos y puntos indicada en la fig, 2,

Le figura 4 representa en(plénta una de las plezas laterales,

Ia figure § muestia la perspectiva de dos elementos de varias
oajas.jaeias y desarmadas segin pveden acoplerse para so reexpedi-
oion coupando el mfnimo sitio,

la figura 6 presenta como se unen entre s{ el cebecerc y tes~
tero de cada caje, .

La figurs 7 pone de manifliests en perspesctiva una oaja pere

oialmente armads., En ella se ve como se agsoplan sns diatintos elemem~

tos,

Con referenaim e dichas figuras y u.goe ndmeros que en ellas
designan les distintas partes y elementos de la caja su deseripaion
es aomo sigue: |

 Ia ocnetitmeion del testero y cabecero es la misma, Gads uno
se compone de un entramsdo rectangnlar 1 de tablas de madera con
sus bordes reforzados por las plezas metdlicas 2, 3, 4 ¥ 5; de es~
tas las & y 3, que corresponden & los laterales, son angulares dise-
ppestos de modo que dejan entre el entramado de madera y ellas uns
rannra 6 pare el paso del entramado lateral T (fig. 3). Lag otras
4 y 5 congtan de una parte fija sl entramado 1 § otra unida a ella
por las bisagras 8. Todas estas piezas metdlicas llevan unidos los
anguleres de alambre (o similar) 9,

El fondo y la teps de la ocsja tienen la misma forme que los

laterales 7; unos y otros llevan el lisfon de refuerzo 10. I=s ta~
blae gue forman los entramedos pueden tener les formas indicadas en
les figuras que permiten la ventilacion del comténido : de las ca=~

Jak.



-t

s,

10

15

20

25

12580

=F=e

El armado de la cajJa es senaillisimo: se coloocan paralelos
el testero y cabecero & la distancis conveniente y se enganchen los
enganches 1l de los angulares 9 de alambre de la parte inferior;
merced & las charnelas 5 se abaten dicho testero ¥ cabecero de modo
gne la pleza de fondo 7T puedas colocarse encimas de diches alambres
enganchados en 11, y eon sus extremos en las ranuras similares a la
5 que quedsn entre los entramados 1 y la parte giratoris de las ple~
zas 5, Colooada esa pleza 7 de fondo se coloocen el cabecero y tese
tero en la forme gne han de tener en la caje armedm y se unen los
enganches 12, Bastea {ntrodvair a oontinuabion los laterales 7 en las
rannras é para gque gneds la caja armsde,

ogando ge la guiera cerrar se coloca otra pleza 7T sobre los
bordes superiores de los entramados 1 (oon las plezas 4 levantadas
¥y abiertas ocomo indican las figuras 6 y 7) y uniendo despnes los
enganches 13 la caja queda completa y cerrada.

Las operaciones para desarmarla son naturalmente las miamas
realizadas en orden inverso al deserito,

Para agoplar juntas varies cajas desarmadas (fig, ) se oolo-
can en le parte inferior, une al lado da'otra, dos de las piezas 1
y encima se amontonan lgs piezas largas T colocando al finel de
la pila asf formeda otras doe piezas 1 gue unidas por los slambres
9 a las que ocupen la parte inferior forman uﬁ sonjunto s8blido ¥
que ocupa el menor sitio posible. De los ouatro juegos de alambres
9 que lleva cada pleza testero o cabecero, tres se utilizan unién-
dolos como se ha indicado y el ouarto se rebate al exterior como
indica la figura‘en su parte superior,
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Bl presente modelo de utilidad comprende las slguientes

reivindiocaciones:
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l.- Cajla para embala:d carmaterizada por estar constituida
por dos plezas simileres, testero y cabecero de la ceja, compueste
opde una de un entramedo de madera que en dos de sus bordes llevan
unidos unos sangulares metdlicos de una pieza, dispuestos de modo
que dejen une ranura entre el entramade y lado libre del angular;
¥ en los otros dos bordes las dos chepas 0 tiras que formen ei an«
gnlar estdn umidas por bisagrss, o de modo similar conveniente, de«
jando tembien una ranura entre el testero y la parte abatible anan~
80 esta se pone perpendicular a la fija,

2. Caja para embalaje segdn lo reivindicado en el punto 1,
caracterizada porgue las partes laterales, fondo y parte superior
de la caja estdn constituides por piezes formadas por tablas unidas
por refuerzos gue encajean en las renuras gue en los testercs y ca-
beceros guedan entre sus entramados y las partes de los angulares
no wnidas & ellos. .

3.~ Caja para embaleje segin lo reivindiesdo en los puntos
anteriores, oceracterizada porque en la parte no unida el entramado
de oada uno de los angulares (lo mismo en los de una pieza gue en

los formados por dos unides eon bisagras) van dispuestos elambres

-0 tirantes con elementos de enganche en éua extremos; formando daua£

mente cede par de tirantes un dngule y uniéndose éstos por sus vér-
tices,

4.~ Oaja para embalaje segin lo reivindleado en los puntos
senteriores, caracterizada porque la caja se forma colocando los la-
terales, fondo y tapa de modo gue encajen en las ranuvras formades
por los entramados del testero y cebecero y sus respedtivos angule=
res y uniendo los tirentes que quedan enfrentadoes de modo'que ge
sujete el aonjunto. ”

5.~ Gaja pars embalaje segin lo reivindicado en los puntos
anteriores,'caraotarizada porque los laterales se colooan precisa-

mente en los angulares de une pleza y el fondo y tapa en los que
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tienen oharnela para mayor fascillided de monteje y posible cerrado
de la caja une vez lleng,
6.= Caja para emb2laje megin lo reivindiocsde en los puntos
anteriores, cerasterizades porgue las oajas desarmadas pueden acoplare
gse coupando el minime eapagia epilando piezas &e lag gue forman los
costados, fondos y tepas, entre dos parejas de piezas de testero
{0 cabecderc), en contacto por uno de 1los lados gue tienen angula-
res con charnele, y uniendo esas piezas entre si por los alambres
o tirantee gue gueden al lado de fuera de la pila mientras los
otros se abater y sujetan de modo conveniente sobre los respesti-
vos entramados, .
7. " Caja para embalaje ",
Segéﬁ ge desoribe y reivindica en la presente memoria des-
oeriptiva y se {lustra con los planos gune a la misma se acompafian,

Gonste esta memoria de alneco hojas foliadas y escritas a

nfquina por wa sola de sns csras,

Medrid, 746 Pebreroc de 1946,




Ferez Sant lago
e Antonic Guerrz Matsos
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