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MEMORIA DESCRIPTIVA
del MODELO DE UTILIDAD, por 20 afios, solicitado a favor de
Don Pedro FERRER Gurgui, de nacionalidad Espafiola, residemte
en Barcelona, por " UN MOLDE DESMONTABLE PARA 1& FABRICACION
DE TRIPA ARTIFICIAL PARA EMBUTIDOS ¥, . |

El Modelo de Utilidad a que se refiere la presente memoria
degoriptiva estd destinado a garantizar la propledad y el derecho
a la explotacién exclugsiva de un molde para la fabricacién de
tripas artificiasles de celulosae.

La fabricacidn de esta olase de tripas se lleva a cabo por
inmersién de un molde en un bafio de una solpeidn de celuloss
o0 de un derivado de la misma y la capa de dicha solucién que queda
gdherida a la suparffcie del molde constituye, una vez secs,
el elemento tubular que sirve como tripa para la elaborgoidn de
embutidos.

La operacidn de retirar la tripa del molde sobre el gue se
ha formado, presenta en la préctica no pocas dificultades por el
hecho de que al sacarse aquella se contras y se adapta fuertemente
contra la superficie del molde.

Para solventar este inconveniente ha ideado el recurrente el

molde objeto de la prasente descripeidn que se caracteriza por el
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heche de estar constitufde por una pluralidad de piezas longi~
tudinsles que, debidamente acopladas y mutuamente retenidas, oons-
tituyern el molde pero gque pueden fécilmentg desacoplarse deada

su parte central y con ello desprenderse del tubo de celulosa que
sobre las mismas se ha formado.

La realizacién de este molde puede ser sumamente variasble
sin que por ello se altere su esencialidad y en el dibujo de la
hoja adjunia se representa la que précticamente ofrece mayores
ventajas, tanto desde el punto de vista de la construccidn del
propio molde como de las operaciones que requiers el montaje y
desmontaje del mismo.

En la figura 1, se dibujas dicho molde en proyeccifn longitu-
dinal; la figura 2, es una seccidn transversal del molde montado
vy en las figuras 3 y 4, se representan otras dos secciones trans-
versales del propio molde montado parcialmente,

En el caso concreto que se describe constituye el refereido
molde una pleza central -1-, de seccidn cuadrada o rectangular,
contra ung de cuyas caras se aplica una pieza -4- de caras para-
lelas entre sf y cuya anchura es igugl o menor que la de la pleza
-l- de manera que al retirar esta ultima pieza, la -4- pasa a

ocupar su lugar. En la cara opuestia a la pleza -4~ va establecida

- 1la =2=-, que alcanza hasta la periferie del molde y cuyas paredes

laterales son radiales partlendo de los vértices correspondientes
de la pleza central =l=, Finalmente las piezas =3-, lguales y
gimdtricas, completan el espacio que med1§ entre la pleza -2« y
1ap caras correspondientes laterales de las piezas =l= y =4=,

El conjunto de lam plezas =2-3-3=4-, determinanm la periferie
del molde, constituyendo la central «l= el elemento de retencidn
de las mismas en sentideo convergente hacia el centro del molde,

Las proplas plezas =2-3~3-4=, quedan retenidas en sentido diver-
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gente por los casquetes =7- y =1ll=- montados en los extremos del

“3 e

propio molde,
El casquete -7« enchufa en un rebajo «7°- que forma el oconjum=

80 to de las pilezas una vez reunidas y presenta un alojamiento
en gu parte interior para el extremo de la pleza central =-le=,
que queds retenida axialmente por un fijador -8« el cual penetra
en una garganta -6- de la pieza -~l=, en la que se mantiene por
la accién de un resorte -9~ establecido alrededor de la espigs

55 =8' de gufs del propio fijador. Un tornillo =10~ cierra la
cdmara en que se mueve el fijador =8- y el muelle -9-, a 1la
vez que perﬁite regular lsa tensifn del Ultimo. Facilmente se
comprenderd que una vez formado el molde y colodado el casquete
7=, al introducir la pieza central -lie, el extremo de dsta pene~
60 trard en el alojamiento del propio casquete y hard desplazar al
fijador -8= para passar hasts el momento en que el proplo fijador
penetre en la garganta =-6- con 10 que quedaré retenido el casque~
te -7w=, Para desacoplarlo basta tirsr del pomo -1l6« en que termina
la pleza ocentral ~l- por el otro extremo. ,

65 El casquete -1l= enchufa en una depresién anular -11°= del
conjunto =2=-3-3-4- y se fija por el dispositivo de bayaﬁetl
«12-13-, Ademds, presenta en su cars superior dos orejas =li=
en las que va articulada una anilla -15=- de maniocbrae

Debe entenderse, no obstante, que pueden fabricarse moldes

70 desmontables en los que la trabazén de las piezas se realice
de manera tal que haga innecesarioc el empleo &e los casquetes
extrenos =7- y =~ll- del caso descrito.

Pdoilmente se comprenderd la forma de utilizecidn de este
moldet montado como se representa en los dibujos ( figuras 1 y 2 )s
75 sefabrica el tubo de celuloss =5- en ls forma que le és propis y

una vez seco, se retiran los casquetes =7- y -ll= y seguldamente
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la pieza =l= y bagta obrar sobre el tubo -5«, en la parte co-

- 4 -

rrespondiente sl sector =4-, para gue éste se desprends de dicho
tubo y calga en el espacio que ha dejado la pleza central -l=
antes mencionades ( figurs 3 ), del que puede retirarse facilmente.
Realizando shora una presifn lateral convergente sobres las pie=
zas -3», detas se acercsn mituamente ( figura 4 ) y con ello
habrd suficiente espacio para gue la totalidad del tubo =5- quede
desprendido de lag mismas y de la pleza =~2=,

El molde descrito podr! afecter una secoidn circulsr como en
el caso del dibujo o biem una seccidm ovalada y en todos ellos
variard en sus dimensiones, en los materiales de que se fabrique,
que podrd ser o né el mismo para las distintas partes que lo in-
tegran y en general en todo lo que no afecte, cambie o modifique

la esencialidad del Modelo de Utilidad descritoe

Se reivindlica como objeto de este Modelo de Utilidadte~

1¢,«Un molde para fabricar tripa artificiel paras embutidos carac=
terizado por estar constitufdo por una pluralidad de plezas lon=-

gitudinales mituamente acopladas, contando en todos los casos

con una pieza central que sirve de trabazdn interna de las demds

¥y de la que puéde tirarse por uno de sus extremos de manera que,

una vez formado el tubo o tripa de celulosa en la forma que

le ég propia, se retira dicha pleza central con 1o que se altera

¥ reduce la seccidn del molde cuyas partes componentes pueden,

en esta forma, retirarse a su ves del tubo de celulosa fabricado

0 viceversa.

28,«Hl propio molde en el que si la forma construotiva del mismo o
1o exige, podrd contar con medios para la retencidn, por su parte

exterior y por sus extremos, de las distintes piezas longitudina=-
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les Que 10 integrane
30,~El propio molde en el que el nimero de piezas longitudinales
que 10 integren podrd varier as{ como la secoidn de las mismas
y los medios de acoplamiento mituo de que vaysn provistase
49,-E1 molde de la reivindicacién 18,, en el que la pieza central
de trabazfén interior de las demde que 10 integram, podrd quedar
establecida 0 nd en el centro geométrico longitudinal del mismo
y facultativamente comprenderd en uﬁ extremo una empuifiaduras,
pomo 0 anilla de manlobra. |
59.-Un molde desmontable para la fabricaoién de tripa artifictal
para embutidome
Consta la presente memoria desoriptiva de cinco hojas foliadas
escritag por una sola C&TAe

Barcelona, 26 de DICIEMBRE de 1945.

Pe Ao
JOAN Lioer



D. PEDRO FERRER GURGLY.
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