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MOD B E O DB U T I L I D A D  
POR "UN CÜUMSTS PBRPBOOIOBADO", a favor Ae Non Ancatocio  
EATORHt y ARABIA,reaiAente en Baroeloina,calle Ad gencrd 
Bsmjur^o.a  ̂ A. — — — — —-----

c^cccceeeeceeeeeec'iccecaeecececcececeeece 
MB MOR I  A DB S C R I  P T I  V A

Beta HoAdo Ac U tiliiaA ,se r e i tare a nn ahúpete per- 
feccionaAc.

Como oc aabiAo.el punto Ao principal preocupación om 
lo  fabricación Aol menciono Ao artícu lo , eotribo cn la  ea- 

B truc tura Aol pezón, o eoa,la parto Ad miaño que e l niño
ao oolooa an la  & eoa,merco ionio eapocid antanoión lo  Aa- 
lioaAo Ao laa encías Ao agud.Bor cata canea,80 han fabric 
calo pozenea huaooa .pozonea rollM oa Ao un liquiAo g e la ti- 
noaa y también con goma ooponjoaa,y,en fin ,a e  ha reeurri- 

10 Ao a otroa moAioa que,como lea enumeraAoB.no han reapon- 
AiAo aatiafaotoriamonto a la  finaliAaA propuesta y colo 
han servilo para encarecer au fabricación, por otra parte, 
y con Una finaliAaA Ae orlon econòmico,se fabrican ya ohm-
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patea de gene en loa goe,las tre s  partes que loe integran^ 
pezón con en rab o ,an illa  y Üsoo protector,form an una sola 
pieza.

B1 chapeta objeto del presente Modelo de u tilid ad , qne es 
del tipo de loa de ana sola pieza de goma,se caracteriza 
per e l  heeho de gao,le te tin a  o pezón,es maciza,pnes la  
p rác tica ha Amaoatrado que fabricados hasta un determinado 
ponto de valeanizeeióa.y.por tanto,de dareza,eata no poede 
n i molestar n i  daña r a l niño que le  u t i l ic e  (pero, oon e llo  
se consigne ana positiva disminución en e l  preolo de fa b r i-  
eaeiÓn del mismo,ya que,aquella,queda rednaida a ana simple 
y dmioa operación de moldeo y vulcanizado.

Para l a  mayor comprensión del objeto Ae este  Modelo de 
U tilidad, se aoompaKa e l  dibajo de la  hoja adjunta en d  que 
ae representa e l chápete que sa preconiza y un tipo  de mol­
de coa gao se fabrica .

La F ig, 1 ,maestre de fren te  e l mencionado chápete ( la  
P lg i 8 ,representa la  oara in te r io r  de ana mitad del molde 
goe ae emplea para fabrioer aquel; la  P ig . z ,ea ana sección 
transversal del propio molde cerrada,y la  p ig j  4 ,ce na de­
ta l le  d d  mismo.

Z1 chapeta de gae ae haKLa.ooapranda la  an illa  l , d  dle- 
eo 8 ,y e l  pezón 3,formando ana sola pieza de caucho,oen le  
particu laridad  de eer macizo a l  pezón 3+ j

Pare au fabricación,se coplea e l molde de lea P igs.8 ,3  y 
4, gae eómprende dos partea 4, con e l  refundida correspondían- !te  a l a  mitad Ad chupete,dividido cato,por un plano do a i- !me t r i a  que oemprende, da plano ,1a a n illa  1.

Las dos partea 4, quedan debidamente acopladas mediente 
unos sd ie n te e  6. Además,en todo a l contorno de la  concavi­
dad de moldeo,figura una depresión o rebaje d,para recoger
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e l cobrante de goma gas ce asnee a l oerrar e l melle. Es­
te ,  en al caso descrito , ea u n ita rio , pero, igualmente po­
drían fabricarae moldea m áltiplea.

Las forman aooeeorlaa y laa  dimensiones del ahúpete 
descrito¿ aarÁc irariables, o orno le  será enante no altere^ 
cambie o modifique l a  eaenoialidad del objeto del Modele 
de U tilidad descrito .

- N O T A -
8e REIVINDICA oomo objeto da 68te  MODELO DE UTILIDAD; 
le  Chupete perfeccionado, de goma, y de una sola pieza 

e l pezón con e l disco protector y l a  an illa  que lo  integran, 
caracterizado por e l hecho de que, e l pezón, es macizo de ge- ! 
ma¿ de manera que la  fabricación de ta le s  chupetea queda 11- 
mita da a una sola y simple operación de moldeo y vulcanizado. ¡ 

2t " UN CHORETE PERFECCIONADO " ,
Barcelona 2 de Octubre de 1945. 
Anastasio LATORRB
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