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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
8 la solicitud de _

una MODELO DE UTILIDAD,por VEINTE ANOS en Espafia

a favor de
"ACTERIES DE GENFEVILLIERS," residentes en GENNEVILLIERS

(Seine);119 Avenues Louis Rochd, \

por
"SOPLETE DE CAIENTAMIENTO PREVIO CON COMBUSTIBLE LIQUIDO
PARS SOLDADURA ALUMINO-TERMICA™

{Con prioridad de las solicitud francesa PV 496,618 del 7
de Febrero de 1,945)

- - - - -
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En los procedimientos de soldadura de p_czas metédlicas
tales coho vigas,earriles,ejes,etc.por aluminotermisa,tanto
en el procedimiento llamado "con aparato de apretar”,como
en el llammdo "intercalado o "por fusién",es ventajoso,des-
de varios puntos de vista,proceder en el molde a un previo
calentamiento de los extremoa de les piezas a soldar.,Dicho
previo calentamiento,de antiguo conocido,se efectdia casi
siempre mediante insuflacién de aire.El combustible puede
ser gaseoso(gas de gasdgeno,gas de alumbrado o de horno de
ook,acetileno,propano gaseo?o,butano gaseoso,ete.),0 bien
1{quido(esencia,alcohol,zas oil,fuel oil,propano licuado,
butano lieuado,ete.]).

Los mecheros o sopletes utilizados a tal fin se ejecu-
tan sienpre de modo de dar una llams corta,que arde en su
totalidad o en su casi tetalidad dentro del molde,lLos des-
tinados al empleo de combustibles liquidos estédn conecta-
dos mon el sobrepresor 4e aire mediante una tuberia flexi-
ble,generalmente de caucho,inyectdndose el combustible 1{-
quido al aire,en la misma salida del sobrepresor.Resultan
a menudo combustiones dificilmente graduables,condensaciones
intempestivas del combustible &n la tuber{a y un prinecipio
de calentamiento atrasado,ya que la combustidn conviene so-
lamente una vez que la tuber{a esté cubierta de una pelfcu-
la de combuatible.Ahora bien,dicha pelfcula no se forma de-
bidamente més que después de algunos minutoes de funciona-
miento.Finalmente,la mezcla de carburante y de combusti-
ble no es la gue debe ser al llegar al mechero y,por con-
siguiente,la combustién produce sacudidas caracter{sticas,
debidas a una llegada brusca de un exceso de combustible
o cafdas bruscas debidas a una disminucién del suministro
de combustible,

£l presente invento tiene por objeto un soplete para
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el previo calentamiento,mediante combustible liqui&o,el
cual permite evitar 1os eitados inconvenientes.Con arreglo
al invento,el combustible llega dentro del cuerpo del aso-~
pletes muy cerca de la salida del aire y peépendicuiarmen—
te a lg entreda del mismo en una parte del aparato,donde

el chorro de aire,ya mds delgado,ha adquirido mucha velo-
cidad.BZn tales condicionmes el chorro de combustible es in-
tensamente pulverizado y bracesdo,lo cual contribuye & con-
vertirle en emulsidn fina,facilitdndose su combustidn com-
pleta,

Cuando el combustible liguide empleado tiene un punto
de inflamacidn bastante elevado o puede vaporizarse dinica-
mente abgorbiendo mucho calor(el propano,por ejemplo),la
instalacion eas completa mediante un dispositivo de calen-
tamiento suxiliar,

A t{tule de ejemplo se representan en los dibujos
anexos:

en la fig.l un soplete para combustible con punto

~ de inflamaeidén bajo,tal como esencia,

en la £ig.2 un soplete para combustible con punto de
inflamaoidén elevado,tal como el propano,

En el modo de ejecucidn de la fig.l,1 es el éuerpo del
soplete al cual el aire forzado llega del sobrepresor por
la canalizacidn 2.En su extremo el cuerpo 1 se curva,formando
un angulo de 90? en 3,para penetrar en el molde.El com-
bustible liguido llega por el conducto 4 al dispositivo
graduable de inyeccidn 5 que se halla encima de la parte
3 oon lo cual comunica directamente por el conducto 6.Una
véalvula reguladora 7 esté dispuesta sobre el conducto de
llegada de aire 2 ¥ una pantalla 8,entre el dispositivo
de inyeccién 5 y el cuerpo 3,protege la mano del opera-
dor durante la graduacién de la alimentacidn de combusti-

ble.
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El funcionamiento e2 como sigue:El extremo 44l sople-
te 3 se coloca en la abertura de previo calentamiento del
molde.Una vez puesto en marcha el dispositivo de asobrepre-
8ién y alcanzada la presidn necesaria en el depdsito de com~
bustible,se acerca un hachdén encendido el extremo del so-
plete.Se abren paulatinamente la vélwvula 7 y el grifo de

inyeecidn 5,produciéndose la inflamacidén del combustible,

| A eontinuacién se graddan las aberturas en 7 y en 5 para con-

ssguir una combustidén coerecta,es Aecir,de llama corta,loca-
lizada dentro del molde,pero con una salida localizada alre-
dedor del mechero en les abertura de previo calentamiento.ia -
llama,al refluir sobre el mechero mmtiene éste a una tem-
peratura gue facilita la conversidn en emulacidén del com-
bustible,

El soplete antes desgscrito ofrece,en resumen,las venta-
Jag giguientesn:

1*)Graduaeidn fdeil y perfecta de las cantidades de
combuatible y de aire,

2%)Conversién en emulsidn fina del combustible & {nti-
mé mezcla del mismo con el aire de combustidn,gracias a la
pulverizaecidn del combustible perpendicularmente a un chorro
de aire animado de alts velocidad.

32) Ausencia de toda condensacidn del combustible,la
cnal,caso de produeiree,tenﬁr{a.el inconveéniente de deterio-
rar ls arena del molde,

El modo de ejecucidn de larfig.z ge distingur del de
la fig.l unicamente por cuanto el conducto de alimentacidn
de combustible 4,en lugar de terminar en el inyector 5,3esem-
boca en un recalentador ¢,dispuesto cerca del extremo del
goplete 3,y de donde unz tubuladura 10 conduce el combugti-
ble recalentado al inyector 5.la® dimensiones(didmetro
¥y longitud}del recalentador 9 varfan segihb la naturaieza

del combustible gue se emplee.,ya gue la cantidad de calor
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aue aquél precisa cambia de un combustible a oftro.Rl el
calentamiento se efectia,utilizando las llamas que se de-
jan refluif al exterior del moide,alrededor del exiremo del
soplete,

Gracias a la agregecidn del reczkéntador se obtienen
idénticas condiciones de marcha y,por consiguiente,idénti-

cas ventajas que con el dispositivo de esencia de la fig.l.

En resumen,el MODELC DE UTILIDAD que se solicita,re-
caerd sobre las reivindicaciones siguientes:

12,-Soplete pare previo calentamiento,con combusii-
bvle 1{guido para soldadura aluminotérmica,caracterizado
por el hecho de que el qombustihle desemboca en la llega-
da de aire,my cerca de la salida de aquél y perpendicular-
mente con relacidn a diche salida,quedando,vor consiguiente,
el combustible pulverizado en un ehorro de aire animade
de mucha velocidad,

2%,-3oplete,segin la reivindicacién anterior,caraec-

terizado por el hecho de gue,de poseer el combustible em-

pleado un punto de inflamaeidn bastante elevado,o 8i re-
quiere para su vaporizacidm una gran cantidad de ealor,
dicho combustible es recalentado mediante un dispositivo
apropiado antes de pasar al inyector.

3%,-30plete segin las reivindicaciones anteriores,ca=
racterizado por el hecho de gue el recalentamiento suxi-
1iar se efectia en el extremo del soplete,utilizéndose
las 1llamas gue refluyen en el exterior del molde, |

4%,-Se reivindica,por Ultimo,como objeto sobre el
que ha de recaer el HODEIO DE UTILIDAD que se solicita,
"SOPLETE DE CAIENTAMIENTO PREVIC CON COMBUSTIBLE LIQUI-
DO PARA SOLDADURA ALUMINO-TERMICA",

Todo conforme queda desorito en la presente Memoria,

i
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que consta de seis paginas escritas a maquina por 408 B0~

la cara,y dibujos que se acompaifian,

Madrid,20 de septiembre de 1,945

ALFONSO UNGRIA
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