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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
por "ExVASES METALICOS PARA TODA SUERTE DE BEBIDAS Y
KLIMENTOS LIQUIDO3“, & favor de D. José Rafael de To-
ledo Remfresz, de nacionslidad espafiola, demiciliado

en Barcelona.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Una costumbre establecida desde muy antiguo nos ha-
ce aceptai, sin discusién, el hecho de que las bebidas y
en general los alimentos liquides se remitan, transpor-
ten; conserven y 8e sirvan en botellss de vidrio; que lue-
go; ane vez vaciae se devuelven al prodnétor psra utili-
zarlas de nuevo; previa una adecuads limpieza.

8in embargo, es una realidad que con tal manera de
procedsr 8e han de aceptar una conslderable cantidad de
inconvenientes que tienen cierta importancia. Entre otros
podemcs apuntar; el vidrio por sau fragilided exije un em-
belaje y manejo cuidadosos, 8i no ge quieren prodmeir
meérmas de importancia; la botella 4e vidrio, tambien, por

en:yplnmeﬁ, a csusa del apreciable espesor de sus paredes

necetiatio para su resistencia, y por Su peso, encarece
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<lel: transpbrtest - ih. . B .
v . La desinfeceibn o:limpiesa de: lae botellms devunel-
--tag-debe hacerse en frie:tem ls queideben utilizerse: al-
. .ealis.o iciﬁos que 8on. caros y. gue luego han de ser es-
- :cyupulodsementeé eliminades antes d&: utilizer de nuevo sl
" envape; pot: sor nocivoe . Finalmente la mayorfa de bote~
+:11168 no: resistan mis de cincd' retomos y envasados con~
- *giguientes, a canusa de lad’ roturab' o-arafiszos que al
--qegcorehar se producen en los bordes: de su boca, princi-
~ péimente cuando ée trata de tapones corona; y, como es
pablido; tales arafiazos soh psrticularmente peligrosos
- ‘al @ervir el liquido, pues, con facilidsd podian arras-
trerse.con éste pequefias pusrficulas &e vidrio roto, ser
ingeridas, luego, y ser.cansa de lesiones intestinales,
y de-ependicitis. ,. s
- Todo ello, he inducido al. r®turrente s -idear y re-
‘golver unos envases o botellae metdlicos sdecusdos psra
el eervicio y transporte 4e bedvidms y alisentos liquidos,
por ser nuevo y de sa propla iunvenciém, golicits que e
le garantice en'su propiedad y explotacibn execlusiva me-
v giante la cén.c’e“ei&n del registrv poy Modblo de atiliaba
RS -3 qho ge refiere la presente membriz deBeriptiva.:
crle #5hino R légleco el envafie Tadado pﬁ&r& ger, en su
forﬁa; ‘tamafio, presentacisn y detallel’ perfectamenite
“" yariable, ya que debers ‘estar adecuado al 1lfquido o be-
bida a gque Se destina. En g&rieral, a'los efectos legales
del registro qué' He #olitlta, merdn vhriables todos cuan-
tos detsllEifits afeeten, alteren, cambien o modifiguen
eféla 4ol envese en casstibn, :

"Ibe dibujos que se BEYjurntan tiemen, por tanto, an
_‘ewréeter de ejemple, in¢luyéniivse con el mero fin de fa-
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cilitar la descripcidn de lae caracterfisticas del nuevo
envase. La fabricacién de éste s bese de chaps metélica
debidamente estirada; carvada y embutida para formsr el
fuste ~-l- de una botella, sau cuello -24 y boca superior
50. =3-. El fondo -4~ de la botella se formaxrd y cortari apar-
te, tambien de chapa y se ajustari a presifn en la base
inferior del fuste -l-. Tiene cierto interés, reforzar el
borde -5- de la boca de galids -3~ 4e una u otra fomrma,
pare permitir el uso y ajustaje del tapén -6~. En los ai-
55. bujos, en la figura I se consigune este refuerzo doblando
y rebatiendo sobre si mismos los bordes superiores -5=-
del cuello -2~ de la botelle -1-, cuyo fondo es ~4-.
En la figura Il este refuerzo se consigue ocluyendo
por un repliegue del borde ~5- a un anillo metél@co ~T=
60. gque luego se cubre y consolida con material de soldsdura.
En la fignra II1I se sitfa el anillo -7~ uniéndose sl
borde exterior -5~ por soldadura.
En las figuras LV y V se cbtiene el refuerzo ﬁante-
niéndose en el cnello -2~ el espesor original de la chapa
65. que se estira, y se reduce, por tanto, en el resto de la
botellae. En la figura IV se supone que el tapén =6- es»dé
corcho y entra & presién. En la V ge forma, luego, un ros-
cado exterior -8~ paras el_tapbén roscado -6-.
Ia figura VI, representa una solmcién muy simple, tron-
70. co cénica, con fapGn corona.
- El metal de 12 chapa, puede ser cualquiera, por ejem-
plo, hojalata, aluminio, latén, cobre, alpaca u otra alea-

ciba. naturalmente, interesa siempre un coste minimo lo
que es8 ficil de consleguir con chapa de uno de estos meta-
75. 1les o aleaciones, dada la facilidsd &e su manipulacién;

ggimiamo interesa este envage que no ataque o altere el
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B&ﬁ%&ﬂidﬁ; Pars &11a; ol ctiﬂté~t%t§'tii§gob ge oubre
1a oara intarior eon wn bafio de metal sdeouado o con pin=
tun. barazs ° haqncuuoﬂn.

80, ~ 1o importante ek de que Su coste see tan zeduoido
qut no ylanhu 18 cudstién de 1a devolucr&u dol envase;
81 oon todo se hace precisa esta awolucisn, u:& siem-
pz‘e manos onqroga; por el menor 'pqia; por el menor peli-
gro de rotura, y por la mayor radiiidéd de la llmpiaia

88, A-meaz‘zoz- el envase; dastard, por lo geueral, un simple
trat&micnta en agna hirvisndo. _ ,
 las ouquﬂau exterisres podrdn saprinirse substitu-
yéndolas por grabaedo o impresién directa sobreé 1a chapa,

NOTAr

9.  Be reivindics como objeto de embe runatm por ¥ode-
10 de nti!:laaﬂc \

B Envaser mmmoe para eada auerta e bcwin y
-umoms ltquiaoﬂ, aatacterisadoa por estar f.omaos
por mma ahapa mat&uea aazgnca, aurnla $ 4 unhutua para

.95.‘ 'Mr a1 tnato. el eo.sno yla _boca de una betom;
1a el se conpleta con m tondo, sexbidn de ohaps,
nni&q a presifn & eu bose -lnfbri’ar. r tape de esta bo-
tells o envase podrﬁcér de qq:g’ho,_vzd;ie‘; motelwé.nn
~ topén corona, Ia cara de 1s ehaps que forss el inte-
100, rior del smvase estard reluciemte o protegide con ba-
fio metélico, darnis, gigtuia o bgqupiizqqi& th@ap&e‘
pafa mpedu" 61 ats{né \éu la ehaﬁa por c"i bonte'uido;
1a alwncwa dn Gaﬁ por 1s eh=ps. Ia cars u:hﬂar
pmlr! uwz mensa [ pf.ntaaa directamente pars haour
106, 2.— Tos propur cmm metélicos de la raivindicaai‘n

0 01 ﬂiqusta:o .

anterior, caragtarigados por sl hecho de que los bordes
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de la boca 4e la botella, se refuerzen, doblédndolos y
rebatiéhdbloa sobre si miemos, o por um aro metflico
postizo interior o exterior, oclufde o no por une doblez
formada por dichos bordes g Soldedo e 108 miemos. 0, $i-
rnslmente, podré reforzarse el cuello forméndolo con la
chapa en su espesor original, reduciéndolo por estirado
para former el réato del envase. _

Sean cuales fueren las ciicunatanciaa que concurran
con la esencialided del Modelo de utilidad definido en
las enteriores reivindicaciones, cusl objeto es:
3.~ "ENVASES METALICOS PARA TODA SUERTE DE BEBIDAS Y ALI-
ME&T0S LIQUIDCS®. |

Consta iﬂ iresente memoris de ei@ea hojae mecenogra-—
fiadas por unae sola cara y del aibujo qnido e la misma.

Barcelona & veintitrés de agosto de mil novecientos
coarenta y cineo.

P4, de D. Jos8 Rafael ae*ﬁoledo Ramirez,
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