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MODELO DE UTILIDAD 

por 20 ados
per "ENVASES METALICOS PASA TODA SUERTE DE BEBIDAS Y 

ALIMENTOS LIQUIDOS", a favor de D. José Rafael de To­

ledo Ramírez, de nacionalidad española, domiciliada 

en Barcelona.

una coa tambre establecida desde muy antigao nos ha­

ce aceptar, sin discaeién, el hecho de que las bebidas y 

en general los alimentos líquidos se remitan, transpor­

ten, conserven y se sirvan en botellas de vidrio, que lue- 
5. go, ana vez vacias se devuelven al prodnctor para utili­

zarlas de nuevo, previa ana adecuada limpieza.

Sin embargo, es ana realidad qne con tal manera de 
proceder se han de aceptar ana considerable cantidad de 
inconvenientes qae tienen cierta importancia. Entre otros 

10. podemos apontar; el vidrio por en fragilidad exije on em­
balaje y manojo enldadosoe, si no se quieren prodncir 

mermas de importancia; la botella de vidrio, también, por
su volumen, a cansa del apreeiable espesor de sos paredes

,n sneceáaiio para su resistencia, y por su peso, encarece
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15. el traneportest ¿ í ¡S.

v La desinfección oliztpieza de las botellas devuel- 

tasdebe hacerse en frioccn lo qnedeben utilizarse al­

galio o ácidos que son caros y qne luego han de ser es­
crupulosamente eliminares antes deutilizarde nuevo el 

20. enVase/porser nocivos. Finalmente la mayoría de bote­
llas no resista más de cinco retornos y envasados con­

siguientes , a cansa de lab roturas oarañazos que al 

descorchar se producen en lee bordee de su boca, princi­

palmente cuando se trata de tapones corona; y, eOmo es 
25. sabido, tales arañazos son particularmente peligrosos 

al servir el liquido, pues, con facilidad podían arras­
trarse con éste pequeñas partículas de vidrio roto, ser 
ingeridas, luego, y ser cansa de lesiones intestinales, 

y de apendicitis.

30. Todo ello, ha inducido al ocurrente a idear y re­

solver unos envases o botellas metálicos adecuados para 

el servicio y transporte de bebidas y alimentos líquidos, 

por ser nuevo y de su propia invención, solicita que se 

le garantice en su propiedad y^explotacián exclusiva me- 

35.  ̂ Alante la concesión del registro pe# Modéle de utilidád 

a que se refiere la presente memoria descriptiva.

es lógico el envase ideado podrá ser, en su 
forma, tamaño, presentación y detalle^ perfectamente 

variable, ya que deberá estar adecuado al liquido o be- 
40. bida a que se destina. En general, a'los efectos legados 

tgjcENTMos del registro quSSe solicita, serán variables todos cuan- 

tos detallSS^íA^ afécten, alterón, cambien o modifiqnen 
q^l#%s^é#ia^el envase enenestíón. &

LOs dibujos que se adjuntan tienen, por tanto, un 

carácter dé ejemplo, indiOyéndose con el mero fin de fa-45.



í<949
cilitar la descripción de las características del nuevo 

envase. La fabricación de éste a base de chapa metálica 

debidamente estirada, carvada y embntida para formar el 

fuste -1- de ana botella, aa cuello -2- y boca enperior 

50. -3-* El fondo -4- de la botella se formará y cortará apar­
te, también de chapa y se ajustará a presión en la base 
inferior del fasta -1-. Tiene eierto interés, reforzar el 

borde -5- de la boca de salida -3- de ana a otra forma, 
para permitir el aso y ajustaje del tapón -6-. En los di- 

55* bnjos, en la figura I se consigue este refaerzo doblando 

y rebatiendo sobre si mismos los bordes superiores -5- 

del caello -2- de la botella -1-, cuyo fondo es -4-.

En la flgara II este refaerzo se consigas oclayendo 

por en repliegas del borde -5- a nn anillo metálico -7- 

60. que luego se enbre y consolida con material de soldadora.

En la flgara III se sitóa el anillo -7- uniéndose al 

borde exterior -5- por soldadora.

En las figuras IV y 7 se obtiene el refuerzo mante­
niéndose en el cuello -2- el espesor original de la chapa 

65. que se estira, y se reduce, por tanto, en el resto de la 
botella. En la figura IV se sopona que el tapón -6- es de 

corcho y entra a presión. En la V se forma, laego, on ros­
eado exterior -8- para eljtapón roseado -6-.

La figura VI, representa ana solución muy simple, tron- 
70. co cónica, con tapón corona.

El metal de la chapa, puede ser cualquiera, por ejem­
plo, hojalata, aluminio, latón, cobre, alpaca u otra alea­

ción* naturalmente, interesa siempre un coste mínimo lo 

que es fácil de conseguir con chapa de uno de estos meta- 

75* les o aleaciones, dada la facilidad de su manipulación* 

asimismo interesa este envase que no ataque o altere el



oantanldo. para a lio , a l axis ta adta riaago, aa enbra 
la oaya in terio r eon on baHode matai adaoaado a con pin- 
tnza, bamiz a baqaaliaaoidn.

SO* Lb important# at da qaa da cadta aaa taa radaaido
qua no plantaa la cneatidn de la devoltioidn dal anvaaa; 
e i  eon todo da haaa praoiaa aata devolaeidn, aard aiam- 
ptd maaoa onerosa, par a l manor peao, par a l menar pdli- 
gro de ro tara, y par la mayor fadilidad da la limpiaaa 

SB* Interior dal anvaaa; baatard, per la  general, an aMtpia 
tratamtanta an agna hirviando.

Pad atiqaetaa axtarloraa podrdn aaprimirae dnbatitn- 
ydndalaa par grabado a impradidn diraota aabra la ohapa.

W 0 T A.

90. aa reivindioa aomo objato da aata regiatro par Madr­
id da n tiild a i;
1.- Bnvaeaa matdlicoa para toda anarta da babidaa y 
alimantoe Hqnldoa, oaraaterizadoa par aatar fofmadoa 
par ana ehapa matdliaa dalgada, onrvada y aabntida para 

98. former a l fnate, a l one11o y la baaa da ana botalld; 
la ooal aa eomplata oan on fonda, tambidn da ohapa, 
nmao a présida a an bmM inferio r, pi tape da data bo- 
ta ila  o anvaaa podrd ear da ooroha, vldrio, matai a an 
tapda corona, ta  oara do la ahapa qua forma ol ln ta- 

100. rio r dal eavaaa aatard relnoiente a proteglda can ba- 
do metdlioo, bam ia, pin tara a baqaaliaaoidn adaaoado 

 ̂ para impadlr a l ataqad do la ohapa par a l cantenido, a 
t  la alteraoidn da data par la Ohapa. ta oara a rta rio r 

podrd adtar impreaa a ptntada dlraotamanta para haoar 
inndoaaario a l  atiqoataja .
2 ^  toa propiea envaaaa aetdlioao da la raivindtaaoidn 
anterior, aaraatariaadad par a l haoha da qua loa bozdaa

106.
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de la boca 36 la botella, ee refuerzan, doblándolos y 

rebatiéndolos sobre si mismos, o por un aro metálico

110. postizo interior o exterior, ocluido o no por una doblez 

formada por dichos bordee y soldado a los mismos. 0, fi­

nalmente , podrá reforzarse el cuello formándolo con la 

chapa en su espesor original, reduciéndolo por estirado 

para formar el resto del envase.

115 * Sean cuales fueren las circunstancias que concurran

con la esenOialidad del Modelo de utilidad definido en 
las anteriores reivindicaciones, cual objeto es:

3 "ENVASES METALICOS BABA TODA SUERTE DE BEBIDAS Y ALI­

MENTOS LIQUIDOS".

120. Consta la presente memoria de cinco hojas mecanogra­

Í4949

fiadas por una sola cara y del dibujo anido a la miaña.
Barcelona a veintitrés de agosto de mil novecientos 

cnarenta y cinco.
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