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M O D E L O  

D E
U T I L I D A D

para  "UN ENVASE PERFECCIONADO, PARA PRODUCTOS FARMACEUTICOS Y 
MEDICINALES", a  favor ¿o Don Josá Bayona M arti, do nacionalidad 
española, dom iciliado en Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El p resen te  modelo do u t i l id a d  ae r e f ie ro  a  un onvaao 
porfaccionado, para productoa farm aoáutieos y m edicinales.

La c a r a c te r ís t ic a  y u t i l id a d  dol modelo que as describe 
co n s is te : l a . -  en su  economía, por se r obtenido por tro q u e l de 
una lám ina do papal e s im ila r , l a  cual debidamente p legada, da 
lu g ar a un envaso ro a ia to n to  y  perfectam ente cerrado; y 2a -  en 
su comodidad de alm acenaje, pues eatoa envases, completamente 
desplegados, son su scep tib les  de aer almacenados por m illa re s , 
s in  que ocupen s i t i o  n o tab le , pues su  volumen se rá  e l  de la s  
ho jas de papel o s im ila r  que lo s  constituyen .

El envase en o uestián , co n siste  en un papel debidamen­
te  reco rtad o , e l  oual doblado por deteru inadas l ín e a s  de p lega­
dura, forma una ca ja , l a  que dispone de un fondo ad ic io n a l, 
co n s titu id o  por una lámina de igual contorno que e l  espaoie de 
l a  misma, formando nn conjunto un ousrpo de c a ja , e l  que se
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enchufa en o tro  cuerpo ig u a l) ligeram ente auperio r en dimensio- 
nee, con lo  que re a u lta  una c a ja  de c ie r re  p e rfec to , l ig e r a  y 
muy adecuada para  acondicionar produotoe farm acéuticos, siendo 
en todo oaso p o sib le  imprimir en e l  papel de origen l a  propagan- 

5- da, marca, e t c . ,  re fe re n te  a  dichos productos.
Come l a  m aquinaria y tra b a jo  p ara  e l  reco rte  del papel 

es más s e n c i l la  que e l de l a  c a r tu lin a  y o tro s m ateria les más 
fu e r te s , e l  re su ltad o  económico es ventajoso  también por e s ta  
causa.

10. Para f a c i l i t a r  l a  exp licac ión , se acompaña a l a  p resente
memoria una lám ina de d ib u jo s , en l a  que se ha representado un 
oaso de ejecución  que se c i t a  a t í t u lo  de ejemplo.

En e l  d ibujo;
l a  f ig u ra  1* in d ica , en d e sa rro llo , p a rte  del papel que 

15. en forma troquelada ha de c o n s t i tu ir  l a  ca ja ;
l a  f ig u ra  2* m an ifiesta  e l  fondo ad ic ional de l a  misma;
l a  f ig u ra  3* in d ica  l a  manera de se r dobladas l a s  pare­

des l a te r a le s ;  y
l a  f ig u ra  4* es l a  rep resen tac ió n , en p e rsp ec tiv a , de 

20. l a  c a ja  oerrada.
C onsiste e l  modelo en una h o ja  de papel fu e r te , e l  cual 

se c o r ta  o tro q u e la  según un contorno s im étrico , dejando dos 
apéndices ig u a le s  A, opuestos, y o tro s dos AJ_ también opuestos; 
esto s cuatro  apéndices dejan en tre  s í  un rectángulo  o ouadrado-1- 

25* -2 -3 -4 - , que co n stituy e  e l  fondo e x te r io r  del envase.
De lo s  apéndices sa len , h ac ia  uno y o tro  lado , o tros 

apéndices B-B-, B^B'-, loa cuales son p ro v isto s  de co rtee  ranu-
rad o s-8 -8 -, - 8 ' - 8 '- ;  e s to s  apéndices, con sus c o r te s , s irven  
para engancharse uno en o tro  y formar e l  c ie r re  l a t e r a l  de l a  
caja,arm ándola rígidam ente.30
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Loa apándicea - 8 '-  ca tán  o rien tados ig u a l que lo s  -8 - , 
para  que a l  se r  doblada l a  oa ja , queden oon posioión in v e rtid a  
a aquellos y ae puedan enganchar fácilm en te .

La ca ja  o envase en cuestión  ae arma de l a  sigu ien te  
manera: Se dobla e l papel por la s  dobleces -1 -2 -3 -4 -, y cada 
apándice A-A' por sus dobleces - 7 - 7 '- , , - 5 - 5 '- .  Bn l a  f ig u ra  3* 
se in d ica  e l apándice A doblado por —5**. El borde de cada apándi­
ce se dobla tambián por su re sp ec tiv a  doblez - 6 - 6 '- ,  quedando 
como se in d ic a  en D - f ig u ra  3*-.

Cuando se tien e  e l  hueco formado, se cruzan le e  apándi- 
oes B-B' ,  enganchándolos, formando a s i  la s  eabeoeras del envase. 
Sobre á s ta s ,  se doblan la s  A-A', segón se ha indicado en la  
f ig u ra  3*.

Un fondo a u x i l ia r ,  formado por e l  rectángulo  o cuadrado 
C (f ig u ra s  2* y 3*), se coloca sobre l a s  pestañas v u e lta s  D, con 
lo  cual á s ta s  quedan contenidas y l a  c a ja  armada to talm ente .

O tra c a ja  s im ila r , algo d ife re n te  en dimensión, s irv e  
para en ca ja r sobre l a  d e s c r i ta , resu ltando  un conjunto segón l a  
f ig u ra  4*, de envaso cerrado.

En l a  f ig u ra  1* se han ind icado , con la s  l e t r a s  a ,a ,a ,  
la s  dimensiones ig u a le s , para e l  plegado, y con la s  b,b! b" la s  
de c ie r re  de oabeceras, siendo en e l l a s  b*b'+b".

Dentro de su esen c ia lid ad , e s te  modelo puede se r  l le v a ­
do a l a  p rá c tic a  en o tra s  v ariac io n es , a l a s  cuales alcanzará 
igualm ente l a  pro tección  que se recaba. Podrá, pues, se r  cons­
tru id o  en cualqu ier forma y tamaño, u ti l iz a n d o  para su fab rica ­
ción lo s  m ate ria les  más apropiados: por e n tra r  todo dentro del 
e s p í r i tu  de la s  re iv in d icac io n es.
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D escrito  e l  objeto  y u t i l id a d  de l a  invención, l e  que 
ee d ec la ra  como no divulgado n i  p rac ticado  en España, comprende 
la s  s ig u ien te s  re iv in d icac io n es;

1 * .-  Un envase perfeccionado, p a ra  productos farmacéu­
t ic o s  y m edicinales, ca rac terizado  esencialm ente por e s ta r  cons­
t i tu id o  por una so la  ho ja  de papel que se mantiene extendida 
durante su alm acenaje, y l a  cual e s tá  dotada de una se r ie  de 
apéndices sim étricos dos a dos, que se doblan por lin e a s  de 
plegado ind icadas por cu a lq u ie r medio, siendo la s  d is ta n c ia s  
en tre  s i  de e s ta s  lin e a s  de plegado ig u a le s  en todos lo s  apéndi­
ces, ex is tien d o  además o tros cuatro  apéndices de enganche, cuya 
a l tu r a  tra n sv e rsa l es l a  misma que la s  d is ta n c ia s  an te rio re s  
y que su lo n g itud , una vez enganchados, es l a  de la s  cabeceras 
d e l envase.

2 6 .-  Un envase perfeccionado, según l a  a n te r io r  re iv in ­
d icac ión , en e l  cual p ara  l a  debida f i ja c ió n  de lo s  bordea 
v u e lto s  de lo s  apéndioea d e l mismo, se dispone un fondo in te ­
r i o r  adicional, formado por una lámina rec tan g u la r o cuadrada 
de ig u a l dimensión que e l  hueco del re fe r id o  envase.

3 * .-  Un envase perfeccionado, según la s  precedentes 
re iv in d ic ac io n e s , en e l  cual cada pared e s tá  formada por l a  
superposición , por doblez, de l a  mitad de cada apéndice sobre 
s i  mismo, resu ltando  en la s  cabeceras a lo jad os , en tre  e s ta  
doblez, lo s  apéndioea de enganohe, encajados uno en o tro  merced 
a determinados co rte s  y ranuras de que van p ro v is to s .
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4 * .-  Un envase perfeooionado, t a l  como se viene re iv in -

10.

dicando, en e l que e l  envase completo se forma por encaje de 
dos p a rte s  ig u a le s , en forma y organización, aunque sus dimen­
siones son adecuadas p ara  que se v e r if iq u e  e l  enchufe de una 
en o tra .

5 * .-  Un envase perfeccionado, para  productos farm acéuti­
cos y m edicinales.

Según sé describe y re iv in d ic a  en l a  p resente memoria 
d e sc r ip tiv a , l a  cual oonsta de cinco h o ja s , fo lia d a s  y e s c r i ta s  
a  máquina por una so la  ca ra , acompañadas de una lámina de d i ­
bu j os.

Madrid, a  9 de Agosto de 1945 
JOSE BAYONA MARTI.
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