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M O D E L OM D E  U T I L I D A D

que, por v e in te  aHos, se s o l i c i t a ,  como de l a  -  

prop ia  y nueva in ven ció n , a  fa v o r de D. BUENAVEN­

TURA LARHETA-AZELAIN CALISALVO, de n acionalidad  

y re s id e n c ia  españolas, cuyo Modelo ha de re c a e r  

sobre "CUCHILLA-BROCA PERFECCIONADA PARA LA FA­

BRICACION DE CUENTAS DE ROSARIOS" (Comprendida -  

en la  Clase 203 ¿ e l  Nomenclátor Técnico O f i c i a l ) .

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a
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E1 p resen te  r e g is t r o  de Modelo de U tilid a d  

tie n e  por objeto g a r a n tiz a r  la  e x p lo ta ció n  exclu  

s iv a , m todo e l  t e r r i t o r i o  n a c io n a l, de una cu­

c h il la -b r o c a  p erfeccio n ad a  para l a  fa b ric a c ió n
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de cuentas de r o á a r io s , t a l  y como se d escrib e  a 

continu ación  y se re p re se n ta  graficam en te , a  modo 

de ejem plo, en l a  h o ja  únba de planos que se ad­

ju n ta .

En e l c ita d o  plano se re p re se n ta  l a  nueva 

herram ien ta , en la s  s ig u ie n te s  f ig u ra s  y con lo s  

elem entos que también se indi can:

FIGURA I  = V is ta  en alzado y p la n ta , de l a  

(R ch illa -b ro ca :

1 = C orte de forma p a ra  h a ce r el cuerpo ex­

t e r i o r  de l a  cuenta.

2 = C orte en punta de la n z a  p ara  h a ce r  e l  

o r i f i c i o .

3 = A filado de la  c u c h i l la .

FIGURA I I  = V is ta  de l a  c u c h il la -b ro c a , t r a  

bajando l a  m itad de l a  cu en ta .

4 m Cuenta (p a rte  s in  t r a b a j a r ) .

5 = (Cuenta (P a rte  t r a b a ja d a ) .

6 a¡ Mitad del o r i f i c i o .

7 = C u ch illa .

FIGURA I I I  = V is ta  de f re n te  y c o r te  de l a  

cuenta term inada.

8 <= P a rte  e x te r io r  de forma bombeada.

9 = O r if io io .

La invención se r e f i e r e  a  una herram ienta  

p erfeccio n ad a  (c u c h i l la -b r o c a ) , que perm ite fa ­

b r ic a r  sem iautom àticam ente, co n .e lev ad a  rapidez  

y, h a s ta  l a  fe ch a , no ig u alad a  s e n c i l le z ,  ouentas 

de r o s a r io , de d ife re n te s  tam años, empleando tan  

sólo dos op eraciones p ara  l a  fa b ric a c ió n  de una 

cuenta.

Con e s ta  c u c h il la -b ro c a , dada l a  rapid ez y 

p e rfe cc ió n  de su t a r e a ,  queda l a  p e r la  com pleta-
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mente term inada y con e l  o r i f i c i o  c e n tr a l  e n tera ­

mente lim p io .

La c a r a c t e r í s t i c a  de l a  misma es que cons­

t a  de un solo  hueco y de una s o la  punta l a t e r a l ,  

siendo l a  punta c e n tr a l  con un f i l o  oblicuo muy 

pronunciado, ganando con e l lo  en rap id ez  y  p e r­

fe cc ió n  de tr a b a jo .

Con e s ta  c u c h il la  pueden h acerse  p e r la s , -  

ta n to  en redondo como en ovalado, desde un m ilí­

metro en ad ela n te , s irv ien d o  lo  mismo p a ra  tra b a ­

j a r  l a  madera, hueso, coco , g a l a l i t , .  n a ca r  u -  

o tro s  m a te ria le s  aprop iados. E l  m a te ria l emplea­

do se c o r ta  previam ente en aran d elas a l  tamaño -  

requerido p ara  su f a b r ic a c ió n .

E s ta  c u c h il la -b ro c a  e s tá  co n stru id a  con un 

f l e j e  de acero  e s p e c ia l  p ara  h erram ien tas, cuyo 

esp esor no es unifoim e, siendo lo s  extremos y l a  

base de menos espesor que l a  p a rte  c e n tr a l  y l l e ­

vando un temple y revenido adecuado p ara  dicho -  

tr a b a jo .

La punta c e n tr a l  de l a  b ro ca  corresponde  

a medio agujero de l a  cuenta o p e r la , por h acer­

se é s ta s  en dos v e c e s , siendo d ich a punta cen­

t r a l  su c o r ta n te  o f i l o  e x t e r i o r ,  mucho más l a r ­

go que e l  i n t e r i o r .

En e l  dibujo adjunto se re p re se n ta  todo -  

e llo  en l a  forma mencionada an teriorm en te .

Los térm inos en que queda red actad a  e s ta  

Memoria son c ie r to  y f i e l  r e f l e j o  de lo  que se  

pretende r e g i s t r a r ;  dichos térm inos han de tomar­

se en un sentido am plio, nunca con c a r á c te r  l i ­

m ita tiv o  .

E l  p e tic io n a rio  se re se rv a  e l  dejrecho a  -
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ob tener lo s  oportunos r e g is t r o s  com plem entarios, 

po r la s  m ejoras o p erfeccio n am ien to s que le  vaya  

aconsejando l a  p r á c t i c a .
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Se re iv in d ic a , como de l a  p ro p ia  y  nueva -  

in vención , a fa v o r de D. BUENAVENTURA LAREEIA-AZB 

LAIN CALISALVO, de n acio n alid ad  española, por lo s  

extrem os s ig u ie n te s :

PRIMERO <= Por una c u c h il la -b ro c a  p e r fe c c io ­

nada p ara  l a  fa b ric a c ió n  de cu en tas de r o s a r io s ,  

c o n sis te n te  en un tro z o  de f l e j e  de acero  espe­

c i a l  para herram ienta, con c i e r t o  p e r f i l ,  no uni­

forme, cuyo extremo c o r ta n te , v is to  de p la n ta , -  

corresponde en su diseño exactam ente a  medio p er­

f i l  de l a  cuenta a f a b r ic a r ,  a s i  como d el agu je­

ro c e n tr a l  de l a  misma, representando el n e g a ti­

vo de e s to s  con torn os, componiéndose,por ta n to , 

e s ta  h erram ien ta, esen cialm en te, de una broca oen 

t r a l  que ta la d r a  e l o r i f i c i o  de l a  cuenta y una 

cu o h illa  l a t e r a l  que, sim ultáneam ente, to rn ea  e l  

e x te r i o r  de l a  misma.

SEGUNDO = Por una c u o h illa -b ro c a  p e rfe c c io ­

nada p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de cuentas de r o s a r io s ,  

según l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a d a  

por e l  hecho de que l a  brooa c e n tr a l  tie n e  en su 

p e r f i l  e x te r i o r  uno ob licu o la rg o  y muy pronun-
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c iad o , m ientras que en l a  c u c h il la  l a t e r a l  e s tá  

a fila d o  su p e r f i l  en ángulo co rta n te  agudo p ara  

mayor p u lc ritu d  y e f io a c ia  en e l  cdLrte.

TERCERO -  Por una c u c h il la -b ro c a  p e rfe c c io ­

nada p ara  l a  fa b ric a c ió n  de cuentas de r o s a r io s ,  

según la s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , c a r a c t e r i ­

zada por e l  hecho de que l a  p a r te  e x te r i o r  del ex­

tremo c o rta n te  de l a  h erram ien ta o punta l a t e r a l ,  

correspondiente a l  diám etro máximo de l a  cuenta, 

e s tá  áfilada en ángulo c o r ta n te  de forma, con e l  

f in  de que en e l  proceso único de a p lic a c ió n , l a  

cuenta quede separada lim p ia y autom áticamente de] 

re s to  del m a te ria l p r im itiv o .

CUARTO = Por una "CUCHILLA-BROCA PERFECCIO­

NADA PARA LA FABRICACION DE CUENTAS DE ROSARIOS" 

(C lase 2 0 S ).

Tal y como se d escrib e  en la  p re se n te  Memo­

r i a  y p ara  lo s  f in e s  e s p e c if ic a d o s .

E s ta  memoria co n sta  de cinco h o ja s , f o l i a ­

das y m ecanografiadas por una s o la  c a ra , a la s  -  

que se une o t r a  de p lan os, en forma reglam enta­

r i a  y como ejem plo, p ara  m ejor comprensión.

Madrid, a t r e s  de Agosto de m il novecien­

to s  cu aren ta  y c in c o .

1 2 3 . l i s a l v o .
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