gpﬁipnte,# dos mechas o hilos, el oual recibe por su pa?te cen~

MODELO DE UTILIDAD
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: a favor de _
Don Mizuel RO8S POCH, = domiciliado en S. VICENTE DEL HORTS
por:
#Cilindroe de presidn paras los mecsnismos estiradores de

mechas textiles'.
—emmmepzmrnm § 000 § mumatmeeei—n
Descripcidne

Los mecanismos o Juegds eatiradores de las md~
quinas de hiler y de las miquinas de preparacidn para la hile=-
tura, comprenden unos cilindros de presidn que estdn consti-

tuidcé Per un eje de hierro o acéro, de longitud correspon—
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tral la sccidn del peso o del mecanismo de presidn y lleva
en sus extremos unos mangultoe o casquillos de hierro, forra-
dos de cuerc u obtro material blando, que son los Que ejercen
presidn sobre las dos mechas.

La construceidn actusl de estos cilindros de
presidn presenta muchos inconvenientes no éolo por la actual
escasez de material de caracteristicas convenientes, sind ade~
mgs y muy especiaimente poxr el considerable trabajo de acaba-
do y ajuste que necesitan estos ejes y caaqﬁillos. Tanto los
ejes como los casquillos son piezas que han de tornearse y acsa~
barse con cuidado para que ajusten convenientemente unos en
otros, y‘obtener asi un buen funcionamiento de la mdquina de
hilar, pues como se comprende, cualquier inexactitud o irre-
gularided en el funcionamiento de estos cilindros repercute
en la calidad del hilo.

£l presente modelo de utilidad proporciona unos
cilfndros de presidn ccn casquillos locos, para mdquinas de
hiler y de preparacidn, que aparte de reunir todas las conai-
ciones éxigidas para el buen trabajo de estos cilindros de
presién, representan una simplificacién y economfa muy gran-
des en su fabricacidn, pues en ellos se evita por completo el
trabajo de ajuste o acabado de estas plezas.

3e caracteriza este modelo de utilidad porque
tanto los casquillos como el eje se han obtenido por moldeado
con composiciones de resina sintética, de manera que estas pie-
zas salen de la prensa de moldear con las dimensiones exactas
que han de tener, sin que despuds de moldeadas sufran contrac-
cién ni slteracidén de forma y dimensiones y por otra parte,
con las superficies ya perfectamente pulimentadas.

Se evita por le t anto con estos cilindros de
presién, toda la mano de obra necesaria actualmente para el

mnecan zado y- acabado de los cllindros usuales y teniendo en

cuents el ,ran mimerc de estos cilinaros de presidén que com~

prende una mdquina de hilar se obtiene con el empleo de es P\‘**~§
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te modelo de utilid.d una economia muy importante en el coste
de las miqQuinas de hilar y en su conservacidn o entretenimien—-
to.

En el planb adjunto s e representa un ejemplo de
construccidn de un cilfndro de presion para mdquina de hilar,
seiUn el presente modelo de utilid ad.

La fisure 1 es una vista exterior del ciliIndro
de presidn; la figura 2 una vista similar con los casquillos
en corte y la figura 3 una vista en perspectiva de unode los
casquillos.

Como se vé en el plano, consiste este cilindro
de presidn en un eje ~l- cuya parte central estd dispuesta pa~-
ra recibir la accidn del peso o del mecanismo de pred én de
la mfquina de hilar y cuyos extremosl-2- forman muiiones para
alojarse en los soportes o "escarbatines" de la mdquina de
hilar. |

Entre la parte centrsl -l- y cada uno de los
mufiones ~2-, forma el eje una parte cilindrica -3- sobre la
cuel giras loco el casquillo ~-4-., Estos casquillos —-4- pueden
estar recubiertos del modo usual de cuero, caucho, corcho u
otra materis blanda que es la que se pone en contacto con
las fibras.

Tanto el eje ~l= como los casquillos -4~ estén
moldeados de una composicidn a base de resina sintética y se
obtienen en un molde de la forma gpropiada, combinado con una
prensa que comprime fuertemente la materia contenida en el
molde y que ademis calienta esta materia, para que se produz=-
ca la aglomerecidén y el endurecimiento de la resina sintética.

.Como estas composiciones de resina sintética
no sufren contraccidén ni alteracidn de dimensiones al salir
del molde, tanto el eje =1- como los casgquillos -4- con la
sola operacidn de moldeado a presidén, quedan ya definitiva-
mente terminados con las dimensiones exactas y con las super-

ficies convenientemente lisas y pulimentadas de manera que en~




10

15

20

25

30

cajan exactamente unos en otros y pueden funcionar de un modo
perfecto.

Por lo tanto se evita con este modelo de uti-
l1idad, toda la mano de obra necesaria para el mecanizado y
acabado tanto del eje como de los casquillos y unicamente des-
pués de moldeado ha de efectuarse la operacidn de aplicar el
recubrimiento de cuero u otro material blando a los casquillos.

Los casquillos obtenidos seguin este modelo
de utilidad pueden utilizarse también con los ejes de hie rro
actuales de manera que para aplicar este modelo de utilidad
a las mdquinaes de hilar o de preparacidn ya eiistentes, no
es necesario substituir los ejes de hierro, sind que pueden
aplicarse los caéquillos de este modelo de utilidad sobre los
ejes de hierro usuales.

N O T &

Se reivincica como objeto de este registro de
modelo de utilidad.

1) Cilindros de presidn para los mecanismos es-

tiradores de las mdguinas de hilar o de preparacidn, caracte-
rizados por estar compuestos de un eje de forma y dimensiones
apropiadas para encajar en el mecanismo estirador, sobre cuyos
extremos van ensgartados dos manguitos o casqﬁillos obtenidos
por moldeado a presidén y temperaturs, de una composicién de
resina sintética, de manera que se evita tode la mano de obra
necesgaria para el mecanizgao y'ajuste de estos casquilles so-
bre el eje.

2) Ciiincros de presidn seyUn la reivindicacidn
anteriaor, caracterizados porque el eje est4d también obtenido
por moldeado a presidn y temperatura, de una composicidén de
resina sintética, suprimiéndose en absoluto toda operacidn
de mecanizado o0 acabado de este eje.

3) ¢ilindros de presidén para los mecanismos
estiradores de mechas textiles.

Esta memoria consta de cinco piginas, escri-.
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tas por una sola cara.
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